AMFEC PRODUCTO o
TRABAJO FIN DE MASTER DE AUTOMOCION m maSter ,en
AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ Automocion
FP1: La puerta permite al usuario acceder al MRSIEnATOHOTVE ENOREERNG
Fecha: 15/07/13 FUNCION: habiriéculo/rcjzoche/caja ensamblada UVA - Funcadsn CDAUT
FUNCION / MODO GRAVEDAD | FRECUENCIA |[DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES
PROCESO DE FALLO EFECTO CAUSA G F D GXFXD CORRECTIVAS ] REALIZADAS G F D IPR
FTSA
Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
horizontal
ELEVAPUERTA « M1 +E1 +C1
Mal Mal Dimensionamient
posicionamiento  |posicionamiento [o de los taladros
"Uni6n sobre la de los tornillos del |de la puerta en |de fijacion del 9 ) ) 36
puerta" elevapuerta sobre |X. elevapuerta
elmarcodela Gran erronéa
puerta que causa |descontento.
un juego excesivo
+C2
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 9 3 1 27
una cadena de cotas
+ M2 «E2 +C3
Degradacién en
Juego entre Degradacién  |funcionamiento:
Unién con las bisagras X estetica (juego |-calidad materia
a través del anillo torillo pasador y de aspecto) -ausencia de 3 3 1 9
el elevapuerta . .
pasador Ligera engrasado
molestia. -estado superficial
+C4
Dimensionamient
o del alojamiento
del tornillo 3 3 2 18
pasador
inadaptado.
+ M3 +E3 +C5
Mal
Deformacion del posicionamiento IRigidle.z '
Asegurar funcién de  |elevapuerta por en X del insuficiente:
o elevapuertas y |- Espesor débil 9 2 1 18
servicio A exceso de peso
de la puerta. de la puerta. I—Forma
Gran inadaptada
descontento.
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AMFEC PRODUCTO

TRABAJO FIN DE MASTER DE AUTOMOCION
AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ

FP1: La puerta permite al usuario acceder al

master en
Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING

Fecha: 15/07/13 FUNCION: habitaculo/coche/caja ensamblada UVA - Fuacitn CDAUT
FUNCION / MODO EFECTO CAUSA GRAVEDAD | FRECUENCIA |[DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES IPR
PROCESO DE FALLO G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS

FTSA
Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
horizontal
+C6
Eleccion Ensayo con probetas
inadecuada del 9 4 2 72 y . P 36
) de material
material
BISAGRA BASE- » M4=M2 + E4=E2 +C7=C3
BISAGRA EXTERIOR
Degradacion en
Juego entre Degradacién  |funcionamiento:
—_— . _|tornillo pasador, |estetica (juego |-calidad materia
Unién sobre el tornillo .
p elevapuerta y de aspecto) -ausencia de 3 3 1 9
pasador . .
bisagras. Ligera engrasado
molestia. -estado superficial
+ C8=C4
Dimensionamient
o del alojamiento
del tornillo 3 3 2 18
pasador
inadaptado.
+ M5 =) +C9
" Dimensionamient
Degradacién
Juego entre S o de los taladros
—_— . ) . __|estetica (juego .
Unién entre bisagras [bisagras y tornillos de fijacién de los
; ) ol de aspecto) . 3 4 2 24
con tornillos bisagras." |bisagras. Lioera tornillos en las
g . bisagras erronéa
molestia.
+C10
Error de acotacion 3 3 2 18
+ M6 =) +C11
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AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING

FP1: La puerta permite al usuario acceder al

Fecha: 15/07/13 FUNCION: habitaculo/coche/caja ensamblada UVA - Funcadsn CDAUT
FUNCION / MODO GRAVEDAD | FRECUENCIA |[DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES
PROCESO DE FALLO EFECTO CAUSA G F D GXFXD__| CORRECTIVAS ] REALIZADAS ¢ F D IPR
FTSA

Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
horizontal

Ausencia de
contacto con el
soporte bisagra |Dimensionamient

. carroceria, o del taladro del Verificacion de la
"Unién con el soporte Juego entre eje implica mal eje de union en cadena de cotas
) POME |union y bisagras, |02 mal - (€IE O 9 3 2 54 9 | 3| 1 27
bisagra carroceria posicionamiento|las bisagras antes de su
en X de la erronéa mecanizado
puerta.
Gran
descontento.
+C12
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 9 3 1 27
una cadena de cotas
+ M7 +E7 +C13
Mal . . .
osicionamiento Dimensionamient
Juego entre gel o del taladro del Verificacion de la
Aseggrar funcién de tqrmllo pasador y eleveapuertas tornillo pasgdor 9 4 9 72 cadena de cotas 9 9 9 36
servicio A bisagras. en X sobre las bisagras antes de su
Gran' erroneo. mecanizado
descontento.
+C14
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 9 3 1 27
una cadena de cotas
EJE UNION
BISAGRAS " M8 *E8 *C15
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AMFEC PRODUCTO

TRABAJO FIN DE MASTER DE AUTOMOCION
AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ

FP1: La puerta permite al usuario acceder al

master en
Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING

Fecha: 15/07/13 FUNCION: habitaculo/coche/caja ensamblada UVA - Funcadsn CDAUT
FUNCION / MODO EFECTO CAUSA GRAVEDAD | FRECUENCIA |[DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES IPR
PROCESO DE FALLO G F D GXFXD CORRECTIVAS ] REALIZADAS
FTSA
Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
horizontal
Mal
posmlonlamlento Degradacién en
. de las bisagras . N
Juego entre eje funcionamiento:
Wi o por lo que se ) )
Union bisagras y unién bisagras o -calidad materia
. . modifica el .
soporte bisagra con bisagras y L . -ausencia de 9 2 1 18
o . posicionamiento
carroceria soporte bisagra engrasado
. en X del -
carroceria -estado superficial
elevapuerta.
Gran
descontento.
+C16
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 27
una cadena de cotas
+ M9 =) «C17
Impedimento de
movimiento de
Asequrar funcién de Rotura del eje de las bls?gr:sl Eleccion
9 unién en respeco, €8 linadecuada del 9 3 2 54 Ensayos de duracién 18
servicio A — carroceria. )
moviemiento material
Gran
descontento.
SOPORTE BISAGRA |+ M10 +E10 +C18
CARROCERIA
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TRABAJO FIN DE MASTER DE AUTOMOCION
AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ

FP1: La puerta permite al usuario acceder al

master en
Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING

Fecha: 15/07/13 FUNCION: habitaculo/coche/caja ensamblada UVA - Funcadsn CDAUT
FUNCION / MODO EFECTO CAUSA GRAVEDAD | FRECUENCIA |[DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES IPR
PROCESO DE FALLO G F D GXFXD CORRECTIVAS ] REALIZADAS

FTSA
Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
horizontal
Ausencia de
contacto del
soporte bisagra
carroceria con
la carroceria.
A . Juegos de los Mal Dimensionamient
Union soporte bisagra|, - .
. tornillos soporte  |posicionamiento|o de los taladros
carroceria sobre la . . 9 2 2 36
o respecto de la de las bisagras |de los tornillos del
carroceria . .
carroceria porlo que se  [soporte erréneo.
modifica el
posicionamiento
del elevapuerta.
Gran
descontento.
+ M11=M9 +E10 + C19=C17
Ausencia de
contacto con las|Degradacion en
. bisagras, funcionamiento:
—_— Rotura del eje de o
Union con las L modificando la  [-grandes
) ) unioén en L, 9 3 1 27
bisagras -~ posicion de la  [esfuerzos
moviemiento :
puerta. -Ausencia de
Gran engrasado
descontento.
+ C20
Eleccion
inadecuada del 9 3 2 54 Ensayos de duracién 18
material
+ M12=M10 + E12=M10 + C21=C18
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FP1: La puerta permite al usuario acceder al

Fv—

master en
Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING

Fecha: 15/07/13 FUNCION: habitaculo/coche/caja ensamblada UVA - runcadsn CDAUT
FUNCION / MODO EFECTO CAUSA GRAVEDAD | FRECUENCIA |[DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES IPR
PROCESO DE FALLO G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS
FTSA
Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
horizontal
Ausencia de
contacto del
soporte bisagra
carroceria con
la carroceria.
Juegos de los Mal Dimensionamient
Asegurar funcién de  |tornillos soporte  |posicionamiento|o de los taladros
o . ; 9 2 2 36
servicio A respecto de la de las bisagras [de los tornillos del
carroceria porlo que se  [soporte erroneo.
modifica el
posicionamiento
del elevapuerta.
Gran
descontento.
+C22
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 27

una cadena de cotas
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Fv—

master en
Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING
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PROCESO DE FALLO G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS
FTSB
Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
vertical
ELEVAPUERTA * M13=M1 + E13=E1 + C23=C1
Mal Mal. ! . Dimensionamient
posicionamiento zz;slmonamlento o de los taladros
"Uni6n sobre la de los tornillos del clevapuertas de fijacion del 9 ) ) 36
puerta" elevapuerta sobre dela puerta y elevapuerta
elmarcode la Granp " |erronéa
pugrta gue cau;a descontento.
un juego excesivo
+C24
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 27
una cadena de cotas
*M14 +E14 +C25
Mal alineamiento [No Dimensionamient
de los agarres de [posicionamiento o de los taladros Verificacién de la
"Unién con los los enY dela de fijacion del 10 3 2 60 cadena de cotas 36
amortiguadores” amortiguadores  [puerta. elevapuerta antes de su
de gassobreel |Gran erronéa mecanizado
elevapuertas descontento.
* M15=M3 +E15 + C26=C5
Mal
Deformacién del posicionamiento lRigid.e.z
Asegurar funcion de  |elevapuerta por en Y del msuﬂmente.' .
servicio B exceso de peso elevapuertas y |- Espesor débil 9 2 1 18
de la puerta de lapuerta. |- Forma
' Gran inadaptada
descontento.
« C27
Eleccion Ensayo con probetas
inadecuada del 9 4 2 72 : 36
) de material
material
PORLCUADORES . hrto=mia  [-Et6=Mta |28
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FP1: La puerta permite al usuario acceder al

Fv—

master en
Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING

Fecha: 15/07/13 FUNCION: habitaculo/coche/caja ensamblada UVA - Funcadsn CDAUT
FUNCION / MODO GRAVEDAD | FRECUENCIA |DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES
PROCESO DE FALLO EFECTO CAUSA G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS ¢ IPR

FTSB
Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
vertical
Mal alineamiento |No Dimensionamient
de los agarres de [posicionamiento o de los taladros Verificacion de la
"Unién sobre el los enY dela de fijacion al 10 3 9 60 cadena de cotas 10 30
elevapuerta” amortiguadores  [puerta. elevapuerta antes de su
de gassobreel  [Gran erronéa mecanizado
elevapuertas descontento.
* M17 «E17 +C29
" Dimensionamient
Degradacién
Juego entre los S o de los taladros
" Inis estetica (juego .
Unién sobre la agarres de los de fijacién de los
o . de aspecto) ) 3 4 2 24
pletina amortiguadores Ligera amortiguadores
sobre la pletina . erronéa
molestia.
+C30
Error de acotacion 3 3 2 18
+M18 +E18 +C31
Mal
posicionamiento  [No Dimensionamient
de los agarres de |posicionamiento o de los taladros Verificacion de la
Aseggrar funcién de |los . enY dela de fijapién de los 10 3 2 60 cadena de cotas 10 30
servicio B amortiguadores  |puerta. amortiguadores antes de su
sobre los Gran erronéa mecanizado
elementos a descontento.
elevar.
+C32
Realizacion y
Error de acotacion 10 3 2 60 comprobacion de 10 30
una cadena de cotas
PLETINA * M19=M17 +E19=E17 +C33=C29
AMORTIGUADORES
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AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ Aui'omouon
] . FP1: La puerta permite al usuario acceder al MestEr i ALTOHOTIVE ENREERRG
Fecha: 15/07/13 FUNCION: habitaculo/coche/caja ensamblada UVA - Fuacitn CDAUT
FUNCION / MODO EFECTO CAUSA GRAVEDAD | FRECUENCIA |DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES IPR
PROCESO DE FALLO G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS
FTSB
Movimiento de
rotacion de la puerta
sobre el plano
vertical
Dearadacién Dimensionamient
"Unién de los Juego entre est(getica (juego o de los taladros
amortiguadores sobre |agarres de los de as ecto)g de fijacién de los 3 3 2 18
la pletina amortiguadores Li er: amortiguadores
amortiguadores" sobre la pletina g . erronéa
molestia.
+C34
Error de acotacion 3 3 2 18
+ M20 + E20 +C35
Mal
posicionamiento
de los Dimensionamient e
Juego entre los amortiquadores |o de los taladros Verificacion de la
"Unién de la pletina  |tornillos de la '9u L cadena de cotas
o . yporellodel |de fijacién de la 9 3 2 54 36
sobre la carroceria pletinay la ; ; antes de su
. elevapuerta en |pletina erronéa. ;
carroceria. L mecanizado
posicion Y.
Gran
descontento.
+ C36
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 27
una cadena de cotas
+ M21 « E21=E20 + C37
Mal
posicionamiento
de los Dimensionamient I
Juego entre amortiguadores [o de los taladros Verificacion de la
Asegurar funcion de  [agarres de los g . cadena de cotas
" . yporellodel |de fijacion de la 9 3 2 54 36
servicio B amortiguadores : . antes de su
. elevapuerta en |pletina erronéa. ;
sobre la pletina L mecanizado
posicion Y.
Gran
descontento.
+C38
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 9
una cadena de cotas
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AMFEC PRODUCTO

TRABAJO FIN DE MASTER DE AUTOMOCION
AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ

Fv—

master en
Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING

Fecha: 15/07/13 FUNCION: Fp2: La puerta protege al usuario del ambiente exterior. UVA = Funcacion CDAUT
FUNCION / MODO GRAVEDAD | FRECUENCIA |DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES
PROCESO DE FALLO EFECTO CAUSA G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS ¢ IPR
FTSC
Aseguramiento de
posicion de la puerta
respecto ala
carroceria.
FTSC
ELEVAPUERTA « M22=M1 « E22=M1 + C39=C1
Mal Mal. . ient Dimensionamient
posicionamiento golsmlonamuen °lo de los taladros
"Unién sobre la de los tornillos del |* de fijacion del
puerta" elevapuerta sobre gle\llapueréasy elevapuerta 9 2 2 36
el marco de la Ge a puerta. erronéa
puerta que causa d ran tent
un juego excesivo escontento.
+ C40
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 9 18
una cadena de cotas
+ M23 + E23 + C41
Mal
posicionamiento
"Unién con el tope Deformacién del [del elevapuerta [Rozamiento entre
) . P " tope sentido respecto la el elevapuerta y el 9 5 2 90 Ensayos de traccién 9 27
sentido horizontal ) . .
horizontal carroceria. tope horizontal
Gran
descontento.
+ C42
Eleccion Ensayo con probetas
inadecuada del 7 5 2 70 yoconp 7 42
) de material
material
+ M24=M22 +E24 + C43
Mal . . .
Mal . . Dimensionamient
- . posicionamiento .
posicionamiento o de los taladros Verificacion de la
Asegurar funcion de  |de los tornillos del ?:SEEZ:JOEE & de fijacion del 10 3 ) 60 cadena de cotas 10 30
servicio C elevapuerta sobre . elevapuerta antes de su
elmarcodela ((:;a:’rarzcerla. erronéa mecanizado
puerta que causa
un juego excesivo descontento.
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AMFEC PRODUCTO

TRABAJO FIN DE MASTER DE AUTOMOCION
AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ

Fv—

master en
Automocion

master in AUTOMOTIVE ENGINEERING

Fecha: 15/07/13 FUNCION: Fp2: La puerta protege al usuario del ambiente exterior. UVA = Funcacion CDAUT
FUNCION / MODO EFECTO CAUSA GRAVEDAD | FRECUENCIA |DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES IPR
PROCESO DE FALLO G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS
FTSC
Aseguramiento de
posicion de la puerta
respecto ala
carroceria.
TOPE SENTIDO _
HORIZONTAL + M25=M23 E25 C44
No sujeccion
"Unién con el Deformacién del |del elevapuerta |Rozamiento entre
" tope sentido respecto de la |el elevapuerta y el 7 5 2 70 Ensayos de traccion 42
elevapuertas . . .
horizontal carroceria. tope horizontal
Descontento.
+ C45
Eleccion Ensayo con probetas
inadecuada del 7 5 2 70 yoconp 42
) de material
material
+ M26 + E26 + C46
Mal
posicionamiento
Juego entre del elevapuerta |Dimensionamient
A tornillos tope porque no se  |o de los taladros Verificacion de la
Union sobre el . .
: horizontal sobre el mantiene la sobre el soporte cadena de cotas
soporte bisagra . - ) ] 9 3 2 54 36
- soporte bisagra  |posicién bisagra carroceria antes de su
carroceria . 3 .
carroceria respecto de la  |erronéo. mecanizado
carroceria.
Gran
descontento.
+ C47
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacién de 27
una cadena de cotas
« M27=M25 « E27 + C48=C44
Mal
posicionamiento
Asequrar funcin de Deformacién del  |del elevapuerta |Rozamiento entre
g . tope sentido respecto la el elevapuerta y el 9 5 2 90 Ensayos de traccién 27
servicio C ) . .
horizontal carroceria. tope horizontal
Gran
descontento.
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AMFEC PRODUCTO o
TRABAJO FIN DE MASTER DE AUTOMOCION AN S— maSter ,en
AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ Automocion
master in AUTOMOTIVE ENGINEERNG
Fecha: 15/07/13 FUNCION: Fp2: La puerta protege al usuario del ambiente exterior. UVA = Funcacion CDAUT
FUNCION / MODO GRAVEDAD | FRECUENCIA|DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES
PROCESO DE FALLO EFECTO CAUSA G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS ¢ F D IPR
FTSC
Aseguramiento de
posicion de la puerta
respecto ala
carroceria.
+ C49
Eleccion Ensayo con probetas
inadecuada del 9 5 2 90 . 9 2 2 36
) de material
material
SOPORTE BISAGRA (- M28=M10 +E28 + C49
CARROCERIA
Ausencia de
contacto del
soporte bisagra
carroceria con
"Unién soporte bisagra Juegos de los la carroceria.  |Dimensionamient
; tornillos soporte  |Mal o de los taladros
carroceria sobre la - . . 9 2 2 36
carroceria" respecto, dela p03|0|onlam|ento de los tormIVIos del
carroceria de las bisagras [soporte erroneo.
sobre la
carroceria.
Gran
descontento.
+ C50
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 9 3 1 27
una cadena de cotas
+ M29=M26 «E29 + C51=C46
Mal
Juego entre posicionamiento | Dimensionamient
tornillos tope del tope sentido |o de los taladros Verificacion de la
"Unién con el tope horizontal sobre el [horizontal sobre el soporte cadena de cotas
. . ! . . ] 9 3 2 54 9 3 1 27
sentido horizontal soporte bisagra  |respecto de la  [bisagra carroceria antes de su
carroceria carroceria. erronéo. mecanizado
Gran
descontento.
+ C52
Error de acotacion 9 2 2 36
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AMFEC PRODUCTO - |_
TRABAJO FIN DE MASTER DE AUTOMOCION AR, [— Mas er ,en
AUTORA : SANDRA CUEVAS GONZALEZ Automocion
mester in AUTOMOTIVE ENGNEERING
Fecha: 15/07/13 FUNCION: Fp2: La puerta protege al usuario del ambiente exterior. UVA = Funcacion CDAUT
FUNCION / MODO EFECTO CAUSA GRAVEDAD | FRECUENCIA |[DETECCION IPR ACCIONES ACCIONES IPR
PROCESO DE FALLO G F D GXFXD CORRECTIVAS | REALIZADAS
FTSC
Aseguramiento de
posicion de la puerta
respecto ala
carroceria.
+ M30 +E30 + C53
Ausencia de
contacto del . . .
Juegos de los ) Dimensionamient
" ; soporte bisagra
Asegurar funcién de  |tornillos soporte . o de los taladros
o carroceria con . 9 2 2 36
servicio C respecto de la . de los tomnillos del
. la carroceria. .
carroceria soporte erroneo.
Gran
descontento.
+E31 + C54
Mal
posicionamiento
de las bisagras
por Iglque s Dimensionamient Verificacion de la
modifica el o de los taladros cadena de cotas
posicionamiento . 9 3 2 54 9 2 2 36
de los tornillos del antes de su
del elevapuerta ) )
soporte erroneo. mecanizado
respecto de la
carroceria.
Gran
descontento.
+ C55
Realizacion y
Error de acotacion 9 3 2 54 comprobacion de 9 3 1 27
una cadena de cotas
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