ANEXO |

Boletin de identificacion del instrumento del pesaje.

Junta de BOLETIN DE INDENTIFICACION DEL
@ Castilla y Leén INSTRUMENTO DE PESAJE
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Laboratorio AUOAZAAO0:.......eeeriveeeenisrressnneiisnseias
A. SOLICITUD DE: Verificacién después de reparacién o modificacion
Verificacion periédica
B. TITULAR:
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C. INSTRUMENTO
Tipo de instrumento.,,, w
Fabricante......ccccrrnrunnes SRR
Marca.....coumnnnnnes vereere MODRIO. ..o Namero de Serie
LUQGAE G0 UDICBCION. ...verraesmernrianerissenssisessertsnsernescebsestsstisssssianss siisssssss seeressssrssssssssassssssssssssssnsssssessssnss
Fecha de InStalacion........uvvimmrrimssessanennians Fecha de la Gitima verificacion...........cceiiarirmnccnsiinens
si no si no

Control Metrolégico CEE: Declaracion “CE" de conformidad ; Marcado "CE"
Namero de aprobacion de Modelo..........cvivemnninis Utilizacion (ant.1.2)......cccominniimiemnnn
D. CARACTERISTICAS TECNICAS:
Alcance méximo (Max, Max,, Max,) ...................... Alcance minimo (Min)
Valor de tara... - Clase de exactitud.
Escalén deo vermcaclén (e. e. e,...) ....................... ESCalon redl (d).....cccnumemimmnrirmimmrrmasermaassrssnenes
E. MODULOS (rellenar si procede)
Dispositivo indicador:
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Tipo: Mecénico Optico Electrénico
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Otros
Cédula de carga:
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Dispositivos transmisores y receptores de carga:
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Dispositivos periféricos:

Impresora Etiquetadora PC TPV Otros
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ANEXO Il

Certificado de verificacidon de instrumentos de pesaje.
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ANEXO Il

CERTIFICADO DE VERIFICACION DE INSTRUMENTOS DE PESAJE

Verificacion después de reparacion 6 mod|ficacion

Verificacion periddica

INSTRUMENTO:

Tipo de Instrumenta....

Marca:

asa

......

..........

Maodelo:

Lugar de Ubicacion:

Realizadas las verificaciones de acuerdo con la Orden de 27 de Abril de 1898 del Ministenio
uFunmlo.ulmwthrdmdoluO:mhmdo1mdolaComojoﬂadolnduma.
Comercio y Turismo, que regulan ef Control Metroldgico de los Instrumentos de Pesaje de
Funcionamiento no Automatico, en sus fases de Verificacion después de Reparacion o Modificacion y
de Verificacion Periédica y en base al prolocolo de ensayos correspondiente, se CERTIFICA que of
hmw,wjmalmmomo.mwporwohmmmhdlcadayportnmo.le
declara a dicho Instrumento CONFORME para medir masas durante el plazo de dos afos a partic de

Ia fecha de sste Certificado.
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POR EL LABORATORIO AUTORIZADO,







ANEXO Il

Libro-Registro de Verificaciones y Reparaciones

LIBRO-REGISTRO
DE

VERIFICACIONES Y REPARACIONES

“Orden de 27 de abril de 1999, por la que se regula el control metrolégico del Estado sobre los
instrumentos de pesaje de funcionamiento no automatico, en sus fases de verificacion después de
reparacion o modificacidn y de verificacion perigdica”  (B.O.E. 08.05.93)

LIERO-REGISTRO N°: | ]

INSTRUMENTO:

NUMEND 08 SEMTE vrrvressssesserasmssssnsssns sasssrs sesssassssssssssssssnssans seassrans

Fl presente libro-registro consta de 14 hojas incluida esta portada.
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Boletin de identificacion
TITULAR

Nombre del poseedor ..
D O
Localidad. e

INSTRUMENTO

Tipo de INStrum e .
Fabricante... ... ... ... ...
Marcar................... Modelo...._._..___...... ... N° de sene ...............
Lugar de ubicacion................
Fecha de instalacion._...._.... Ut|||za-:|crn {art 1 2:| ...............................
N® de aprobacion de modelo......___...Organismo emisor: ...
Control de puesta en servicio: ... Fecha: ...

CARACTERISTICAS TECNICAS

Max, Maxs, Maxo: . Min: o T .
Clase de exactitud: ... [ - L

MODULOS {rellenar s procede)

Dispositivo indicador;

Fabricante.....__............. . Marca.._............._ Modelo__._ ... ...

Tipo: =@ mecanico @ optico @ electronico
O romana N de sene.....coeeeeeee
O péndulo
O otros

Célula de carga:
Fabricante.. cviiiieeeeee. Marca. ... Modelo...................
Capacidad nnmlnal I:L.-I .. Clase de exactitud...... N®cdecarga: ............

Dispositivos transmlsores Vv receptores de carga:
Dispositivo receptor de carga; | dmensiones, matenal de construcclan, fipo, Instalacion | 2ta)

Dispositivo de transmision de carga: (r puros o2 apoyos, ssirbucion | ipa, 2t

Dispositivos periféricos:
O Impresora O Etiquetadora O PC O TPV O Otros
Interfaces disponibles: . . . .




RELACION DE VERIFICACIONES F‘ERIE'JDIC{&S O DESPUES DE
REPARACION O DESPUES DE MODIFICACION, REALIZADAS

Fecha

Tipo de verificacion
{marcar b qua procada)

Resultado
{marcar ko que proceda)

Perladica

Despucs de

Reparacin

Modificacldn

Favorabla Deslavorabl
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INTERVEMNCION

REPARACIIN O MODIFICACION

VERIFICACION

Entidad reparadara:

Erfioad verMeadon:

Hom. R.C.M.- Nom. entidad

Fecha: Hum. achuacion: Fecha: | NiEm. certificado

0 Reparadiin o ajusts 3 Moxdificachon J Pefddica | O Despuss de Reparacion o
Modifcackin

Descripclan de 1 Inenvencion: 1 Desfavorabis [ I Favoranie

Mativios:

NOMErD Y UDICICHON de j0s precintos:

NOmem y ublicacian o2 los precintos:

Flrma y selloc

Fima y sela:

INTERVEMNCION

REP SRACION O MODIFICACION

WERIFICACION

Entidad reparadara:

Enfidad verfcadon:

Hom. B.C.M.- Hom. emidam

Facha: Mum. actuacian: Fecna | NiEm. certificado

0 Reparacion o ajuste O Mo-dificacion 1 Penadica | 0 Después de Reparacion o
Modificacian

Descripclon de 13 Inenvencion: 1 Desfavorabie [ 2 Favoranie

Miativios:

HOMErD Y UDICICHoN Oe |06 predintos:

HOmen ¥ ubicacin o [os precintos:

Flima y selloc

Fima y sela;




ANEXO IV

Guia sobre los requerimientos metrologicos para el sector
comercio en Castillay Ledn

En el mundo actual las personas cada vez estdn mas concienciadas en temas como
mantener y mejorar la salud mediante una correcta alimentacién que ayude prevenir
posibles enfermedades, tener sistemas seguridad fiables o la conservacién del medio
ambiente.

Siempre que se quiere mantener un control se toman medidas de unos pardmetros
caracteristicos y se establecen los objetivos a cumplir.

Para asegurarnos de que tales controles se hacen siguiendo siempre los mismo
procedimientos y que los resultados no se malinterpretan, se tienen organizaciones que
sigues normativas acordadas y garantizan la transparencia de tales operaciones de
medicion. Hay diferentes organizaciones que se encargan de establecer los parametros a
seguir. Segun que la legislacion sea internacional, europea o nacional, podemos distinguir
los siguientes organismos:

> Legislacién internacional: Organizacidn Internacional de Metrologia Legal (OIML)
Establece a través de sus Recomendaciones Internacionales los requisitos
técnicos y metrologicos que todo dispositivo de medicion debe cumplir.
De caracter voluntario.

» Legislacidn europea: Corporacién Europea de Metrologia Legal (WELMEC)
Parte de las Recomendaciones Internacionales de la OIML para desarrollar sus
reglamentos y guias.
De caracter voluntario.

» Legislacidn nacional: Consejo Superior de Metrologia Legal:
Establece los procedimientos a través de dos tipos de documentos:
» Ordenes ministeriales. De obligado cumplimiento.
= Normas UNE EN. De obligado cumplimiento.
Las Ordenes Ministeriales y Normas UNE EN adaptan las reglamentaciones

europeas al derecho espafiol y en ningin momento pueden contradecirlas, por
tanto, cumpliendo la legislacion estatal también se cumple la europea e
internacional.

En primer lugar hay que empezar definiendo équé es la metrologia?

Metrologia: ciencia que se ocupa tanto a nivel tedrico como a nivel practico de los
sistemas de pesos y medidas en todas las ramas cientificas y tecnoldgicas.



Desde el principio nos referimos a las medidas implicadas en todos los ambitos y para
tratarlos todos, la metrologia se divide en 3 campos:

» Metrologia cientifica: “rama de la metrologia que se ocupa de la organizacion,
desarrollo y mantenimiento de los patrones de medida” (Centro Espafiol de
Metrologia).

» Metrologia industrial: se ocupa de garantizar el correcto funcionamiento de los
instrumentos de medida empleados en la industria y la investigacion cientifica.

» Metrologia legal: es el area de la metrologia que se encarga de garantizar la
transparencia de las relaciones comerciales mediante el examen de los
instrumentos de medida asi como de los métodos de medida empleados en las
transacciones comerciales. De esta forma, vela por la salud y bienestar de
consumidores y usuarios, asi como del medio ambiente.

METROLOGIA LEGAL

Centrandonos en la metrologia legal, hay que destacar que ésta se apoya en principios
fisicos y por lo tanto es imparcial en su resultado sin importar quien resulte
aparentemente favorecido. Se busca que todos los integrantes de una sociedad, desde
consumidores, empresarios hasta el gobierno se benefician del correcto funcionamiento
de un sistema de metrologia legal, ya que ésta esta presente siempre que en una relacion
comercial entran en juego mediciones y sus resultados.

Si no se esclarece a veces la utilidad de la metrologia legal, puede ser porque no siempre
estd tan evidente el servicio directo que realiza, para ello se citan a continuacién algunos
beneficios que sobre diversos sectores de la sociedad tiene su correcta aplicacion.

Comercio
Para el publico general tal vez este sea el aspecto mas visible de la metrologia legal.

En el comercio, uno de los instrumentos mas ampliamente utilizados es la balanza. Los
supermercados actuales cuentan con balanzas electrdnicas o incluso balanzas para el
autoservicio del cliente. Estos aparatos de pesaje deben cumplir con los mismos
requisitos que les exige la normativa.



Hay otros casos que se dan en el ambito doméstico que, si bien pueden no ser tan
tangibles, afecta a la vida diaria de las personas en aspectos tales como su economia.
Entre estas situaciones se pueden destacar: suministro de servicios tales como el agua,
la electricidad o el gas y otros que, aungue no se suministren de manera tan directa,
también se han de tener en consideracion como el suministro de combustible en las
estaciones de servicio.

Salud

La salud de las personas siempre es un tema delicado y al que hay que dedicarle especial
consideracion, de ahi la importancia que tiene la verificacion de aparatos tales como los
termdmetros o los aparatos que miden el ritmo cardiaco.

R p———_
S —

Las farmacias, centros de salud, hospitales y otras instalaciones sanitarias cuentan con
balanzas en las que con frecuencia se realiza el pesaje de nifios recién nacidos con el
objeto de determinar el estado de salud de los mismos. Estas balanzas deben estar

perfectamente calibradas ya que de su medicién depende que se adopten unas medidas
u otras sobre la salud de las personas.

Seguridad

En la seguridad vial, los elementos que garantizan la correcta fluidez del trafico estan
sometidos a mediciones estrictas para asegurar por ejemplo la perfecta sincronizacién de
los semaforos. Los radares estan calibrados al igual que los relojes que controlan el
tiempo de los parquimetros de los estacionamientos. También requieren verificacién



periddica los equipos de pesaje de maletas en los aeropuertos que evitan el sobrepeso
en los aviones.

En el entorno de trabajo elementos tales como detectores de humo o alarma
antiincendios estan sujetos a normativas que exigen controles periddicos.

Cuando estamos conduciendo también debemos asegurarnos de que la presion de los
neumaticos es la adecuada y de que los todos los sistemas que emplea el vehiculo
(equipamiento eléctrico, sistema de frenada, sefializaciones de emergencia) estan
ajustados a sus respectivas normativas.

Medio ambiente

La sociedad estd cada vez mds concienciada de los problemas que ocasionan para la salud
los gases emitidos por los elementos de transporte y por las industrias asi como de la
contaminacion acustica emitida tanto por el trafico rodado como el ferroviario o la
existentes en los aeropuertos que puede afectar tanto a los usuarios de los mismos como
a las viviendas colindantes.

En este sentido, el control del bienestar de las persona es de crucial importancia, de ahi
gue se hagan mediciones periddicas para comprobar que los niveles de contaminacion
sonora y del aire se mantienen en niveles que no suponen un peligro para las personas.

En todos estos sectores, la metrologia legal ayuda tanto al proveedor como al consumidor
proporcionando herramientas legales y técnicas.

» Desde el punto de vista legal: se establecen bases tedricas y estandares que deben
ser respetados.

» Desde el punto de vista técnico: la metrologia provee a las diferentes industrias
con materiales de referencia tales como patronesy otros instrumentos calibrados
para realizar controles y mediciones. Proporciona instrumentos con la
certificacion y homologacion requerida para que lleven a cabo ellos mismos la
calibracién de los equipos; y también hace estudios, pruebas y ensayos a peticion
de organismos gubernamentales como privados.



El comercio actual mide miles de toneladas de productos tanto tangibles (comida,
ropa,..) como intangibles (energia eléctrica) que también estdn bajo el dmbito de
actuacion de la metrologia legal.

Al estar todos los usuarios sometidos a los mismos estandares, permite evitar practicas
desleales o abusivas, promoviendo un sentido de la ética y favoreciendo Ia
competitividad, de la que sale beneficiada la sociedad.

Algunas de las ventajas son:

v' Se protegen los intereses y derechos de todas las personas en las relaciones
comerciales entre si y con el gobierno, lo que ayuda evitar conflictos sociales.

v Obliga al empresario a fabricar segin estandares y normativas.

v’ Favorece y fortalece la funcién judicial del gobierno.

Instrumentos de medida. Obligaciones del fabricante

Cuando se comercializa un producto que tiene marcado CE se tiene la confianza de que
este ha superado con éxito todos los exdmenes establecidos por las normativas que
regulan el mecanismo del marcado.

En este sentido, es el estado el que realiza el control metrolégico sobre los dispositivos
fabricados antes de su puesta en servicio tanto como nuevo producto como después de
reparacion o modificacién. Es decir, el estado controla que el producto final es correcto,
pero es responsabilidad del fabricante asegurarse de que el proceso de fabricacion que
emplea asi como los controles de calidad instalados conducen a la obtencién de un
aparato que cumple la normativa aprobada por la UE.

Con la vista puesta en establecer procedimientos de evaluacién de la conformidad que
garantice que todos los dispositivos sujetos a tales procesos cuentan con los requisitos
minimos, se proponen una serie de modulos. Estos médulos constituyen las diferentes
formas en que un fabricante puede conseguir un instrumento y un proceso de produccion
acorde con la normativa nacional e internacional y se asientan en los siguientes
principios:

e Evaluaciéon del modelo realizado por una tercera parte mas el control de la
produccion del fabricante.

e Evaluacién del modelo o de disefio por una tercera parte junto con la
convalidacién del producto o de los criterios de calidad o de la verificacion del
producto también por un tercero.

e Verificacion unitaria del disefio o de la produccién por parte de un tercero.

e Convalidacién de los sistemas de control y gestion de la calidad.

e Evaluacion del disefio y de las actividades internas de control de la produccion.



Cuando el instrumento cumple los requisitos esenciales se le adhieren las etiquetas que
de forma clara y visible muestran la conformidad del aparato con las normativas.

Marcado CE que indica la conformidad con TODAS las Directivas que le
sean de aplicacion al instrumento.

Marca metroldgica suplementaria que indica que el instrumento satisface
todos requerimientos de la Directiva 90/384/CEE.

N identificacién del Numero que identifica que entidad ha verificado el

. . instrumento.
organismo que verifica.

M3s estos datos:

= Marca o nombre del fabricante.

= Alcance maximo y alcance minimo.
= Escaldn de verificacion.

= (Clase de precision.

Instrumentos de medida. Obligaciones del usuario o titular.

Durante el periodo de uso de un instrumento son varias las causas que pueden producir
al desajuste y deterioro de los componentes del aparato, lo que puede producir el no
cumplimiento de las garantias metroldgicas del instrumento. Por eso, e incluso si el
instrumento funciona bien y no presenta defectos aparentes, las normativas especificas
de cada aparato, establecen revisiones periddicas para mantener la verificacién de las
caracteristicas metrologicas.

Es el usuario o propietario del instrumento el que tiene la obligacion de solicitar la
verificacion en arreglo al siguiente intervalo de tiempo:

= |a primera verificacion debe solicitarse en los primeros 6 meses de
funcionamiento del equipo.
En esta primera verificacion la documentacion del instrumento que debe
entregarse (Boletin de Identificacion) se utilizard para incluir al equipo de medida
en la base de datos del Registro de Instrumentos de Pesaje perteneciente al
Servicio Territorial de Industria, Comercio y Turismo. Tal Boletin se rellenara de
forma conjunta por el usuario y el Laboratorio que lleva a cabo la verificacién.



Ademas, tras la primera verificacion, el Laboratorio proveerd al titular del
instrumento el Libro de Registro de Reparaciones.

= Posteriormente debe solicitarse cada 2 afios.

El usuario o titular del instrumento de pesaje tiene que pagar el coste de la verificacion
al laboratorio que la ha realizado.

La solicitud de revisidon y verificacién se debe dirigir a la administracién publica donde
esté localizado el equipo, para el caso que nos ocupa Castilla y Ledn.

Cuando un instrumento tenga que ser reparado o modificado, dicha reparacion la
realizard quien esté inscrito, persona o entidad, como reparadora en el Registro de
Control Metroldgico. Tras la reparacién, se comprobara el funcionamiento del aparato
mediante una inspeccién y una vez realizada tal inspeccién, tanto si lo pasa como si no,
se emitird el correspondiente certificado y colocaran las etiquetas pertinentes:

= Sjel resultado es positivo: el instrumento volvera al ejercicio de las funciones.
» Sjel resultado es negativo: se seguird el siguiente proceso:
- Dejar fuera de servicio el instrumento hasta repararlo.
- Sisureparacion esimposible, se retirara del servicio de modo permanente
indicando la razén para su retirada y se le adherira el simbolo ‘R’.

Figura: puesto fuera de servicio o inutilizacion de un IPFNA.

En la siguiente figura se muestra la etiqueta que debe ponerse en el instrumento que
haya superado todos los controles para su verificacién. Como se ve en ella aparecen:

EFMAMUJIJI A S O ND
1999 2poo 2001 2002 2003

Venficacion realizada de acuerda con la Orden de 27 de abal de 1999

ORGANISMO VERIAICADOR |Resultado de la verificacion

M.® de identificacion: CONFORME Y
VALIDO HASTA

Sello:

EFMAMJJASOND
2001 2002 2003 2004 2005




ENSAYOS SOBRE LOS INSTRUMENTOS DE PESAJE

Para asegurar que los equipos de pesaje mantienen sus caracteristicas metroldgicas y son
aptos para el uso, se llevan a cabo unos ensayos que garantizan la transparencia de todas
las operaciones comerciales y la proteccion de todas las partes interesadas en la
transaccion comercial.

ENSAYO DE LA EXACTITUD DE LOS DISPOSITIVOS DE PUESTAACERO Y DE AJUSTE DE TARA
Dispositivo de puesta a cero.

» Cuando la puesta a cero no es automatica o se trata de una puesta a cero
semiautomatica. Con el instrumento puesto a cero, se trata de determinar para
qué carga adicional el indicador incrementa su valor en un escalén por encima de
cero.

» Cuando la puesta a cero es automatica o cuando hay mantenimiento del cero. En
este caso se aplica una carga al instrumento (por ejemplo 5 e) y posteriormente
se aplica carga hasta que el indicador marca un escaldn inmediatamente superior
al que indicaba anteriormente.

En cuanto al ensayo de exactitud de ajuste de tara.

El procedimiento es el mismo que el llevado a cabo cuando la puesta a cero del
instrumento no es automatica. Se debe tener en cuenta que un dispositivo de tara tiene
gue estar pensado de forma que la puesta a cero del elemento indicador sea:

- Mejor que * 0,25e para aparatos electronicos y cualquier aparato que disponga
de indicacién analdgica.

- Mejor que * 0,5d para aparatos mecanicos con sefial de peso digital y aparatos
con elementos indicadores auxiliares.

ENSAYO DE PESAJE ATEMPERATURA AMBIENTE

Con este ensayo se trata de determinar la curva caracteristica del instrumento para todo
su rango de pesaje, el resultado buscado es una ecuacion. Al convertir los resultados
numeéricos en una funcidn, se estan extrapolando los resultados de los ensayos para todo
el rango de uso del equipo, lo que conlleva introducir errores. Para tratar de minimizar
en la medida de los posible estos errores se aplican incertidumbre, ya sean absolutas (en
forma de una Unica varianza) o relativas (conjunto de varianzas y covarianzas).

Esta prueba se lleva a cabo colocando pesas sobre el receptor de carga del instrumento
de manera progresiva tanto en la operacion de aumento como de disminucion de carga.
Para la comprobacion de que el error maximo en las medidas no es mayor que error
maximo permitido serd suficiente la realizacion del ensayo con 5 pesas diferentes.



ENSAYO DE TARA

Determina si la actuacién del dispositivo de tara provoca un cambio en la curva
caracteristica. Se realiza de la misma forma que el anterior, salvo que en este caso debe
incluirse el valor del recipiente, la tara. Este ensayo hay que realizarle un minimo de 2
veces, cada vez con un valor de tara distinto, y para cada valor de tara se tienen que
seleccionar 5 pesos diferentes

ENSAYO DE REPETIBILIDAD

Asegurar que ante una misma carga siempre obtenemos el mismo resultado.

ENSAYO DE EXCENTRICIDAD

Objetivo: colocar las pesas de prueba de modo que el centro de gravedad de la carga
ocupe diferentes posiciones, y comprobar que cualquiera que sea el punto de aplicacion
de la carga sobre el receptor de carga, el resultado de la indicacion sea el mismo.

Para su realizaciéon hay que anular el efecto de los dispositivos de puesta a cero o
mantenimiento del cero en el caso de existir.

ENSAYO DE MOVILIDAD

Asegurar y comprobar que el instrumento es capaz de detectar pequefias variaciones de
carga. Para ello y dependiendo de qué tipo de instrumento sea, al colocar o retirar un
peso equivalente a una fraccion del error maximo permitido, se debe observar un claro
cambio en la indicacién de la carga.

ENSAYO DE SENSIBILIDAD
Eliminar en lo posible los efectos del umbral de movilidad.

Este ensayo consiste en colocar sobre el instrumento en equilibrio una carga
suplementaria igual al error maximo permitido. Esta carga debe producir un
desplazamiento permanente de la aguja u érgano indicador (pantalla o dispositivos
similares) que permita medir el desplazamiento de la indicacion como la distancia lineal
entre los puntos medios en los que oscilaba la indicacién antes y después de afiadir la
carga suplementaria.



