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Informacion de seguridad

Informacion importante

AVISO

Lea atentamente estas instrucciones y observe el equipo para familiarizarse con el
dispositivo antes de instalarlo, utilizarlo o realizar su mantenimiento. Los mensajes
especiales que se ofrecen a continuacion pueden aparecer a lo largo de la
documentacion o en el equipo para advertir de peligros potenciales o para ofrecer
informacién que aclara o simplifica los distintos procedimientos.

La inclusién de este icono en una stiqueta de peligro ¢ advertencia indica
un riesgo de descarga eléctrica, que puede provocar lesiones si
no se siguen las instrucciones.

riesgos de lesiones. Observe todos los mensajes que siguen a este icone

Este es el icono de alerta de seguridad. Se utiliza para advertir de posibles
A para evitar posibles lesiones o incluso la muerte.

A PELIGRO

PELIGRO indica una situacién inminente de peligre que, si no se evita, provocara
lesiones graves o inclusc la muerte.

A ADVERTENCIA

ADVERTENCIA indica una situacidén peotencialmente peligrosa que, si ne se evita,
puede provocar la muerte ¢ lesiones graves.
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A AVISO

AVISO indica una situacién potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede
provocar lesiones leves o moderadas.

AVISO

AVISO, utilizado sin el simboelo de alerta de seguridad, indica una situacién
potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede provocar dafos en el equipo.

TENGA EN CUENTA

La instalaciéon, manejo, puesta en servicio y mantenimiento de equipos eléctricos
deberan ser realizados sélo por personal cualificado. Schneider Electric no se hace
responsable de ninguna de las consecuencias del uso de este material.
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Acerca de este libro

Presentacion

Objeto

En este manual se describe el modo de empleo del dispositivo Magelis
XBT N/R/RT.

Campo de aplicacion
La presente documentacion esta destinada al personal técnico cualificado
responsable de la implementacion, el funcionamiento y el mantenimiento de los
productos descritos. Contiene informacion necesaria para hacer un uso apropiado
de los productos. No obstante, en caso de que desee realizar un uso mas
"avanzado" de nuestros productos, es posible que tenga que consultar a nuestro
distribuidor mas cercano para obtener mas informacion.

Marcas comerciales registradas

Microsoft® y Windows® son marcas comerciales registradas de Microsoft
Corporation.

33003965 05/2009 9



Documentos relacionados

Titulo de la documentacion

Reference Number

Ayuda en linea de Vijeo-Designer Lite 33003968
Protocolo de maestro Modbus para XBT N/R/RT 33003986
Protocolo de esclavo Modbus para XBT N/R/RT 33003980
Protocolo Uni-Telway para XBT N/R/RT 33003974
Protocolo Siemens PPI para XBT N/R/RT 33003992
Protocolo AB DF1 para XBT N/R/RT 33003998
Protocolo AB DH485 para XBT N/R/RT 33004016
Protocolo Mitsubishi FX para XBT N/R/RT 33004004
Protocolo SYSMAC-WAY para XBT N/R/RT 33004010

Protocolo Zelio para XBT N/R/RT

EIO0000000226

Protocolo Millenium para XBT N/R/RT

EI00000000257

Puede descargar estas publicaciones técnicas y otra informacion técnica de nuestro

sitio web www.schneider-electric.com.

Comentarios del usuario
Envie sus comentarios a la direccion electronica techcomm @ schneider-

electric.com.
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Convenciones del documento

Informacion general

Pictogramas

A continuacion se explica el significado de los pictogramas utilizados en este

documento.

Pictograma

Descripcion

Denota informacion relacionada con el LED de comunicacion.

vl

Denota informacién relacionada con los LED en general.

A

Representa un botdn en la barra de herramientas del programa Vijeo-
Designer Lite.

Representa un botén del terminal XBT.

33003965 05/2009
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Convenciones del documento
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Descripciéon general

Estandares y precauciones generales de seguridad

Lista de estandares
Los terminales XBT estén disefiados con arreglo a los siguientes estandares:

e UL 508: Equipo de control industrial

e UL 1604: Equipo eléctrico para utilizar en ubicaciones peligrosas de Clase | y
Clase Il Division 2 y Clase .

e CAN/CSA-C22.2, N.2 14, N.2 213 y N.2 60950 Equipo de control industrial -
Aparatos varios - Para ubicaciones peligrosas

33003965 05/2009
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Descripcion general

Precauciones generales de seguridad

A PELIGRO

EXPLOSION

e Compatibilidad: El cableado de dispositivos externos y de alimentacion debe
estar en conformidad con los métodos de cableado de la Clase I, Division 2,
articulo 501-4(b) del Cédigo eléctrico nacional, ubicaciones peligrosas de los
Grupos A, B, Cy D o ubicaciones no peligrosas, NFPA 70 o seguin se especifica
en la seccion 18-152 del Cddigo eléctrico canadiense para las unidades
instaladas en Canada y de acuerdo con la autoridad competente.

e No sustituya componentes que puedan anular la conformidad con Clase |,
Division 2.

e Verifique que la ubicacion no presenta riesgo de explosion antes de conectar o
desconectar el equipo o cambiar o cablear los médulos.

e Asegurese de que se ha apagado la alimentacion eléctrica antes de
desconectar, sustituir o cablear médulos.

e Antes de encender el equipo, limpie el panel frontal con un pafo humedo para
descargar la electricidad estatica.

e No utilice aparatos dafados.

e Si utiliza el equipo en ubicaciones peligrosas (Clase I, Divisién 2 de UL y CSA)
y si es adecuado para la aplicacion (consulte la etiqueta del producto), no
conecte ni desconecte el equipo a menos que haya desconectado la
alimentacion o el area se considere no peligrosa.

Si no se siguen estas instrucciones provocara lesiones graves o incluso la
muerte.

A ADVERTENCIA

PERDIDA DE CONTROL

Debido al riesgo de que un valor introducido en el terminal no llegue al equipo (por
ejemplo, si se produce un corte de comunicacién por un gran consumo de ancho
de banda, es posible que el valor no se envie al PLC), no esta permitido utilizar el
terminal para controlar procesos criticos para la seguridad, como paradas de
emergencia o manipulacion de cargas con gruas, que podrian ocasionar lesiones
personales.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafios en el equipo.

14
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Descripcion general

A ADVERTENCIA

FUNCIONAMIENTO NO DESEADO DEL EQUIPO

e Leay siga todas las instrucciones y la documentacion del usuario.
e Siga todos los codigos y estandares de seguridad del producto locales y
nacionales.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafos en el equipo.

33003965 05/2009
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Descripcion general
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Caracteristicas de la gama de
terminales XBT 3

3.1 Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Descripcion general

En esta seccidn se enumeran las caracteristicas de cada version de la gama de
terminales XBT.

Contenido de esta seccion
Esta seccion contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Caracteristicas propias de todos los terminales XBT 18
Caracteristicas de los terminales XBT 19
Tiempos de consulta 27
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Caracteristicas propias de todos los terminales XBT

Descripcién general
Tipo de XBT XBT N200 XBT N400/XBT R400/X | XBT N410/XBT N401/X
BT RT500/XBT RT511 | BT NU400/XBT R410/X
BT R411
Entorno

Cumplimiento de las normas

IEC 61131-2, IEC 60068-2-6, IEC 60068-2-27, UL 508, CSA C22-2 n.2 14,
n.2 213, y noj.? 60950

Certificacion del producto

CE, UL, CSA, Clase 1, Divisién 2, T5 (UL y CSA)

Temperatura

Funcionamiento

0..455°C (82 °F...131 °F)

Almacenamiento

-20...+60 °C (-4 °F...140 °F)

Humedad (sin condensacién)

0...85%

Proteccion

Panel frontal

IP 65 - (IEC 60529 - NF C 20010)

XBT RT: UL Tipo 4, sélo para uso en interior. No almacene ni utilice la
pantalla LCD en zonas al alcance de la luz solar directa, ya que los rayos UV
pueden deteriorar la calidad de la pantalla LCD.

XBT N/R: UL Tipo 4,4X para uso en exterior (sélo para un soporte > 1,5 mm
/0.059 in.)

Panel posterior

IP 20 (IEC 60529)

Resistencia a ESD

IEC 61000 - 4 - 2, nivel 3

Interferencias electromagnéticas

IEC 61000 -4 - 3, 10 V/m

Interferencias eléctricas

IEC 61000 - 4 - 4, nivel 3

Impacto

IEC 60068 - 2 - 27; 1/2 pulso sinusoidal durante 11 ms, 15 g en 3 ejes

Vibracion

IEC 60068 - 2 - 6 y certificaciones navales
+3,5mm 2 Hz...8,45 Hz

198,75 Hz...150 Hz

XBT RT no tiene certificaciones navales

Caracteristicas mecanicas

Montaje y sujecion

Montaje embutido, sujeto con grapas de resorte (dos para XBT N o cuatro
para XBT Ry XBT RT), que se suministran montadas a presion para
paneles de 1,5 a 6 mm (0.06...0.23 in.) de grosor.

Material

Proteccion de
pantalla

Poliéster

Bastidor frontal

Mezcla de policarbonato y tereftalato de polibutileno

Teclado

Poliéster Autotex UV

18
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Caracteristicas de los terminales XBT

Descripcion general

En las siguientes tablas se enumeran las caracteristicas de cada version de
terminal XBT.

Tipo de XBT XBT N200 XBT N400/XBT R400/ | XBT N410/ XBT N401/
XBT RT500 XBT NU400/ XBT R410
/ XBT R411/ XBT RT511

Caracteristicas eléctricas

Alimentacion Tension 5V CC suministrados por el PLC. Si desea 24V CC (200 mA
eléctrica informacion sobre los cables concretos consulte | maximo)
Connecting XBT Terminals (véase pdgina 63).
Limites de 5V +5% CC, 1 W maximo 18..30VCC, 5W
tension maximo
Factor de rizado 5% maximo

NOTA: En caso de que disponga de productos con un fusible rearmable (XBT N410
/ XBT N401 / XBT NU400 / XBT R410/ XBT R411 / XBT RT511), desconecte la
alimentacion eléctrica durante 5 segundos antes de rearmar el fusible.

A ATENCION

DANOS EN EL EQUIPO POR SOBRETENSION

Asegurese de que conecta los siguientes terminales a una fuente que suministre
exclusivamente 5V CC.

e XBT N200

e XBT N400

e XBT R400

e XBT RT500

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
o daios en el equipo.

NOTA: Los terminales XBT RT500 estan protegidos frente a la conexién accidental
a tensiones superiores (hasta 30 V), pero no asi el resto de los terminales, por lo
que podrian resultar dafados.

33003965 05/2009 19



Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Tipo de XBT

XBT N200

/ XBT R411

XBT N400/ XBT N410/
XBT N401/XBT NU400
/ XBT R400/XBT R410

XBT RT500 /
XBT RT511

Caracteristicas de funcionamiento

asincrono)

Pantalla Tipo LCD con retroiluminacion
Capacidad 2 x 20 caracteres 4 x 20 caracteres 10 x 33 caracteres
Tipo de XBT XBT N200 / XBT N400/ XBT N410/ XBT N401 XBT RT511 XBT R411
XBT NU400 / XBT R400/ XBT R410/
XBT RT500
Sefalizacion Sin LED 6 LED 13 LED 14 LED
Tipo de XBT XBT N200 / XBT N400 / XBT N410/ XBT RT511
XBT NU400 / XBT R400/ XBT R410/
XBT RT500 / XBT N401 / XBT R411
Zumbador Sin zumbador Zumbador para la sefalizacion de
alarma y realimentacion de la
actividad del teclado/panel tactil
Tipo de XBT XBT N200 / XBT N400 XBT N401/ XBT N410/
XBT NU400 / XBT R400 /
XBT R410/ XBT R411/
XBT RT500/ XBT RT511
Aplicacion de N.2 de paneles | 128 200
dialogo
Medio de transmision (enlace serie | RS232C / RS485

20
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Tipo de XBT

XBT NU400
XBT R400

XBT N200 / XBT N400 /

XBT N401/XBT N410/
XBT R410/XBT R411/
XBT RT500/

XBT RT511

Protocolos admitidos

Maestro Modbus, Zelio,

Millenium Telway

Maestro Modbus, Uni-

Maestro y esclavo
Modbus(*), Uni-Telway,
Siemens PPI, AB DF1,
AB DHA485,

Mitsubishi FX,
SYSMAC-WAY, Zelio
(**), Millenium (**)

Reloj de tiempo real

Acceso al reloj de tiempo real del PLC

(*) El terminal XBT RT500 no admite el esclavo Modbus.
(**) El protocolo Zelio sélo es admitido por los terminales XBT N401, XBT R411 y

XBT RT511.
(**) El protocolo Millenium sélo es admitido por los terminales XBT N401, XBT R411
y XBT RT511.
Tipo de XBT XBT N200 / XBT N400 / XBT R400 / XBT N401/ XBT N410/
XBT RT500 XBT NU400 / XBT R410/
XBT R411 / XBT RT511
Conexion Alimentacion A través del cable de enlace con el PLC o | Bloque de terminales extraible
eléctrica mediante una fuente de alimentacion 3 terminales de tornillo (paso
eléctrica externa de 5 V con el accesorio | 5,08)
XBT ZRTPW Capacidad de sujecion: 1,5 mm?
(0.0023 in®)
Tipo de XBT XBT N200 / XBT N400 / XBT R400/ XBT N401 / XBT N410/
XBT RT500 / XBT RT511 XBT NU400 / XBT R410/
XBT R411
Conexion Enlace serie Conector hembra RJ45 (RS232C/RS485) | Conector SubD hembra de 25
pines (RS232C/RS485)
Tipo de XBT XBT N200 / XBT N400 / XBT N410/ XBT N401/XBT R411/
XBT NU400 / XBT R400 / XBT R410/ XBT RT511
XBT RT500
Conexioén Enlace a Sin enlace a impresora MiniDin (todo RS232C, incluidas
impresora sefales de médem)

33003965 05/2009
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Pantallas Pantalla Pantalla de matriz Pantalla de matriz Pantalla de matriz

alfanumérica

XBT N200 XBT N400 XBT NU400 XBT N401

I 3 Frr—m ;'"ui“s.?:::"q 5
° d B d & °
cHONEEES SHEENSZS CEHENNS oEEEESC

Pantalla
Tipo LCD con LCD de 122 x 32 pixeles con retroiluminacion

retroiluminacion
Color Verde Verde/naranja/rojo
Capacidad 2 lineas de 20 1 a4 lineas de 5 a 20 caracteres

caracteres

Area activa de la
pantalla (anchura x
altura)

74 x12mm (2.91 x
0.47 in.)

72 x 20 mm (2.83 x 0.79 in.)

Tamaino de 3,2x55mm (0.13x [2,9x4,3a11,8x17,4 mm (0.11 x0.17 a 0.46 x 0.69 in.)
caracteres (anchura | 0.22 in.)

x altura)

Teclado Con 8 teclas, 4 de las cuales se pueden reetiquetar

Senalizacion

Sin LED

6 LED, incluidos 4
para las 4 teclas
centrales

Funciones

Numero de paneles

128 paneles de

200 paneles de aplicacion

variables

(maximo) aplicacion 256 paneles de alarma
Variables por panel |8 40

Desplazamiento No Si

vertical por paneles

Numero de lineas 2 25

por panel

Representacion de | Alfanumérica

Fuentes

Latin + Katakana

Latin + Cirilico + Katakana + Griego + Chino simplificado

Idiomas

Numero de idiomas limitado solamente por el tamafio de la memoria

Comunicacion

Enlace serie

RS232 C, RS485

22
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

programacion

Pantallas Pantalla Pantalla de matriz | Pantalla de matriz | Pantalla de matriz
alfanumérica
XBT N200 XBT N400 XBT NU400 XBT N401
T Mo ,wsﬁ:::"*.: 10
- I - ) - 5 ©
cOnE@ERS SPEEEN S CEHEENCS oEERES
Protocolos Maestro Modbus, Uni-Telway Maestro Modbus Maestro y esclavo
Modbus, Uni-Telway,
Siemens PPI,
AB DF1, AB DH485,
Mitsubishi FX,
SYSMAC-WAY,
Zelio, Millenium
Software de Vijeo-Designer Lite (con Windows XP o Vista)

Pantallas de matriz

XBT N410

XBT R400

XBT R410

XBT R411

cEHEEODS eeooee e200SSe
(T T 1] —— —
EEE e = O O3 6
Pantalla
Tipo LCD de 122 x 32 pixeles con retroiluminacion
Color Verde Verde/naranja/rojo
Capacidad 1 a 4 lineas de 5 a 20 caracteres

Area activa de la
pantalla (anchura x
altura)

72 x 20 mm (2.83 x 0.79 in.)

Tamano de 29x4,3a11,8x17,4 mm (0.11x0.17 a2 0.46 x 0.69 in.)
caracteres (anchura
x altura)
Teclado Con 8 teclas, 4 de las | Con 20 teclas, 12 de las cuales se pueden reetiquetar
cuales se pueden
reetiquetar
Seializacion Sin LED 16 LED, incluidos 14

para las teclas
centrales
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Pantallas de matriz

XBT N410

= New Magelis % #
© BElicieEt
HETH 410

coEp@EmE 2

XBT R400

o RpET ©

eeo0o0ce
EEEEEN
EEEEEE

XBT R410

#“BTE440
©00000@
-
NN

XBT R411

& B B R
& £ BX [T BN B

Funciones

Numero de paneles
(maximo)

200 paneles de aplicacién

256 paneles de alarma

variables

Variables por panel |40
Desplazamiento Si

vertical por paneles

Numero de lineas 25

por panel

Representacion de | Alfanumérica

Fuentes

Latin + Cirilico + Katakana + Griego + Chino simplificado

Idiomas

Numero de idiomas limitado solamente por el tamafio de la memoria

Comunicacion

Enlace serie

RS232 C, RS485

Protocolos

Maestro y esclavo
Modbus, Uni-Telway,
Siemens PPI,

AB DF1, AB DH485,
Mitsubishi FX,
SYSMAC-WAY

Maestro Modbus,
Uni-Telway

Maestro y esclavo
Modbus, Uni-Telway,
Siemens PPI,

AB DF1, AB DH485,
Mitsubishi FX,
SYSMAC-WAY

Maestro y esclavo
Modbus, Uni-Telway,
Siemens PPI,

AB DF1, AB DH485,
Mitsubishi FX,
SYSMAC-WAY,
Zelio, Millenium

Software de
programacion

Vijeo-Designer Lite (con Windows XP o Vista)
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Pantallas de matriz

XBT RT500

XBT RT511

© EIXIXEX ¢

Y111

o002 Q20020
Pantalla
Tipo LCD de 198 x 80 pixeles con retroiluminacion
Color Verde Verde/naranja/rojo
Capacidad 2 a 10 lineas de 5 a 33 caracteres

Area activa de la
pantalla (anchura x
altura)

89,9 x 40 mm (3.54 x 1.57 in.)

Tamaiho de
caracteres (anchura
x altura)

2,7x4a16x16 mm (0.11 x0.16 2 0.63 x 0.63 in.)

Teclado

12 teclas: En variante de control y de entrada se pueden reetiquetar cuatro de ellas; en
variante tactil, 10

Senalizacion

Sin LED

13 LED, incluidos 10 para las teclas centrales

Funciones

Numero de paneles
(maximo)

200 paneles de aplicacion
256 paneles de alarma

por panel

Variables por panel |40
Desplazamiento No
vertical por paneles

Numero de lineas 10

Representacion de
variables

Alfanumérica semigrafica (barra grafica, tendencias, luces y botones)

Fuentes

Latin + Cirilico + Katakana + Griego + Chino simplificado

Idiomas

Numero de idiomas limitado solamente por el tamafo de la memoria

Comunicacion

Enlace serie

RS232 C, RS485
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Pantallas de matriz

XBT RT500

cOEEm s
20020

XBT RT511

© EEEEX o
2002 C

Protocolos

Maestro Modbus, Uni-Telway, Siemens PPI,
AB DF1, AB DH485, Mitsubishi FX,
SYSMAC-WAY

Maestro y esclavo Modbus, Uni-Telway,
Siemens PPI, AB DF1, AB DH485,
Mitsubishi FX, SYSMAC-WAY, Zelio,
Millenium

Software de
programacion

Vijeo-Designer Lite (con Windows XP o Vista)
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

Tiempos de consulta

Descripcion general

Los tiempos de consulta del equipo sin conectar son distintos para los terminales
XBT N/R/RT y los XBT NU400. En las secciones siguientes se describen los
tiempos de consulta generales de los terminales XBT N/R/RT vy los tiempos de
consulta concretos de los terminales XBT NU400.

Tiempo de consulta general para equipo sin conectar

El terminal XBT N/R/RT consulta al equipo ausente (normalmente un PLC) cada 5
segundos. Todos los PLC configurados dentro de una aplicacidon deben estar
conectados. Por lo tanto, el hecho de que un equipo esté ausente se considera un
problema temporal, es decir, el PLC o el XBT se encuentra desconectado
temporalmente y la comunicacion se reanudara en cuanto se haya restablecido la
conexion. Con esta distribucion se considera aceptable un funcionamiento
imperfecto de la comunicacion.

Desconexion
temporal

Modbus ‘ ‘ ‘ ><

XBTN401 PLC1 PLC2 PLC3 PLC4
Maestro Esclavo en 1 Esclavo en 2 Esclavo en 3 Esclavo en 4

Tiempo de consulta de los terminales XBT NU400

El XBT NU400 consulta al equipo ausente, por ejemplo, un arrancador, cada 5
minutos. Se ha seleccionado este intervalo temporal por razones de rendimiento y
validacion de sistema.

El XBT NU400 se entrega con una exclusiva aplicacién cargada previamente para
la comunicacion con un maximo de 8 arrancadores TESYS Modelo U. No obstante,
en la configuracion final del sistema se pueden emplear menos de 8 arrancadores
de forma permanente. En este caso, el hecho de consultar al arrancador o
arrancadores ausentes en intervalos temporales demasiado reducidos disminuiria
drasticamente la comunicacion con los arrancadores conectados. A su vez, esto
podria causar un aumento de los tiempos de respuesta y originar problemas de
aplicaciones criticas. En algunos casos, el tiempo entre la accién del operadory el
acuse de recibo del arrancador puede ser superior a 20 segundos.

Por esta razdn, el tiempo de consulta del equipo sin conectar se ha establecido en
este periodo tan largo de 5 minutos.
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Caracteristicas de la gama de terminales XBT

La aplicacion cargada previamente en el XBTNU400, en la version 2.2 y
posteriores, ofrece una pagina para restablecer la comunicacion de forma manual.
En el transcurso de este restablecimiento del terminal se detectaran los dispositivos

reconectados.
Mocdbus
\ \ ——
— — -
[ L1 [ 11 H
XBTRL400 = o Lo
rins 4T gFaT e
Maestro Fama Fama Cama Fama
Arancador T Arancador2 Amancador 3 Arencadar?
Esdlawoen! EBsdavoen2 Esclawoen3 e — - BxclawoenT wee
sl - -
mm 1] mm mm

Anancadares no conectaclos
en la instalacion

Amancedor 4 Amancador Arancadort  Arancador 8
Esclevoend Esdlavoend EsclavoenG Exclawoen8
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Elementos operativos, LED y
conectores 4

4.1 Elementos operativos, LED y conectores

Descripcion general

En esta seccién se describen todos los elementos operativos, LED y conectores
provistos en los paneles frontales y posteriores de los terminales XBT N/R/RT.

Contenido de esta seccion
Esta seccion contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Paneles frontales 30
Paneles posteriores 34
Descripcion general de las teclas de los terminales XBT 36
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Elementos operativos, LED y conectores

Paneles frontales

Descripcién general

Terminales XBT N

En las secciones siguientes se enumeran los paneles frontales de cada version de

terminal XBT, junto con sus elementos operativos y de control.

Los terminales XBT N disponen de los siguientes elementos operativos y de control

en sus paneles frontales:

XBT N200

XBT N401

30
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Elementos operativos, LED y conectores

1o

Descripcion

Pantalla LCD con retroiluminacién

LED de comunicacion (XBT N401)

LED de alarma (XBT N401)

LED que puede controlar el PLC (XBT N401)

Teclas de servicio para enlace funcional

Teclas de servicio

N|loloa|alw[ vz

Teclas para funciones o entradas numéricas (de acuerdo con la configuracion de
software)
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Elementos operativos, LED y conectores

Terminales XBT R

Los terminales XBT R disponen de los siguientes elementos operativos y de control

en sus paneles frontales:

XBT R4ee

XBT R411

XBT R4ee

‘1o

Descripcion

Pantalla LCD con retroiluminacién

LED de comunicacién (XBT R411)

LED de alarma (XBT R411)

LED que puede controlar el PLC (XBT R411)

Teclas de servicio para enlace funcional

Teclas de servicio

Nlolalra|lw|v| =2

Teclas de control para funciones o entradas digitales (de acuerdo con el contexto)

32
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Elementos operativos, LED y conectores

Terminales XBT RT

Los terminales XBT RT disponen de los siguientes elementos operativos y de

control en los paneles frontales:

XBT RT5ee XBT RT511

)

Descripcion

Pantalla LCD con retroiluminacién

Teclas de servicio

Teclas de control o servicio (de acuerdo con la configuracién de software)

Pantalla tactil configurable

LED de comunicacion (XBT RT511)

LED de alarma (XBT RT511)

LED que puede controlar el PLC (XBT RT511)

OIN O OB OIN =2

LED tactil (XBT RT511)
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Elementos operativos, LED y conectores

Paneles posteriores

Descripcién general

Panel posterior

En la seccion siguiente se muestran los diferentes paneles posteriores de cada
version de terminal XBT con sus conectores correspondientes.

Los terminales XBT disponen de los siguientes conectores en su panel posterior:

XBT N200 / XBT N400 / XBT R400

XBT N410/XBT NU400/XBT R410

XBT RT511

34
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Elementos operativos, LED y conectores

1o

Descripcion

RJ45: Enlace serie + alimentacion eléctrica del PLC

Enlace serie RJ45

SubD25 de enlace serie

Terminal de 3 hilos para alimentacion eléctrica de 24 V CC

olslw|(N|2|2

Conector MiniDIN para impresora
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Elementos operativos, LED y conectores

Descripcion general de las teclas de los terminales XBT

Descripcién general
Los distintos tipos de terminales XBT disponen de paneles frontales diferentes, con
teclas diferentes para la ejecucion de funciones o la introduccién de valores. En los
siguientes apartados se ofrece una descripcion general de las teclas con las que
estan equipados los distintos terminales XBT.

Tipos de teclas

A ADVERTENCIA

FUNCIONAMIENTO NO DESEADO DEL EQUIPO

La etiqueta personalizada de la tecla de control debe coincidir con la funcién
configurada de dicha tecla.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafnos en el equipo.

Los paneles frontales de los terminales presentan dos tipos de teclas:
e Teclas de servicio

Las teclas de servicio ofrecen al operador diferentes acciones, tales como
desplazarse por la pantalla del terminal, seleccionar el panel que se desea
mostrar, asi como seleccionar objetos o introducir valores en dicho panel de la
pantalla.

Teclas de funcién

Las teclas de funcion estan configuradas de forma individual por el disefador de

HMI que ha creado la aplicacién de HMI del terminal XBT con el software Vijeo-

Designer Lite. Se encuentran disponibles dos tipos de teclas de funcién:

e Teclas de funcion estaticas: Las teclas de funcidn estaticas tienen asignada
la misma funcién (como seleccionar el panel que se debe mostrar o la
ejecucion de comandos) en toda la aplicacion HMI.

e Teclas de funcion dinamicas: El disefiador de HMI puede asignar funciones
distintas a las teclas de funcién dinamicas (como seleccionar el panel que se
debe mostrar, el ajuste o puesta a cero de bits o la ejecucion de comandos),
en funcion del panel que se muestre en pantalla.

Los terminales XBT N y XBT RT se pueden configurar para variantes distintas
(control y entrada, y el modelo XBT RT se puede configurar ademéas como modo
tactil). Las teclas de funcidn se configuraran con funciones distintas en cada
variante. Por otro lado, los terminales XBT R sélo pueden configurarse con una
variante.
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Elementos operativos, LED y conectores

Es posible asimismo que las teclas de funcion tengan funciones distintas en una
misma variante, dependiendo de si se esta solamente viendo paneles (modo
normal) o si se estan introduciendo valores (modo de edicién). En este manual
las teclas de funcién con dos funciones se denominan teclas con doble

etiquetado.

Descripcion general de las teclas de los terminales

Cada terminal esta equipado con las siguientes teclas:

XBTN

XBTR

XBT RT

4 teclas personalizables que
se pueden configurar como
teclas de funcién (variante de
control) o de servicio
(variante de entrada).

12 teclas de funcién
personalizables.

10 teclas personalizables
que se pueden configurar
como 10 teclas de funcién
(variante tactil) o como 4
teclas de funcion y 6 teclas
de servicio (variantes de
entrada o de control).

2 teclas de servicio no
configurables.

® 2 teclas de servicio no
configurables.

® 4 teclas de servicio no
configurables.

2 teclas de servicio no
configurables.

2 teclas de servicio
configurables como teclas de
enlace funcional

2 teclas de servicio
configurables como teclas de
enlace funcional

Pantalla tactil configurable.

Teclas de los terminales XBT N
Los terminales XBT N estan personalizados para dos variantes diferentes:

e Variante de control
e Variante de entrada

33003965 05/2009
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Elementos operativos, LED y conectores

En cada una de estas dos variantes los terminales presentan las siguientes teclas

en su panel frontal:

Variante de control

#* # New Magelis + #

|

CNNEEMRAS

Variante de entrada

Magelis
~J

|~
* * New Madelis #* *
o KBTHZ0D D

QPOODS

N.2 | Elemento

Descripcion

Teclas de
funcion
estaticas

® Acceso a panel
e Comando de impulso
o Comando de conmutacion

2a Flechas
izquierda y
derecha en
variante de
control (teclas
de enlace
funcional)

Teclas de enlace de navegacion: | Teclas de enlace de comando:
® Cambiar de panel en un menti | @ Comando de impulso

o Visualizar alarmas actuales

e Comando de conmutacion
o Escritura de variable

2b Flechas
izquierda y
derecha en
variante de
entrada (teclas
de enlace
funcional)

Teclas de enlace de navegacion: | Teclas de enlace de comando:
® Cambiar de panel en un menu | @ Comando de impulso

® Visualizar alarmas actuales
® Cambiar digito en un campo
de variable durante la edicion

e Comando de conmutacién
o Escritura de variable

ESC

Cancelar una entrada o accién

Retorno al panel anterior

DEL

Borrar el digito o campo
seleccionado
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Elementos operativos, LED y conectores

Elemento Descripcién
Flechas arriba | Desplazarse hacia arriba o hacia | Seleccionar un valor en una lista
y abajo abajo por un panel (XBT N40ey | Aumentar y disminuir el valor de
NU400) un campo de variable
Aumentar y disminuir el digito
seleccionado
MOD Seleccionar un campo Desplazarse al campo siguiente
ENTER Confirmar una seleccién o Acusar recibo de alarma
entrada

Teclas de los terminales XBT R

Nagells

00

'* * New Magelis * ‘
TEXTDISPLAY : 4 x P2 o

“ETRE11

©90009 9
= & I 03 3 03
[ g s ] b i R )

Elemento Descripcién
Teclas de ® Acceso a panel
doble e Comando de impulso
etiquetado e Comando de conmutacion
(funcién/numér | ® Modificar un valor
icas)
Flechas Teclas de enlace de Teclas de enlace de comando:
izquierda y navegacion: e Comando de impulso
derecha e Cambiar de panel en un e Comando de conmutacion
(teclas de menu e Escritura de variable
enlace ® Visualizar alarmas actuales
funcional) e Cambiar digito en un campo

de variable durante la edicion
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Elementos operativos, LED y conectores

N.2 | Elemento Descripcion
3 ESC Cancelar una entrada o accién | Retorno al panel anterior
4 DEL Borrar el digito o campo
seleccionado
5 Flechas arriba | Desplazarse hacia arriba o hacia | Seleccionar un valor en una lista

y abajo abajo por un panel Aumentar y disminuir el valor de
Aumentar y disminuir el digito un campo de variable
seleccionado

MOD Seleccionar un campo Desplazarse al campo siguiente

ENTER Confirmar una seleccion o Acusar recibo de alarma

entrada

40
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Elementos operativos, LED y conectores

Teclas de los terminales XBT RT

Variante de control

Variante de entrada

Hagells

© Schmeider
o 1
e 1 Il XBT BT
SRIEES
¥
W Q I'm
BT RT

c@a@anmm:e
O@OQ@GJ
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Elementos operativos, LED y conectores

N.2 | Elemento Descripcion
1 Flechas Teclas de enlace de Teclas de enlace de comando:
izquierda y navegacion: o Comando de impulso
derecha e Navegacion: Cambiar de e Comando de conmutacion
(teclas de panel en un menu o Escritura de variable
enlace e Visualizar alarmas actuales
funcional) ® Cambiar digito en un campo
de variable durante la edicién
2 Flechas arriba | Seleccionar un enlace funcional | Seleccionar un valor en una lista
y abajo en un panel Aumentar y disminuir el valor de
Aumentar y disminuir el digito un campo de variable
seleccionado
ESC Cancelar una entrada o accion | Retorno al panel anterior
DEL Borrar el digito o campo
seleccionado
MOD Seleccionar un campo Desplazarse al campo siguiente
ENTER Confirmar una seleccién o Acusar recibo de alarma
entrada
7a Variante de Teclas de funcion estaticas:
control o tactil | @ Acceso a panel
e Comando de impulso
o Comando de conmutacion
7b Variante de Teclas de funcién dinamicas (su
entrada funcionalidad depende del

panel):

® Acceso a panel

® Ajuste/puesta a cero de bits
o Comando de impulso

o Comando de conmutacion

42
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Elemento

Descripcion

Pantalla tactil

La actividad depende de la

variante seleccionada:

e Habilitada en variante tactil

o Deshabilitada en las
variantes de control y entrada

Teclas de
doble
etiquetado

La funcion activa de las teclas
F1a F4 viene determinada por el
modo seleccionado en el
terminal:

o En modo de edicion: las
teclas de flecha actuan como
flechas
arriba/abajo/izquierda/derec
ha

® En modo normal: Teclas de
control estaticas (consulte la
descripcion 7)
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Etiquetas personalizadas

5.1 Etiquetas personalizadas

Descripcion general

En esta seccion se describen las distintas etiquetas personalizadas para los
diferentes tipos de XBT.

Contenido de esta seccion
Esta seccion contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Etiquetas personalizadas XBT N 46
Etiquetas personalizadas XBT R 48
Etiquetas personalizadas XBT RT 50

33003965 05/2009



Etiquetas personalizadas

Etiquetas personalizadas XBT N

Descripcién general

Los terminales XBT N se entregan con una hoja de etiquetas personalizadas, que
incluye los siguientes tipos de etiqueta para asignar a las teclas distintos textos o
simbolos:

e FEtiquetas de teclas de servicio
e Etiquetas de teclas de funcion
e Etiquetas en blanco

Todas las etiquetas estan troqueladas y sdlo es necesario separarlas de la hoja de
etiquetas.

Las etiquetas listas para usar de tecla de servicio y tecla de funcion se pueden
colocar directamente en el terminal XBT N, tal como se describe en la seccién
Colocacion de etiquetas personalizadas, pagina 53.

Para imprimir texto o simbolos propios en las etiquetas en blanco, utilice el software
de configuracion Vijeo-Designer Lite.

Se pueden pedir a Schneider mas hojas de etiquetas, con los siguientes nimeros
de referencia:

Terminal XBT Numero de referencia de hoja de
etiquetas

XBT N200/XBT N400/XBT NU400/XBT N410 XBLYNOO

XBT N401 XBLYNO1

A ADVERTENCIA

FUNCIONAMIENTO NO DESEADO DEL EQUIPO

Asegurese de que el texto o los simbolos de la etiqueta personalizada
corresponden siempre a lo que ha configurado para el terminal XBT en el software
de configuracion Vijeo-Designer Lite. Si no es asi, las teclas de su terminal no
iniciaran las acciones que se indican en ellas.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafos en el equipo.
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Etiquetas personalizadas

Etiquetas de tecla de servicio para terminales XBT N

Si ha configurado el terminal XBT N para variante de entrada en el software de
configuracion Vijeo-Designer Lite, coloque la siguiente etiqueta de tecla de servicio
en el terminal XBT N.

Etiqueta de tecla de servicio XBT N
Etiqueta de tecla de servicio de XBT N401 (con LED)

Etiquetas de tecla de funcion para terminales XBT N

Si ha configurado el terminal XBT N para variante de control en el software de
configuracion Vijeo-Designer Lite, coloque la siguiente etiqueta de tecla de funcion
en el terminal XBT N.

Etiqueta de tecla de funcién XBT N
[FrlFzr e ]

Etiqueta de tecla de funcién de XBT N401 (con LED)
[Fiyryrayre ]

Etiquetas virgenes para terminales XBT N

En la hoja de etiquetas personalizadas se incluyen etiquetas virgenes, que ofrecen
la posibilidad de crear etiquetas con texto o simbolos propios.

Etiqueta virgen de XBT N
[ T T 1 ]

Etiqueta virgen de XBT N401 (con LED)
[ T T 7 13

Si desea una descripcion detallada sobre como imprimir sus propias etiquetas,
consulte Preparacion de etiquetas individuales, pdgina 59
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Etiquetas personalizadas

Etiquetas personalizadas XBT R

Descripcién general

Los terminales XBT R se entregan con una hoja de etiquetas personalizadas, que
incluye los siguientes tipos de etiqueta para asignar a las teclas distintos textos o
simbolos:

e Etiquetas de teclas de funcion
e Etiquetas en blanco

Todas las etiquetas estan troqueladas y sdlo es necesario separarlas de la hoja de
etiquetas.

Las etiquetas listas para usar de tecla de funcién se pueden colocar directamente
en el terminal XBT R, tal como se describe en la seccién Colocacion de etiquetas
personalizadas, pagina 53.

Para imprimir texto o simbolos propios en las etiquetas en blanco, utilice el software
de configuracion Vijeo-Designer Lite.

Se pueden pedir a Schneider mas hojas de etiquetas, con los siguientes numeros
de referencia:

Terminal XBT Numero de referencia de hoja de
etiquetas

XBT R400/XBT R410 XBLYRO00

XBT R411 XBLYRO1

A ADVERTENCIA

FUNCIONAMIENTO NO DESEADO DEL EQUIPO

Asegurese de que el texto o los simbolos de la etiqueta personalizada
corresponden siempre a lo que ha configurado para el terminal XBT en el software
de configuracion Vijeo-Designer Lite. Si no es asi, las teclas de su terminal no
iniciaran las acciones que se indican en ellas.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafnos en el equipo.
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Etiquetas personalizadas

Etiquetas de tecla de funcion para terminales XBT R

En la hoja de etiquetas para los terminales XBT R se incluye la siguiente etiqueta
de tecla de funcion.

Etiqueta de tecla de funcion XBT R

Etiquetas virgenes para terminales XBT R

En la hoja de etiquetas personalizadas se incluyen etiquetas virgenes, que ofrecen
la posibilidad de crear etiquetas con texto o simbolos propios.

Etiqueta virgen de XBT R

Etiqueta virgen de XBT R411 (con LED)

1 | 1 1 1
Si desea una descripcion detallada sobre cémo imprimir sus propias etiquetas,
consulte Preparacion de etiquetas individuales, pagina 59
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Etiquetas personalizadas

Etiquetas personalizadas XBT RT

Descripcién general

Los terminales XBT RT se entregan con dos hojas de etiquetas personalizadas que
incluyen los siguientes tipos de etiqueta para asignar a las teclas distintos textos o
simbolos:

e FEtiquetas de teclas de servicio
e Etiquetas de teclas de funcion
e Etiquetas de tecla tactil

e FEtiquetas en blanco

Todas las etiquetas estan troqueladas y sdlo es necesario separarlas de la hoja de
etiquetas.

Las etiquetas listas para usar de tecla de servicio, tecla de funcion y tecla tactil se
pueden colocar directamente en el terminal XBT RT, tal como se describe en la
seccion Colocacion de etiquetas personalizadas, pagina 53.

Para imprimir texto o simbolos propios en las etiquetas en blanco, utilice el software
de configuracion Vijeo-Designer Lite.

Se pueden pedir a Schneider mas hojas de etiquetas, con los siguientes numeros
de referencia:

Terminal XBT Numero de referencia de hoja de etiquetas
XBT RT500 XBLYRT00
XBT RT511 XBLYRTO1

A ADVERTENCIA

FUNCIONAMIENTO NO DESEADO DEL EQUIPO

Asegurese de que el texto o los simbolos de la etiqueta personalizada
corresponden siempre a lo que ha configurado para el terminal XBT en el software
de configuracion Vijeo-Designer Lite. Si no es asi, las teclas de su terminal no
iniciaran las acciones que se indican en ellas.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafos en el equipo.
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Etiquetas personalizadas

Etiquetas de tecla de servicio para terminales XBT RT

Si ha configurado el terminal XBT RT para variante de entrada en el software de
configuracion Vijeo-Designer Lite, coloque la siguiente etiqueta de tecla de servicio
en el terminal XBT RT.

Etiqueta de tecla de servicio XBT RT
= O0Qu0e o XBT RT500

= O@O-Q-@O XBT RT511

Etiquetas de tecla de funcion para terminales XBT RT

Si ha configurado el terminal XBT RT para variante de control en el software de
configuracion Vijeo-Designer Lite, coloque la siguiente etiqueta de tecla de funcion
en el terminal XBT RT.

Etiqueta de tecla de funcion XBT RT

AREQ
= 0000 S C e

Q0 UCDO O EEEE T

Etiquetas de tecla tactil para terminales XBT RT

Si ha configurado el terminal XBT RT para variante tactil en el software de
configuracion Vijeo-Designer Lite, coloque la siguiente etiqueta de tecla tactil en el
terminal XBT RT.

Etiqueta de tecla tactil XBT RT

XBT RT500

XBT RT511
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Etiquetas personalizadas

Etiquetas virgenes para terminales XBT RT

En la hoja de etiquetas personalizadas se incluyen etiquetas virgenes, que ofrecen
la posibilidad de crear etiquetas con texto o simbolos propios.

Etiqueta virgen de tecla de servicio XBT RT

XBT RT500

XBT RT511

XBT RT500

XBT RT511

Si desea una descripcion detallada sobre como imprimir sus propias etiquetas,
consulte Preparacion de etiquetas individuales, pdgina 59
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Colocacion de etiquetas

Colocacion de etiquetas personalizadas

Descripcion general

Para garantizar que cada tecla de los terminales XBT ejecuta la funcidn solicitada,
es esencial que coloque correctamente la etiqueta personalizada en el dispositivo.
En los apartados siguientes se describen los procedimientos necesarios para
colocar las etiquetas personalizadas en los terminales XBT N, XBT Ry XBT RT.

A ADVERTENCIA

FUNCIONAMIENTO NO DESEADO DEL EQUIPO

Asegurese de que el texto o los simbolos de la etiqueta personalizada
corresponden siempre a lo que ha configurado para el terminal XBT en el software
de configuracion Vijeo-Designer Lite. Si no es asi, las teclas de su terminal no
iniciaran las acciones que se indican en ellas.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafos en el equipo.
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Colocacion de etiquetas

Representacion grafica de la colocacion correcta de etiquetas en terminales XBT N

En la ilustracién siguiente se muestra coémo colocar correctamente una etiqueta
personalizada en un terminal XBT N:

Colocacion de etiquetas en terminales XBT N

Para colocar las etiquetas personalizadas en los terminales XBT N, se procede de
la siguiente manera:

Paso

Accidn

1

Extraiga de la hoja la etiqueta personalizada troquelada que prefiera.

2

Tome el terminal XBT N y dele la vuelta, de manera que pueda ver el panel
posterior. En la parte izquierda del panel posterior, situada justo detras de la
pantalla superpuesta, se encuentra la abertura para la etiqueta personalizada.

Introduzca la etiqueta personalizada con cuidado por la abertura (tal como se
muestra en los pasos 1y 2 de la figura anterior) hasta que los cuatro simbolos
o textos de tecla hayan desaparecido de la vista y lo unico que auln se vea de la
etiqueta sea la flecha doble.
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Colocacién de etiquetas

Paso Accidn

4 Dele otra vez la vuelta a su terminal XBT Ny verifique en la parte frontal que los
cuatro simbolos o textos se vean con claridad sobre las teclas. Si los textos o
simbolos no se ven claramente, introduzca la etiqueta personalizada un poco
mas hacia el interior por la abertura. A continuacion, se ofrece en este capitulo
un ejemplo grafico de una etiqueta personalizada de terminal XBT R/RT
incorrectamente introducida.

5 Si los textos o simbolos se ven con claridad en la parte frontal del terminal, tome
la parte de la etiqueta personalizada (con el signo de flecha doble) que se ve por
la parte posterior del terminal y deslice esta pestafa en la ranura que se indica
en el paso 3 de la figura anterior. La pestafia debe quedar a ras de la parte
posterior del terminal (véase el paso 4 de la figura anterior).

Si la etiqueta personalizada no se ha introducido correctamente en el terminal
XBT, la pestafa de la etiqueta sera demasiado larga para introducirla en la
ranura. A continuacion, se ofrece en este capitulo un ejemplo grafico de una
etiqueta personalizada de terminal XBT R/RT incorrectamente introducida.

Representacion grafica de la colocacion correcta de etiquetas en terminales XBT R/XBT RT

En la ilustracion siguiente se muestra como colocar correctamente una etiqueta
personalizada en un terminal XBT R/XBT RT:
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Colocacion de etiquetas

Colocacion de etiquetas en terminales XBT R/XBT RT

Para colocar las etiquetas personalizadas en los terminales XBT R/XBT RT, se
procede de la siguiente manera:

Paso

Accion

1

Extraiga de la hoja la etiqueta personalizada troquelada que prefiera.

2

Tome el terminal XBT R/XBT RT y dele la vuelta, de manera que pueda ver el
panel posterior. En la parte derecha del panel posterior, situada justo detras de
la pantalla superpuesta, se encuentra la abertura para la etiqueta personalizada.

Introduzca la etiqueta personalizada con cuidado por la abertura (tal como se
muestra en los pasos 1y 2 de la figura anterior) hasta que los simbolos o textos
de tecla de la seccion ancha de la etiqueta personalizada hayan desaparecido
de la vista y dicha seccién de la etiqueta esté a ras de la abertura. Sélo quedara
visible en el exterior del terminal la pequefna pestana de la etiqueta
personalizada con la flecha doble.

Dele otra vez la vuelta a su terminal XBT R/XBT RT y verifique en la parte frontal
que todos los simbolos o textos se ven con claridad sobre las teclas. Si los textos
o simbolos no se ven claramente, introduzca la etiqueta personalizada un poco
mas hacia el interior por la abertura.

Frontal de terminal XBT RT con la etiqueta personalizada incorrectamente
introducida

Hella
I'm an XBT
Enand
=i
HELLO I*m
an XBT RT

cHINN " o
30 22 2N O T
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Colocacion de etiquetas

Paso

Accidn

Si los textos o simbolos se ven con claridad en la parte frontal del terminal, tome
la pequefia parte de la etiqueta personalizada (con el signo de flecha doble) que
se ve por la parte posterior del terminal y deslice esta pestafa en la ranura que
se indica en el paso 3 de la figura anterior. La pestana debe quedar a ras de la
parte posterior del terminal (véase el paso 4 de la figura anterior).

Si la etiqueta personalizada no se ha introducido correctamente en el terminal
XBT, la pestana de la etiqueta sera demasiado larga para introducirla en la
ranura.

Parte posterior de terminal XBT con la etiqueta personalizada incorrectamente
introducida
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Preparacion de etiquetas
individuales 7

Preparacion de etiquetas individuales

Descripcion general
Para describir el procedimiento de preparacion e impresion de textos o simbolos
individuales sobre etiquetas virgenes, se utilizaran como ejemplo en esta seccion
las etiquetas de los terminales XBT R/ RT. El proceso de impresion de etiquetas
para los terminales XBT N es idéntico, con la Unica diferencia de que en este caso
solo hay una linea para los textos o simbolos.
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Preparacion de etiquetas individuales

Preparacion de etiquetas individuales

Para preparar etiquetas personalizadas con textos o simbolos propios, proceda de
la siguiente manera:

Paso Accion
1 Abra el cuadro de didlogo Teclas de funcion estaticas del software de
configuracion Vijeo-Designer Lite para su tipo de terminal XBT.
2 Haga clic en el boton Imprimir etiqueta.
Resultado: Se abrird una plantilla especial de Microsoft Word.
Plantilla de Microsoft Word para XBT RT
Texto  Texto Texto Texto
Texto  Texto Texto Texto
Texto Texto Texto Texto
Texto  Texto Texto Texto
Texto  Texto Texto Texto
3 Modifique la plantilla de Word para preparar sus etiquetas de tecla propias.
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Preparacién de etiquetas individuales

Paso Accidn

4 En primer lugar imprima el documento de Word modificado en una hoja de papel
en blanco para crear una hoja de referencia.
Impresién de la plantilla de Word modificada

lzquierda Activado Desactivaclo Derecha

Texto Texto Texto Texto

Texto Texto Texto Texto

Texto Texto Texto Texto

Texto Texto Texto Texto
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Preparacion de etiquetas individuales

Paso

Accidn

5

Coloque la hoja de etiquetas sobre la impresion de referencia de forma que las
teclas donde se deben imprimir los nuevos textos o simbolos queden justo
encima de los textos o simbolos de la hoja impresa de referencia.

Colocacion de la hoja de etiquetas sobre la impresion de referencia

lzquierda Activado Desactivado Derecha

@ Pleass refer to thaspecific racommendations detailad in the User Manual on the Wigo designer Lite

#Yeuillez prendre connaissance des recommandations specifigues decrites dans le manuel ullilisalear
silue surle CO de \ijeo designer Lite.
WTenga B ruenia las recomendaciones especiticas incluidas en el manual del usuare que hallara en
3l CD de Vijeo Designer Lite.
®Eeachten Sis hille: die spezifische Empfehlungen im Benutzerhandbuch das sich aut der Viea
Designer Lite-CD befindet.
i proga di prenders visione delle awverionzo spocifiche presenti nel manuale utente che troverste sul
[ ¢i Vijgo Desigrer Lile

AL i Tl Srgy

Sujete la hoja de etiquetas a la hoja de referencia con cinta adhesiva e
introduzcalas en la impresora.

Active el comando de impresion para imprimir la hoja de etiquetas.

Una vez impresos los textos o simbolos en la hoja de etiquetas, despéguela de
la hoja de referencia, separe la etiqueta de la hoja y coléquela en su terminal tal
como se describe en la seccién Colocacion de etiquetas personalizadas,
pdgina 53.
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Conexion de terminales XBT

Descripcion general

Los terminales XBT se pueden conectar a distintos equipos para llevar a cabo las
siguientes tareas:

e Para intercambiar datos de configuracion de software con Vijeo-Designer Lite,
conecte el terminal XBT con un PC mientras se esté ejecutando Vijeo-Designer

Lite.

e Para controlar un sistema de automatizacion, conecte el terminal XBT con un

autémata.

e Para imprimir alarmas en forma de flujo de datos, archivos histéricos de alarmas
o una lista de alarmas actuales, conecte el terminal XBT a una impresora.

En las siguientes secciones se describe como conectar su terminal XBT a distintos
equipos y se ofrece informacion de seguridad sobre el cableado.

Contenido de este capitulo

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Seccion Apartado Pagina
8.1 Puesta a tierra y seguridad 64
8.2 Conexion de terminales XBT a un PC 66
8.3 Conexioén de terminales XBT a un autémata 74
8.4 Conexion de los terminales XBT N401/R411/RT511 a una 87

impresora
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Conexion de terminales XBT

8.1

Puesta a tierra y seguridad

Informacion de seguridad relacionada con la puesta a tierra de los terminales

Riesgos de las conexiones punto a punto entre edificios separados

Se debe tener cuidado si los terminales XBT estan conectados directamente a un
PLC situado en otro edificio. Al quitar el cable del terminal se perdera la conexién a
tierra del terminal. Dado que los dos edificios pueden tener puestas a tierra
distintas, al desenchufar el cable del terminal se puede producir una descarga
eléctrica originada por un bucle a tierra (diferencia de potencial entre dos edificios
separados).

A PELIGRO

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA DEBIDO A UNA PUESTA A TIERRA
INCORRECTA

e Apague la alimentacion antes de instalar o realizar tareas de mantenimiento en
el equipo.

e Asegurese de que el equipo esta puesto a tierra correctamente a la entrada de
servicio del edificio.

Si no se siguen estas instrucciones provocara lesiones graves o incluso la

muerte.
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Conexion de terminales XBT

Conexiones punto a punto entre edificios separados

S

. ®

=T
=
=]

=

LW -
® @

Edificio 1

Edificio 2

PLC

XBT RT

Cable de senal

Puesta a tierra del edificio 1

Puesta a tierra del edificio 2
Resistencia R entre dos puestas a tierra

ONOOGRWN=
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Conexion de terminales XBT

8.2 Conexion de terminales XBT a un PC

Descripcion general

En las secciones siguientes se ofrece informacién sobre como conectar un terminal
XBT a un PC para intercambiar datos de configuracion de software.

Contenido de esta seccion
Esta seccidn contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Distinguir terminales XBT segun alimentacion eléctrica 67
Conexioén a un PC de terminales XBT alimentados desde un PLC 68
Conexidén a un PC de terminales XBT con fuente de alimentacion externa 71

66 33003965 05/2009



Conexion de terminales XBT

Distinguir terminales XBT segun alimentacion eléctrica

Descripcion general

Para intercambiar datos de configuracién de software con Vijeo-Designer Lite,
conecte el terminal XBT a un PC en el que se ejecute el software de configuracion
Vijeo-Designer Lite.

El cableado adecuado dependera de si su terminal XBT:

e Recibe alimentacién del PLC
e Recibe alimentacion de una fuente externa de 24 V CC

Los siguientes terminales XBT necesitan alimentacion de 5 V que les debe
suministrar el PC en este caso:

XBT N200
XBT N400
XBT R400
XBT RT500

A ATENCION

DANOS POR SOBRETENSION EN EL EQUIPO

Asegurese de conectar los terminales siguientes a una fuente que suministre
unicamente 5 V CC.

XBT N200
XBT N400
XBT R400
XBT RT500

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
o dahos en el equipo.

NOTA: Los terminales XBT RT500 estan protegidos frente a la conexién accidental
a tensiones superiores (hasta 30 V), pero no asi el resto de los terminales, por lo
que podrian resultar dafiados.

Los siguientes terminales XBT necesitan una fuente de alimentacion externa que
les suministre 24 V CC:

XBT N410
XBT N401
XBT NU400
XBT R410
XBT R411
XBT RT511
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Conexion de terminales XBT

Conexion a un PC de terminales XBT alimentados desde un PLC

Descripcién general

Los siguientes terminales XBT necesitan alimentacion de 5 V que generalmente
reciben del PLC:

XBT N200
XBT N400
XBT R400
XBT RT500

Al conectar estos terminales a un PC para intercambiar datos de configuracion de
software con Vijeo-Designer Lite, el PC debe suministrar los 5 V de alimentacion
que necesita el terminal.

A ATENCION

DANOS POR TENSION EN EL EQUIPO

Enchufe el conector del enlace serie con la alimentacidon desconectada y apriete
los tornillos del conector.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
o dafos en el equipo.

NOTA: Para conectar los terminales XBT a un PC se utilizaran los cables de
Schneider que se describen en las secciones siguientes.

68
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Conexion de terminales XBT

Conexion de los XBT N200/N400/R400 a un PC
Los terminales XBT N200/N400 y R400 se pueden conectar al PC de dos modos
distintos:

e A través del puerto serie del PC con el cable XBT Z945 de Schneider
e A través del puerto USB del PC con los cables XBT 2925 y TSX-CUSB485 de
Schneider

Conexion de los XBT N200/N400/R400 al puerto serie de un PC con el cable
XBT Z945de Schneider

13
XBT 294523

XBT 2945 3/3

Conexion de los terminales XBT N200/N400/R400 a un puerto USB de un PC con
los cables XBT 2925 y TSX-CUSB485 de Schneider

*  XBT N200 y XBT N400 sin logotipo: Debe afiadir un adaptador de cable XBT ZN999.
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Conexion de terminales XBT

Conexion del XBT RT500 a un PC
Los terminales XBT RT500 se pueden conectar al PC de dos modos distintos:
e A través del puerto serie del PC con el cable XBT Z945 de Schneidery el
adaptador XBTZRT999

e Através del puerto USB del PC con los cables XBT 2925 y TSX-CUSB485 de
Schneider

Conexion del XBT RT500 al puerto serie de un PC con el cable XBT 2945 vy el
adaptador XBT ZRT999de Schneider

w il -
‘ "% Ryss

. _ RJ45
XBT ZRT999 2
XBT 7945 1/3

XBT Z945 213
XBT 2945 3/2

Conexion del XBT RT500 al puerto USB de un PC con los cables XBT Z925 y TSX-
CUSB485de Schneider

"
o

il XBT 7925(A)
w UsB

» |I_/
i /
" 1
RJ45
TSX CUSB485  Usp
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Conexion de terminales XBT

Conexion a un PC de terminales XBT con fuente de alimentacion externa

Descripcion general

Los siguientes terminales XBT necesitan una fuente de alimentacién externa que
les suministre 24 V CC:

XBT N410
XBT N401
XBT NU400
XBT R410
XBT R411
XBT RT511

Al conectar estos terminales a un PC para intercambiar datos de configuracion de
software con Vijeo-Designer Lite, también es necesario conectar una fuente de
alimentacion externa a través del conector de alimentacion de 24 V CC que se
incluye en el alcance de suministro de los terminales XBT.

A ATENCION

DANOS POR TENSION EN EL EQUIPO

Enchufe el conector del enlace serie con la alimentacidon desconectada y apriete
los tornillos del conector.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
o dafos en el equipo.

NOTA: Para conectar estos terminales XBT a un PC se utilizaran los cables de
Schneider que se describen en las secciones siguientes.
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Conexion de terminales XBT

Conexion de los XBT N410/N401/NU400/R410/R411 a un PC
Los terminales XBT N410/N401/NU400/R410/R411 se pueden conectar al PC de
dos modos distintos:

e A través del puerto serie del PC con el cable XBT Z915 de Schneider
e Através del puerto USB del PC con los cables XBT 2925 y TSX-CUSB485 de
Schneider

Conexion de los XBT N410/N401/NU400/R410/R411 al puerto serie de un PC con
el cable XBT Z915de Schneider

ABT 2915

SubD25

Conexion de los XBT N410/N401/NU400/R410/R411 al puerto USB de un PC con
los cables XBT Z925 y TSX-CUSB485de Schneider

= =t =2 1)
| BT 7975(B) USB
UsB |
TSX CUSBVﬂ |
R.J:?ﬁ o \,;’,? 1

B/

72 33003965 05/2009



Conexion de terminales XBT

Conexion del terminal XBT RT511 a un PC
Los terminales XBT RT511 se pueden conectar a un PC de dos modos distintos:
e A través del puerto serie del PC con el cable XBT Z945 de Schneider

e A través del puerto USB del PC con los cables XBT 2925 y TSX-CUSB485 de
Schneider

Conexion del terminal XBT RT511 a un puerto serie de un PC con el cable
XBT Z945 de Schneider

XBT ZRT998 &
RJ45

XBT 2945 1/3

Conexion del terminal XBT RT511 a un puerto USB de un PC con los cables
XBT Z925 y TSX-CUSB485 de Schneider

XBT 7925 ac
|, 2voe
N USB

I ‘J S
% TSX CUSB485  ysg

2

5]
RJ45
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Conexion de terminales XBT

8.3 Conexion de terminales XBT a un automata

Descripcion general

En las secciones siguientes se ofrece informacién sobre como conectar un terminal

XBT a un autdmata para controlar un sistema de automatizacion.

Contenido de esta seccion
Esta seccidn contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Distinguir terminales XBT segun alimentacion eléctrica 75
Conexion a un PLC de terminales XBT alimentados por un PLC 78
Conexién a un PLC de terminales XBT con fuente de alimentacion eléctrica 82
externa
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Conexion de terminales XBT

Distinguir terminales XBT segun alimentacion eléctrica

Descripcion general

Para controlar un sistema de automatizacién, conecte el terminal XBT a un PLC.
El cableado adecuado dependera de si su terminal XBT:

e Recibe alimentacion del PLC
e Recibe alimentacion de una fuente externa de 24 V CC

Los siguientes terminales XBT necesitan alimentacion de 5 V que les debe
suministrar el PLC en este caso:

XBT N200
XBT N400
XBT R400
XBT RT500

A ATENCION

DANOS POR SOBRETENSION EN EL EQUIPO

Asegurese de conectar los terminales siguientes a una fuente que suministre
unicamente 5 V CC.

XBT N200
XBT N400
XBT R400
XBT RT500

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
o dafios en el equipo.

NOTA: Los terminales XBT RT500 estan protegidos frente a la conexién accidental
a tensiones superiores (hasta 30 V), pero no asi el resto de los terminales, por lo
que podrian resultar dafiados.

Los siguientes terminales XBT necesitan una fuente de alimentacién externa que
les suministre 24 V CC:

XBT N410
XBT N401
XBT NU400
XBT R410
XBT R411
XBT RT511
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Conexion de terminales XBT

Datos intercambiados entre terminales XBT y PLC
Dado que hay un intercambio continuo de datos dentro de un didlogo
humano/maquina establecido entre un terminal XBT y un PLC, deben tenerse en
cuenta las siguientes recomendaciones.

La pérdida de comunicacion entre el terminal y el PLC puede ocasionar una pérdida
de control parcial o completa de la maquina.

Al desenchufar el cable del PLC durante el funcionamiento se pueden perder
solicitudes o respuestas intercambiadas entre el terminal y el PLC.

A ADVERTENCIA

FUNCIONAMIENTO NO DESEADO DEL EQUIPO

e No retire nunca el cable del PLC del terminal XBT mientras haya operaciones
en curso.

e Verifique la conexién del terminal XBT mediante el control de la palabra de
supervision de comunicacion de la tabla de didlogo, mediante el programa del
PLC.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafos en el equipo.
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Conexion de terminales XBT

A ADVERTENCIA

PERDIDA DE CONTROL

e Eldisefiador del esquema de control debe tener en cuenta los posibles modos
de fallo de rutas de control y, para ciertas funciones criticas, proporcionar los
medios para lograr un estado seguro durante y después de un fallo de ruta.
Ejemplos de funciones criticas de control son la parada de emergencia y la
parada de sobrerrecorrido.

e Para las funciones criticas de control deben proporcionarse rutas de control
separadas o redundantes.

e Las rutas de control del sistema pueden incluir enlaces de comunicacion.
Deben tenerse en cuenta las implicaciones de retardos de transmision no
anticipados o fallos del enlace.*

e (Cada implementacion de una unidad Magelis XBT N/R/RT debe probarse de
forma individual y exhaustiva para comprobar su funcionamiento correcto antes
de ponerse en servicio.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
graves o mortales o dafos en el equipo.

*Para obtener mas informacién, consulte NEMA ICS 1.1 (Ultima edicidén), Safety
Guidelines for the Application, Installation, and Maintenance of Solid State Control
(Directrices de seguridad para la aplicacion, la instalacién y el mantenimiento del
control de estado estatico).
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Conexion a un PLC de terminales XBT alimentados por un PLC

Descripcién general

Los siguientes terminales XBT necesitan alimentacion de 5 V, que normalmente
suministra el PLC, pero que pueden recibir también de una fuente de alimentacion
externade 5V CC:

XBT N200
XBT N400
XBT R400
XBT RT500

A ATENCION

DANOS POR TENSION EN EL EQUIPO

Enchufe el conector del enlace serie con la alimentacidon desconectada y apriete
los tornillos del conector.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
o dainos en el equipo.

Conexioén con Twido / Micro / Premium / Nano, con alimentacién desde PLC

Utilice el cable de Schneider XBT Z9780 (RS485) para conectar los terminales
XBT N200 / N400 / R400 o RT500 a los siguientes PLC de Schneider que
suministran los 5 V CC requeridos:

Twido
Micro
Premium
e Nano

Conexion a Twido / Micro / Premium / Nano mediante cable XBT 29780 (RS485) de
Schneider

XBT-Z9780 (RS 485)

]

s
-4
| E

MiniDin
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Conexién a Modicon M340, con alimentaciéon desde PLC

Utilice el cable XBT Z9980 (RS485) de Schneider para conectar los terminales
XBT N200 / N400 / R400 o RT500 a un PLC Modicon M340 que suministralos 5V
CC requeridos:

Conexién a Modicon M340 mediante cable XBT 29980 (RS485) de Schneider

XBT-Z9980 (R5485)

Conexion a Tesys U, Altivar, Lexium 05, Zelio, Preventa XPS MC, con alimentacién desde fuente
de alimentacion externa

Para conectar los terminales XBT N200 / N400 / R400 o RT500 a los siguientes
PLC, utilice la fuente de alimentacion ABLBMEMO05040 de Schneider para
suministrar los 5 V CC requeridos, junto con el adaptador XBT ZRTPW y el cable
XBT 79980 (RS485) de Schneider:

Tesys Modelo U

Altivar

Lexium 05

Zelio con modulo de comunicaciones

Preventa XPSMC

Conexion a Tesys Modelo U, Altivar, Lexium 05, Zelio (con médulo de comunica-

ciones) o Preventa XPSMC con fuente de alimentacion ABLBMEMO05040 con
adaptador XBT ZRTPW y el cable XBT 29980 (RS485) de Schneider

Tesys U

XBT 29980 (R5485)
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Conexion del terminal XBT RT500 a otros dispositivos
Los terminales XBT RT500 necesitan cables distintos para conectarlos a PLC

individuales.

Conexién a PLC con los adaptadores de cable XBT ZG939 y XBT ZRTPW:

Cableado con PLC:

Rockwell Micrologix

XBT 29733 (RS232)

PLC Cable + Adaptador + XBT ZRTPW
de cable para la fuente
XBT 2G939 de alimentacion
Advantys STB XBT 29715 (RS232) - X
Momentum XBT 29711 (RS232C) X X
Quantum / 984 XBT 29710 (RS232C) X X
(

Rockwell SLC500, derivacion 176 1NETAIC

XBT 29734 (RS485)

Siemens S7-200

XBT ZG9721 (RS485)

Omron CPM1, CPM2, CJ1, CS1

XBT 29743 (RS232)

Mitsubishi FX

XBT 2980 (RS232)

X | X | X | X | X
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Interrupcién de la comunicacion con los terminales XBT N200 o XBT N400

permanece en la pantalla, es posible que se haya producido una interrupcién de la
comunicacion. Si utiliza un terminal XBT N200 o XBT N400, es posible que esta
interrupcion se deba al cableado, ya que se necesitan cables diferentes para las
distintas versiones de terminal. Utilice los cables que se indican en la tabla
siguiente. Si usa otros terminales o si la condicion persiste con los cables correctos,
consulte la seccidon Resolucion de problemas, pdgina 164 o el manual en el que se
describe el protocolo que utiliza para obtener mas informacion.

Tabla de compatibilidad del conector RJ45

Panel frontal del XBT N

Cable

Sin el logotipo de Telemecanique o
Schneider Electric

Mag

s
0 B o

SCEHEENES

XBT 72978

XBT Z9780 + adaptador XBT ZN999

Ejemplo de aplicacion: XBT N sin logotipo de Telemecanique,
conectado mediante un cable XBT Z9780 y un adaptador
XBT ZN999

S
: =
fﬁ L ——
{;'I‘U o XBT-Z9780 (RS 485)
e — |
by A —
¢ RJ45 - |
L 1]
. —

XBT ZN999
MiniDin

Con el logotipo de Telemecanique o Schneider
Electric

oCEEEES

cHEEES

XBT Z9780
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Conexion a un PLC de terminales XBT con fuente de alimentacion eléctrica

externa

Descripciéon general

Los siguientes terminales XBT necesitan una alimentacion eléctrica externa que les
suministre 24 V CC:

XBT N410

XBT N401

XBT NU400

XBT R410

XBT R411

XBT RT511

Al conectar estos terminales a un PLC para controlar un sistema de automatizacion,
es necesario asimismo conectar una fuente de alimentacion eléctrica externa a
través del conector de alimentacion de 24 V CC que se incluye en el alcance de
suministro de los terminales XBT.

A ATENCION

DANOS EN EL EQUIPO POR TENSION

Enchufe el conector del enlace serie con la alimentacidon desconectada y apriete
sus tornillos.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
o dafos en el equipo.

NOTA: Para conectar estos terminales XBT a un PLC o una conexion de bus de
campo, se utilizaran los cables de Schneider que se describen en las secciones
siguientes.
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Conexion de los terminales XBT N410 / N401 / NU400/R410/R411 aun PLC

Los terminales XBT N410/N401 / NU400 / R410/ R411 necesitan cables distintos
para conectarlos a cada PLC o conexion de bus de campo.

Utilice el cable de Schneider XBT Z938 (RS485) para conectar los terminales
XBT N410 / N401 / NU400 / R410 / R411 a los siguientes PLC de Schneider:
e Tesys Modelo U

e Altivar

e Lexium 05

e Zelio con médulo de comunicaciones

e Preventa XPSMC

Conexion mediante el cable de Schneider XBT Z938 (RS485):

SubD25
Para conectar el terminal XBT a otros PLC o conexiones de bus de campo, consulte
los cables adecuados en las siguientes listas.

Conexion a PLC o conexiones de bus de campo mediante distintos cables de
Schneider:

SubD25
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Cableado con PLC:

PLC Cable

Advantys STB XBT Z988 (RS232)
Momentum XBT 29711 (RS232C)
Quantum / 984 XBT 29710 (RS232C)

Twido/Micro/Premium/Nano

XBT Z968 / 29680 (RS485)

Modicon M340

XBT Z938 (RS485)

Rockwell SLC500, derivacion 176 1NETAIC

XBT 29730 (RS232)

Rockwell Micrologix

XBT 79731 (RS232)

Mitsubishi FX

XBT Z980 (RS232/RS422)

Siemens S7-200

XBT 29721 (RS485)

Omron CPM1, CPM2, CJ1, CS1

XBT 29740 (RS232)

Cableado con conexiones de bus de campo:

PLC Cable

LU9 GC3 XBT Z938 (RS485)
SCA62 (multipunto) XBT Z908 (RS485)
SCA64 XBT Z908 (RS485)

TWDXCAT3RJ, TWDXCAISO

XBT 7938 (RS485)

Conexion del terminal XBT RT511 a un PLC

Los terminales XBT RT511 necesitan cables distintos para conectarlos a PLC
individuales o a conexiones de bus de campo.

Utilice el cable de Schneider XBT Z9980 (RS485) para conectar el terminal
XBT RT511 a los siguientes PLC de Schneider:

e Tesys Modelo U

e Altivar

e Lexium 05

e Zelio con modulo de comunicaciones
e Preventa XPSMC
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Conexion mediante el cable de Schneider XBT Z9980 (RS485):

Para conectar el terminal XBT a otros PLC o conexiones de bus de campo, consulte
los cables adecuados en las siguientes listas.

Conexion a PLC o conexiones de bus de campo mediante distintos cables de
Schneider:

SubD2s ol

SubD25

Direct cable connection Connection using the XBT ZG939 cable adapter

Cableado con PLC:

PLC Cable + Adaptador de cable
XBT 2G939
Advantys STB XBT 29715 (RS232) -
Momentum XBT 29711 (RS232C) X
Quantum / 984 XBT 29710 (RS232C) X
Twido/Micro/Premium/Nano XBT Z9780/29782 (RS485) -
Modicon M340 XBT Z9980/Z9982 (RS485) -
Rockwell Micrologix XBT 29733 (RS232) -
Rockwell SLC500, derivacion 17761NETAIC | XBT Z9734 (RS485) -
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PLC Cable + Adaptador de cable
XBT Z2G939

Siemens S7-200 XBT Z2G9721 (RS485) X

Omron CPM1, CPM2, CJ1, CS1 XBT 29743 (RS232) X

Cableado con conexiones de bus de campo:

PLC Cable + Adaptador de cable
XBT 2G939

LU9 GC3 XBT Z9980 (RS485) -

SCA62 (multipunto) XBT Z908 (RS485) X

SCA64 XBT 7908 (RS485) X

TWDXCAT3RJ, TWDXCAISO XBT Z9980 (RS485) -

Conexion de los terminales XBT N401/ R411 /RT511 a Zelio

Los terminales XBT N401 / R411 / RT511 necesitan el cable SR2CBL08 para
conectarlos a Zelio.

Conexion mediante el cable SR2CBL08 de Schneider:

o
HE10 |
SR2CBL08

MiniDin

Conexion de los terminales XBT N401 / R411 / RT511 a Millenium

MiniDin A

Cable reference:
See Crouzet Company
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8.4 Conexion de los terminales
XBT N401/R411/RT511 a una impresora

Conexiones de impresora

Descripcion general

Los terminales XBT N401, XBT R411 y XBT RT511 disponen de un conector
MiniDIN en el panel posterior para conectar una impresora RS232C.

Conexion de los terminales XBT N401/R411/RT511 a una impresora

Utilice el cable XBT Z926 de Schneider para conectar los terminales XBT N40,
XBT R411 o XBT RT511 a una impresora RS232C.

Conexion de impresora mediante cable XBT Z926 de Schneider

MiniDin XBT-7026

SubD25
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87



Conexion de terminales XBT

88

33003965 05/2009



Descripcion general de
aplicaciones y funciones

Descripcion general

En este capitulo se ofrece una descripcion general de las aplicaciones y funciones
de los terminales XBT.

Contenido de este capitulo

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Seccion Apartado Pagina
9.1 Descripcion general de funciones 90
9.2 Terminales XBT en aplicaciones HMI 91
9.3 Funciones de las teclas, pantalla tactil y LED 94
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9.1 Descripcion general de funciones

Descripcion general de las funciones de un terminal XBT

Descripciéon general

En el siguiente diagrama de flujo se muestran las distintas funciones de los
terminales XBT.

Representacion

Encendido dei terminal

Transferir la aplicacion de Vijeo-Designer Lite al
terminal XBT: Modo de transferencia

Y

Conmutacion automatica a
modo de funcionamiento

Entrada o Envio de
Mostrar paneles modificacion de comandos al Mostrar paneles
de aplicacion parametros de automata de sistema
Visualizacion de ||| proceso Entrada/ Comando Visualizacion de
panel modificacion discreto panel
Arquitectura I
predeterminada .
de automata Contrasena
Procesar paneles de alarma Imerimi
mprimir
Alarmas

Acceso a paneles con proteccion
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9.2 Terminales XBT en aplicaciones HMI

Aplicaciones HMI

Ejemplo de aplicacion HMI

La figura que se muestra a continuacién muestra una aplicacion HMI tipica con
XBT R411.

S

[

T 7

)

Descripcion

XBT R411: Terminal para ver datos del PLC

XBT R411: LED que indica el estado de la comunicacién

XBT R411 envia las alarmas disparadas por el PLC a la impresora

AN =z

PC con Vijeo-Designer Lite para programar el XBT R411
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N.2 Descripcion

5 XBT R411: Teclas para el envio de comandos al sistema de automatizacion
o Cambio de panel

® Visualizacion de alarmas actuales

e Modificacion de digitos en edicion de variables

® Activacion de la funcion asociada con los enlaces funcionales

6 XBT R411: Teclas para modificar parametros del PLC
® Acuse de recibo de alarmas

e Envio de comandos al PLC

® Introduccion de valores

7 Conexién a un PLC

Los terminales XBT N y XBT RT ofrecen distintas variantes de funcionamiento. En
funcién de la variante seleccionada, el teclado estara en variante de control, de
entrada o tactil (sélo XBT RT). En cada variante, las teclas presentan funciones
distintas (si desea mas informacién, consulte Descripcion general de las teclas de
los terminales XBT, pdgina 36). Las etiquetas de las teclas son intercambiables,
para indicar las distintas funciones al usuario. Se proporcionan etiquetas en blanco,
que se pueden rellenar con el texto necesario.

Tipos de aplicaciones HMI

Las aplicaciones para los terminales XBT se crean en el software Vijeo-Designer
Lite. Pueden estar relacionadas con:

Supervision de produccion
Mantenimiento preventivo
Mantenimiento correctivo
Control de procesos

Ejemplo de supervision de produccion

En las aplicaciones de supervision de produccion, los terminales XBT muestran
mensajes de estado de procesos.

Terminal XBT con mensaje de estado de un proceso:

Funcionamiento automatico
Arrancar motor

Fin subida

Rotacion de pinza

92
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Ejemplo de mantenimiento preventivo

En aplicaciones de mantenimiento preventivo, los terminales XBT cuentan piezas
para la supervisién de la produccion.

Terminal XBT contando piezas:

Carter: 7555
Bloque: 1200

Ejemplo de mantenimiento correctivo

En aplicaciones de mantenimiento correctivo, los terminales XBT indican
condiciones del proceso.

Terminal XBT que indica condiciones del proceso:

Nivel aceite bajo
Puerta abierta

Ejemplo de control de procesos

En aplicaciones de control de procesos, los terminales XBT controlan los procesos
mediante teclas de funcion configurables.

Terminal XBT con control de procesos mediante teclas de funcion configurables:

Sslyaisior
B

Presurizacion
O Ciclo de arranque o

SETMEE S

Como se indica en la pantalla anterior del XBT N, la funcién presurizacién se
controla mediante la tecla P y la funcion ciclo de arranque se controla mediante la
tecla SC.
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9.3 Funciones de las teclas, pantalla tactil y LED

Descripcion general

En las secciones siguientes se describen las funciones de las teclas, la pantalla

tactil y los LED de los distintos tipos de terminal XBT.

Contenido de esta seccion
Esta seccidn contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Funciones de las teclas y la pantalla tactil 95
Funciones de los LED de los terminales XBT N401/XBT R411/XBT RT511 98
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Funciones de las teclas y la pantalla tactil

Descripcion general

Todos los terminales XBT estan equipados con teclas en su panel frontal que
ejecutan diversas funciones.

Los terminales XBT R y XBT RT tienen teclas especificas que pueden disponer de
dos funciones distintas segun el modo de funcionamiento en ese momento; estas
teclas se denominan de doble etiquetado.

Los terminales XBT RT estan equipados ademas con una pantalla tactil que permite
la ejecucion de determinadas funciones pulsando los elementos directamente en la
pantalla del terminal.

Funciones de las teclas
En la siguiente tabla se enumeran las funciones de las distintas teclas de los

terminales XBT:

Tecla

Funcion de la tecla

Seleccionar un campo para editar o desplazarse al campo siguiente cada vez
que se pulsa la tecla MOD (de izquierda a derecha y de arriba abajo).

Salir de la pantalla de alarma.
Volver al panel anterior (se memorizan los ultimos 16 paneles).
Salir de una edicion sin aceptar el valor introducido.

clojiegjo

Cambiar de panel en un menu

Navegar por la lista de alarmas o por el registro histérico.
Seleccionar un digito en un campo de variable durante la edicién.
Activar la funcién asociada con el enlace funcional:

e Comando de impulso

o Comando de conmutacion

e Escritura de variables

® Ajuste/puesta a cero de bits

Desplazarse hacia arriba o hacia abajo por un panel (para terminales XBT
con funcién de desplazamiento).

Seleccionar un enlace funcional en un panel.

Aumentar y disminuir el digito seleccionado

Aumentar y disminuir el valor de un campo de variable.

Seleccionar un valor de una lista de seleccién y modificar un digito en un
campo de variable durante una entrada.

Eliminar el digito o campo seleccionado.

O3 @

Confirmar una seleccion.
Confirmar una edicion.
Acuse de recibo de una alarma.
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Tecla Funcioén de la tecla

teclas de funcién estaticas
F 1 ® Acceder a un panel
® Ejecutar un comando de impulso.
® Ejecutar un comando de conmutacion.
® Modificar un valor.

Sélo para el XBT RT: Teclas de funcién dinamicas con funciones que
R 1 dependen del panel
® Acceder a un panel
Ejecutar un comando de impulso.
Ejecutar un comando de conmutacién.
Ajuste/puesta a cero de bits

Teclas de doble etiquetado de los terminales XBT R y XBT RT
Los terminales XBT R y XBT RT estan equipados con teclas de doble etiquetado.

En los terminales XBT R esto quiere decir que las teclas F1 a F12 son tanto teclas
de funciéon como numeéricas; es decir, pueden funcionar como teclas de funcion y
como teclas de servicio.

Su funcionamiento es el siguiente:

e Si el usuario no esta modificando un valor, las teclas actian como teclas de
funcion.

e Si el usuario esta modificando el valor de un campo, las teclas automaticamente
funcionan como teclas de servicio para modo edicion.

NOTA: No se puede introducir un valor si se ha pulsado una tecla de funcién, de la
misma manera que es imposible salir del modo de edicion si se esta modificando el
valor de un campo.

Cuando los terminales XBT RT se manejan en variante tactil, las teclas F1 a F4
tienen funciones distintas, que dependen del modo seleccionado en el terminal.

e En el modo de edicion, las teclas F1 a F4 funcionan como teclas de flecha.
e En el modo normal, las teclas F1 a F4 actian como teclas de funcién estéticas.
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Pantalla tactil de los terminales XBT RT

Los terminales XBT RT estan equipados con una pantalla tactil que permite la
ejecucion de funciones con tan solo tocar ciertos elementos directamente en la
pantalla del terminal.

Se pueden activar objetos HMI para su edicién con tan sélo pulsar directamente el
objeto requerido en la pantalla tactil.

La funcién de cualquier botén de la pantalla del terminal se puede activar
simplemente pulsando dicho botén.

A ATENCION

DANO EN EL EQUIPO

e Maneje la pantalla tactil unicamente con los dedos.
e No utilice nunca objetos punzantes, como destornilladores, ya que pueden
dafar la pantalla tactil.

Si no se siguen estas instrucciones pueden producirse lesiones personales
o dahos en el equipo.
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Funciones de los LED de los terminales XBT N401/XBT R411/XBT RT511

Descripcién general

En la tabla siguiente se describen las funciones de los LED incluidos en los
terminales XBT N401, XBT R411 y XBT RT511.

LED Color Estado Significado
Comunicacién Ambar Apagado Sin cable o sin comunicacion
Parpadeando | Comunicacion correcta
Alarmas Rojo Lista de alarmas:
Apagado Vacia
Encendido Alarmas ya mostradas
Parpadeando Alarmas nuevas que no se han mostrado antes
Tactil Verde Sélo esta disponible en XBT RT 511.
Apagado Sino hay actividad en la pantalla tactil ni en las teclas
? de funcion.
Encendido Si pulsa la pantalla tactil o las teclas de funcion.
Variante de entrada
Arriba/abajo Verde Apagado Tecla inactiva
Encendido Posibilidad de desplazarse hacia arriba y hacia abajo
por el panel
Parpadeando | Indica la posibilidad de:
® Seleccionar un valor de una lista
® Aumentar o disminuir el digito seleccionado
Variante de control
LED de teclas de funcion Verde Apagado El funcionamiento de estos LED esta regido por el
estaticas (XBT N) | Encendido sistema de automatizacién. Su estado viene
Ambar determinado completamente por el programa de
F 1 q (XBT R/R aplicacion del sistema de automatizacién que rige el
T) terminal. Por ello, su funcién puede variar entre

aplicaciones:

® Senalizacion ligada a la tecla (el mismo tipo de
funcion que desempenan los LED de sistema
anteriormente descritos)

e |ndicacion del estado o una condicion del
componente regido por la tecla
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Principios de funcionamiento de
los terminales XBT 1 0

Descripcion general
En esta seccidn se describen los principios generales de funcionamiento de los
terminales XBT.

Contenido de este capitulo

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Seccion Apartado Pagina
10.1 Modos operativos 100
10.2 Estructura de paneles de los terminales XBT 107
10.3 Ajustes de configuracién generales 121
10.4 Proteccion con contrasena 127
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10.1 Modos operativos

Descripcion general

En esta seccion se facilita una descripcion general de los dos modos operativos de
los terminales XBT y se describe el proceso para su seleccion.

Contenido de esta seccidén

Esta seccidn contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Introduccion 101
Seleccién automatica del modo operativo 102
Modo de transferencia 103
Modo de funcionamiento 105

100 33003965 05/2009



Principios de funcionamiento de los terminales XBT

Introduccion

Descripcion general
Los terminales Magelis XBT presentan los dos modos operativos siguientes:

e En modo de transferencia, se pueden intercambiar aplicaciones de didlogo
entre el PC en el que se ejecuta el software Vijeo-Designer Lite y el terminal

Magelis XBT.
e En modo de funcionamiento se intercambian datos entre el terminal XBT y el

sistema de automatizacion (bajo control de éste ultimo).

Modo de transferencia
Transferencia de aplicacion Magelis/Vijeo-Designer Lite

J=
0

© NP C

CEEEES

0

Solo un modo ala vez

Modo de funcionamiento
Comunicacion con el PLC

Estos dos modos operativos se describen en las secciones siguientes.
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Seleccion automatica del modo operativo

Descripcion general
Al encender el terminal XBT, este detecta automaticamente el equipo conectado a
su enlace serie y habilita el modo operativo adecuado (s6lo un modo a la vez).

Proceso de seleccion del modo operativo
Presentacion grafica del proceso de seleccién del modo operativo

Encendido

Pruebas automaticas

Terminal XBT Terminal XBT
conectado a automata conectado a PC

Introducir
contrasefia

Modo de
transferencia

Modo de
Acceso a objetos funcionamiento

HMI protegidos Comunicacion con el
sistema de
automatizacion
Objetos HMI sin
proteger

Transferencia de datos entre el
terminal XBT y el PC

Contrasefa errénea
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Modo de transferencia

Descripcion general

En el modo de transferencia, el terminal XBT se comunica con el software de
configuracion Vijeo-Designer Lite. Las aplicaciones de software se pueden
transferir en las dos direcciones.

El terminal XBT habilita automaticamente el modo de transferencia cuando se
encuentra conectado a un PC a través de un cable de comunicacion. En este modo
no se necesita que el operador efectie ninguna accion en el terminal.

Procedimiento de transferencia de aplicaciones de software

Para transferir aplicaciones de software hacia un terminal XBT o desde éste, siga
estos pasos:

Paso Accidn

1 Conecte el terminal XBT a un PC en el que se ejecute el software Vijeo-Designer
Lite. Consulte el cable adecuado de Schneider en Conexion de terminales XBT
a un PC, pdgina 66.

Resultado: El terminal XBT detecta automaticamente la conexion con el PC,
habilita el modo de transferencia y espera a que se realice la transferencia de la
aplicacion de software.

2 Inicie la transferencia de la aplicacion de software desde el software Vijeo-
Designer Lite del PC.

Para transferir datos de configuracion de software desde el PC al terminal XBT,
seleccione los menus Dispositivo —-Descarga....

Para transferir datos de configuracion de software desde el terminal XBT al PC,
seleccione los menus Dispositivo —»Carga....

Los terminales XBT equipados con LED de comunicacién indicaran que se esta
efectuando el intercambio de datos con el PC mediante el parpadeo del LED de
comunicacion.

33003965 05/2009

103




Principios de funcionamiento de los terminales XBT

Proceso del modo de transferencia
Ejemplo de aplicacion de modo de transferencia

Descarga: Carga de la aplicacion de dialogo humano/maguina en el
terminal XBT.

Carga: Transferencia de una aplicacion desde el terminal XBT al PC.

N.2 Descripcion

1 XBT N401

2 Cable de transferencia (consulte la lista de cables Schneider en Conexion de
terminales XBT a un PC, pdgina 66)

3 PC con Vijeo-Designer Lite
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Modo de funcionamiento

Descripcion general

El modo de funcionamiento se utiliza para el intercambio de datos entre el terminal
XBT y el sistema de automatizacion, con objeto de controlar a éste. En este modo
operativo se llevan a cabo las siguientes tareas:

e Presentacion de paneles
e Edicion y modificacién de los parametros de la arquitectura del sistema de

automatizacién

e Control de procesos (discretos)
e Visualizacion y acuse de recibo de alarmas

El terminal XBT habilita automaticamente el modo de funcionamiento cuando se
encuentra conectado a un PLC a través de un cable de comunicacion.

Acceder a paneles en modo de funcionamiento

Cuando el terminal XBT se conecta a un PLC, muestra automaticamente el panel
predeterminado al encenderse. Este panel predeterminado permite desplazarse por

los paneles restantes.

Para desplazarse entre los paneles y acceder a un panel seleccionado, utilice las
teclas de flecha de su terminal XBT:

Teclas de flecha

Funcion

[4
4]

Para desplazarse hasta otro panel, pulse las flechas arriba y abajo
de su terminal XBT.

O

Para acceder a un panel seleccionado, pulse la flecha derecha de
su terminal XBT.
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Ejemplo de acceso a paneles en modo de funcionamiento

En las dos figuras siguientes se muestra como desplazarse desde un panel
predeterminado a otro panel seleccionado (panel de destino).

Panel predeterminado

1 - Pantalla

2 - Control
3 - Mantenimiento

Para abrir el panel Mantenimiento, pulse la tecla de flecha abajo dos veces para
seleccionarlo y, a continuacion, la tecla de flecha derecha para abrirlo.

Panel de destino

Schneider 5
=T Magells

MANTENIMIENTO

DURARCION FUNC.
PAGINAS DE SISTEMAS
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10.2

Estructura de paneles de los terminales XBT

Descripcion general

Los terminales XBT muestran paneles en su pantalla. Estos paneles pueden incluir
objetos no animados (por ejemplo, imagenes de fondo y textos estaticos) y objetos
HMI animados (por ejemplo, presentaciones de valores y barras gréaficas). En los

terminales XBT se emplean tres tipos de paneles:

e Paneles de aplicacion
e Paneles de alarma
e Paneles del sistema

Contenido de esta seccidn

Esta seccion contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Principio de los paneles de aplicacion 108
Mostrar paneles de aplicacion 109
Principio de los paneles de alarma 113
Gestion de alarmas 114
Principio de los paneles de sistema 117
Mostrar paneles de sistema 118
Desplazamiento por paneles 119
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Principio de los paneles de aplicacion

Definicion
Los paneles de aplicacion se han disefiado para ofrecer informacién sobre la
arquitectura del sistema de automatizacién que se esta ejecutando. Sirven
asimismo para definir cualquier operacion que pueda tener que efectuar el operador
en un contexto dado.
Los paneles de aplicacion se pueden interconectar para crear secuencias
autorizadas durante el funcionamiento.

Se puede evitar el acceso de operadores sin autorizacién a paneles protegidos.
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Mostrar paneles de aplicacion

Panel predeterminado en el encendido

Al disenar la aplicacion en Vijeo-Designer Lite, el disefador puede seleccionar un
panel predeterminado.

Este sera el panel que se muestre al encender el terminal.
Existen distintas maneras de mostrar paneles de aplicacion:

Pulsar teclas de funcién

Activar enlaces de navegacion contenidos en otros paneles de aplicacion
Pulsar un objeto botén o un area activa de la pantalla tactil (4nicamente XBT RT)
Pulsar las teclas de funcion dindmicas Ri en los productos que dispongan de
dicha funcién

Mediante el PLC

e Activar enlaces contenidos en paneles de sistema

Mediante teclas de funcién
Un panel se puede mostrar con tan sélo pulsar una tecla de funcién.

Ejemplo

Pulsar una tecla de funcién para abrir un panel concreto:

o (I o

CHNEEMAS

1 Tecla de funcién
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Mediante objeto botén o area activa de la pantalla tactil

Mediante la pantalla tactil de los terminales XBT RT en variante tactil se puede
acceder directamente a un panel concreto, al pulsar un objeto botén o un area
activa disponible en el panel de aplicacion mostrado.

Pulsar un botén para abrir un panel concreto:

= 1 =
Magelis Schmgier Magelis

Mediante enlaces de navegacion

Se puede acceder directamente a un panel concreto mediante el enlace de
navegacion contenido en el panel de aplicacidon que se esta mostrando.

En las dos figuras siguientes se muestra como navegar hasta un panel concreto
mediante un enlace de navegacion.

Panel de origen

Schneider
o Bectic

1 - Pantalla
2 - Control
3 - Mantenimiento

1 Enlace de navegacion

110
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Mediante el PLC

Para ir directamente al panel Mantenimiento, seleccione la flecha que se
encuentra junto a Mantenimiento y active este enlace (mediante las teclas de
flecha del panel frontal o tocando la flecha de la pantalla tactil).

Panel de destino

Magelis

MANTENIMIENTO

DURACION FUNC.
PAGINAS DE SISTEMAS

Se muestra un panel concreto porque el programa ha escrito el nimero del panel
que se debe procesar en una palabra de la tabla de dialogo (si desea obtener mas
informacion, consulte Intercambiar datos con el sistema de automatizacion
mediante tabla de didlogo, pdgina 159).

En la figura siguiente se muestra cémo el PLC abre un panel concreto.
Apertura de un panel concreto por parte del PLC

%MW100
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‘1o

Descripcién

Programa, Mostrar panel 25

El terminal lee la tabla

Mostrar panel 25

Acuse de recibo de escritura, se procesa el panel H'FFFF'

(SR R CH )

Tabla de dialogo

La tabla de didlogo del PLC contiene el numero del panel que se debe procesar (1).
El terminal XBT lee la tabla de didlogo del PLC (2) y muestra el panel deseado (3).

Una vez que se ha procesado el comando, el terminal XBT escribe el valor H'FFFF’
en la palabra correspondiente al panel que se debia procesar (4), para acusar
recibo de la solicitud al programa del PLC.

Desde los paneles de sistema

Se puede acceder directamente a un panel concreto mediante el enlace de
navegacion contenido en un panel de sistema.

En la figura siguiente se muestra un panel de sistema que contiene enlaces a
paneles de aplicacion.

Panel de sistema con enlaces a paneles de aplicacion

Schneider )
I Electric Magelis

LISTA DE PAGINAS >

LISTA DE ALARMAS >

Para ir directamente al panel LISTA DE ALARMAS, seleccione la flecha que se
encuentra junto a LISTA DE ALARMAS y active este enlace (mediante las teclas
de flecha del panel frontal o tocando la flecha de la pantalla tactil).

Si desea obtener mas informacion sobre los paneles de sistema, consulte Principio
de los paneles de sistema, pdgina 117

112 33003965 05/2009



Principios de funcionamiento de los terminales XBT

Principio de los paneles de alarma

Objetivo
Un panel de alarma esta dotado de las mismas caracteristicas que un panel de
aplicacion en lo que respecta a:
e Texto
e Campos
La primera linea de un panel de alarma se configura previamente con Vijeo-
Designer Lite para que muestre:
e Fecha y hora de la aparicidn, desaparicion y acuse de recibo de la alarma
e Lajerarquia de la alarma en la lista de alarmas
e El numero total de alarmas de la lista
La ventaja de un panel de alarma reside en que sé6lo se muestra al producirse un
evento. Cada panel de alarma se encuentra asociado a un bit de palabra de la tabla
de dialogo.
Si el bit esta en estado 1, el panel se muestra y el texto parpadea.

Ejemplo

Ejemplo de panel de alarma

Schneid
Hmeidor Magelis (1)

——

A 31/01 17:35 3/7
FALLO CARRO
Desconectar
Retirar la pieza

1 Linea de marca de tiempo del terminal XBT (A de Alarma), el texto de la alarma
aparece parpadeando y deja de parpadear tras el acuse de recibo de la alarma.

Enumeracion de alarmas en modo de funcionamiento

e Cuando aparece una alarma, suele ser consecuencia de otras alarmas. Debido
al sistema de prioridad que incorporan, los terminales XBT pueden mostrar la
alarma mds importante, es decir, la alarma que supone el mayor riesgo para la
arquitectura del sistema de automatizacién.

e Todas las alarmas tienen una marca de tiempo cuando aparecen.
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Gestion de alarmas

Indicacion de alarmas

La presentacion real de una alarma depende de la prioridad que se le haya
asignado (consulte la seccion siguiente Prioridad de presentacion).

Las alarmas pendientes dentro de la arquitectura del sistema de automatizacion se
almacenan en una lista de alarmas.

En la figura siguiente se muestra un LED de alarma.

El LED de alarma informa permanentemente al operador sobre el estado de la lista
de alarmas:

e Apagado: La lista de alarmas esta vacia.

e Parpadeando: La lista de alarmas contiene alarmas que han saltado desde la
ultima vez que se vio la lista (alarmas nuevas).

e Encendido: La lista de alarmas contiene alarmas que habian saltado antes de
que se viera la lista (alarmas ya mostradas).

Prioridad de presentacion

A cada panel de alarma se le puede asignar una prioridad. Un panel de alarma tiene
prioridad sobre un panel de aplicacion y sobre un panel de sistema. Un panel de
alarma no tiene prioridad sobre un valor que se esté introduciendo en el momento.

Paneles de alarma distintos pueden tener prioridades diferentes. Existen 16 niveles
de prioridad posibles (la prioridad de presentacién mas baja es la prioridad n.2 16).

Excepcion de prioridad 0

Tipos de aparicion

Cuando aparece una alarma en la arquitectura del sistema de automatizacion que
estd asignada a un panel de alarma con prioridad 0, ocurre lo siguiente:

o No se muestra el panel de alarma, pero se almacena en la lista de alarmas, de
forma que la presentacion actual no se modifica.
e EILED de alarma parpadea para indicar la existencia de la alarma.

Cuando se activa una alarma, se almacena en la lista de alarmas del terminal.

Los paneles de alarma pueden aparecer de distintas maneras. Los paneles de
alarma pueden:

e Mostrarse directamente en pantalla

e Imprimirse directamente en los terminales XBT equipados con conexion de
impresora (impresién de flujo de datos)

e Almacenarse en la lista de alarmas actuales
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Principio de almacenamiento en la lista de alarmas

Si las alarmas tienen la misma prioridad, se almacenan de la mas antigua a la mas
reciente.

Si se encuentra disponible la pantalla (es decir, si no esta ocupada por un panel de
prioridad superior), se mostrara la alarma mas antigua. En un sistema de automati-
zacion, a menudo la alarma mas antigua es la mas interesante, ya que las alarmas
mas recientes suelen ser consecuencia de la condicion indicada por la primera
alarma (caso clasico de rafaga de alarmas).

Si saltan alarmas con prioridad superior, ocurrira lo siguiente:

e Las alarmas con mayor prioridad se almacenan en los primeros lugares de la
lista.

e Si se encuentra disponible la pantalla (es decir, si no esta ocupada por un panel
de prioridad superior), se mostrara la alarma nueva de mayor prioridad.

Zumbador para la notificacion de alarmas

Puede configurar sonidos de alerta que le informen de alarmas mediante la
activacion del zumbador del terminal XBT RT511.

Acuse de recibo de alarmas

Al disenar los paneles de alarma, es posible definir si el operador debe acusar
recibo sistematicamente del panel de alarma (acuse de recibo obligatorio).

Para acusar recibo del panel de alarma en la pantalla pulse ENTER. El mensaje de
alarma dejara de parpadear.

En funcioén de la eleccion realizada, la gestion de estos dos tipos de alarmas es la
siguiente:

Alarmas con acuse de recibo (obligatorio) | Alarmas de las que se puede acusar
recibo, pero no de forma obligatoria

Una alarma de la que se debe acusar recibo | Una alarma con acuse de recibo no
permanecera en la lista de alarmas hasta que | obligatorio desaparece de la lista de alarmas
el operador acuse recibo de ella, aunque la | en cuanto desaparece la causa de la alarma,
causa de la alarma haya desaparecido. independientemente de si el operador ha
dado acuse de recibo o no.

Ventaja: Permite detectar condiciones Ventaja: La pantalla no se monopoliza con la

transitorias (por ejemplo, la inestabilidad de | presentacion de alarmas que se consideran

un sensor discreto). de poca importancia para la aplicacion.
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Histérico de alarmas

Los terminales son capaces de gestionar un histérico de los paneles de alarma.
Almacenan los paneles de alarma con textos, pero sin valores de variable (si desea

obtener mas informacion, consulte Histdrico de alarmas, pagina 151).

Principio de presentacion de los paneles de alarma
Representacion

Salta una
alarma

El LED de ALARMA parpadea. La alarma se
ALARMA + almacena en la lista de alarmas.

Edicién Fin de edicién o
en curso edicion anulada

Ya se estd Acuse de recibo o

mostrando una desaparicién de la alarma
alarma de prioridad

superior

Se muestra la alarma de prioridad superior que sea la mas
antigua y que no aparece en la lista
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Principio de los paneles de sistema

Definicion

Los paneles de sistema son paneles predefinidos que se utilizan para realizar
operaciones relacionadas con el "sistema" del terminal XBT.

En el modo de funcionamiento, se accede a estos paneles de la misma manera que
a los paneles de aplicacion.

Los paneles de sistema se procesan como si fueran paneles de aplicacion. Por lo
tanto, se almacenan con los paneles de aplicacion en el archivo de aplicacién
creado.

Existen 3 tipos de paneles de sistema:

e Paneles de sistema estandar, a los que se puede acceder a través de un panel
de aplicaciéon (numeros del 1 al 100)

e Paneles de sistema, a los que no se puede acceder a través de un panel de
aplicacion (numeros del 101 al 200)

e Paneles de sistema emergentes o de mensaje, sin acceso posible (numeros 201
al 300)

La ventaja de poder ver estos paneles con Vijeo-Designer Lite reside en la
posibilidad de traducir los mensajes del sistema.
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Mostrar paneles de sistema

Descripcién general

A los paneles de sistema se accede mediante teclas de funcion o enlaces de
navegacion.

Lista de paneles de sistema

Al disefiar la aplicacién en Vijeo-Designer Lite, el disefiador puede elegir los
paneles de sistema que se deben asociar con estas teclas o con estos enlaces.

Los operadores de HMI disponen de los siguientes paneles de sistema:

Numero

Nombre

Descripcion

2

Lista de paneles

Se muestra una lista de todos los paneles de aplicacion a
los que puede acceder, en funcion del nivel de acceso de
seguridad.

Unicamente se incluyen en la lista los paneles protegidos
por contrasefia. El nivel de acceso de seguridad actual
coincide con el nivel de acceso de seguridad del panel.

Lista de alarmas

Se muestra una lista de todas las alarmas activas que ha
disparado el sistema de automatizacion.

Historial de
alarmas

Se muestra una lista de los Ultimos eventos del historial de
alarmas (alarmas entrantes, alarmas salientes,
interrupciones de comunicacion).

Contrasefa

En este panel se puede introducir la contrasena para
cambiar el nivel de acceso de seguridad (A, B, C o
contrasefa en blanco).

10

Panel de sistema
predeterminado

Cuando un terminal no puede arrancar y mostrar un panel
concreto (por ejemplo, el primer panel esta protegido por
contrasefa), entonces el terminal muestra
automaticamente el panel de sistema predeterminado.

22

Idioma

En este panel se puede seleccionar el idioma del terminal.

30

Impresora

Se muestran los parametros de comunicacion para la
segunda linea serie (util sélo para terminales que admitan
una segunda linea serie).

100

Protocolo

Se muestran los parametros de comunicacioén con el equipo
conectado a la red de automatizacion.

110

Avanzado

Se muestran los contadores de alarma internos.
Estos contadores de alarma internos pueden resultar utiles
en las llamadas al equipo de asistencia técnica.
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Desplazamiento por paneles

Descripcion general
En los terminales XBT N y XBT R resulta necesario desplazarse por el panel para
ver todo el contenido de éste, pues contiene mas lineas que la pantalla. Al abrir el
panel, se muestran las primeras n lineas (siendo n el numero de lineas de la
pantalla) en la pantalla. Por ejemplo, cuatro lineas en el caso del terminal

XBT N400.
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Ejemplo

El resto de las lineas se pueden mostrar desplazando el panel hacia arriba o hacia

abajo, mediante las teclas de arriba y abajo del teclado.

Magelis

1

CLASIFICADOR
Menui Ppal

- Pantalla

Magelis

1
2

Menu Ppal

- Pantalla
- Control

Schneider
X Blectne

1
2
3

- Pantalla
- Control
- Mantenimiento

1
2

Menu Ppal

- Pantalla
- Control
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10.3 Ajustes de configuracion generales

Descripcion general

En esta seccidn se describen ajustes generales en relacion con el idioma HMI, el
formato de fecha y hora, asi como el acceso a la denominacién comercial del
producto y los parametros de linea.

Contenido de esta seccién
Esta seccidon contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Acceder a parametros de configuracion a través del panel de sistema 122
SISTEMA
Seleccionar idioma de HMI 123
Seleccionar el formato de fecha y hora 124
Acceder a la designacion comercial 125
Acceder a parametros de linea 126
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Acceder a parametros de configuracion a través del panel de sistema SISTEMA

Descripcion general

Se pueden configurar determinados parametros del terminal mientras éste se
encuentra en modo de funcionamiento, sin tener que acceder a Vijeo-Designer Lite.

Se accede a los parametros de configuracion a través del panel de sistema
SISTEMA (para mostrar paneles de sistema consulte Mostrar paneles de sistema,
pdgina 118).

Schneider )
& Electiic Magelis

IDIOMA HMI >

FECHA/HORA =
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Seleccionar idioma de HMI

Descripcion general

Elija en el panel de sistema Idioma HMI alguno de los idiomas configurados por el
disefiador.

Schneider .
I Electic Magelis

IDIOMA HMI

33003965 05/2009 123



Principios de funcionamiento de los terminales XBT

Seleccionar el formato de fecha y hora

En el panel FECHA/HORA ajuste la fecha y hora actuales y defina el formato de
presentacion que prefiera.

Schneider
I Eleciric

15/10/2001

10:32:16

Introducir fecha y hora
Los valores de fecha y hora se introducen de la misma manera que un campo
alfanumérico de variable (si desea obtener mas informacion, consulte Introducir un
valor en un campo de edicion, pdgina 143).

Seleccionar el formato de presentacion
El formato se puede configurar mediante el programa Vijeo-Designer Lite durante
la configuracion del terminal.
El formato de hora seleccionado se aplica a todas las horas y fechas que procesa
el programa, incluidas las fechas y horas impresas o mostradas en el histéricoy en
la lista de alarmas.

Ejemplo
Se encuentran disponibles los siguientes formatos de presentacion:
Formatos de fecha Formatos de hora
DD/MM/AAAA 24:mm:ss
MM/DD/AAAA 12:mm:ss
AAAA/MM/DD

Tenga en cuenta que la hora introducida soélo es valida mientras el terminal
permanezca encendido. En cuanto el equipo se apaga se pierde la hora.
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Acceder a la designaciéon comercial

Descripcion general

Se puede acceder a las designaciones comerciales de los terminales XBT desde
los paneles de sistema.

Se pueden obtener las designaciones comerciales del terminal XBT si el disefiador
ha dado acceso a dicho paneles (enlace con paneles de sistema).

Se muestra la siguiente informacion:

Designacion comercial

Nombre de la aplicacion desarrollada con Vijeo-Designer Lite

Fecha y hora de la grabacion del archivo de aplicacion en Vijeo-Designer Lite
Nombre del protocolo de comunicaciones

Versién de Vijeo-Designer Lite empleada para crear la aplicacion
Designacion comercial y version BIOS del terminal XBT

Designacion comercial y version del software de aplicacion del terminal XBT

NOTA: La informacion mas importante se situa en las primeras lineas y se muestra
de forma consecutiva, por lo que no es necesario desplazarse por el panel.

33003965 05/2009

125



Principios de funcionamiento de los terminales XBT

Acceder a parametros de linea

Descripcién general

Los paneles del sistema contienen contadores de errores detectados cuyo
contenido depende del protocolo. Si desea obtener mas informacion, consulte el
manual del protocolo de XBT que describe el protocolo que esta utilizando.
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104 Proteccion con contrasena

Acceder a paneles, campos y enlaces funcionales protegidos mediante
contraseina

Proteccién

Para garantizar que sélo las personas autorizadas pueden leer y escribir datos, se
puede proteger:

e El acceso a los paneles
e La modificacion de los campos
e El control mediante enlaces funcionales

Si un operador no dispone de autorizacion:

e Los paneles protegidos no apareceran en la lista de paneles.
e Los campos protegidos se comportaran como si fueran de sélo lectura.

Contrasena

Para acceder a zonas protegidas con contrasefia, introduzca su contrasefia en el
panel de sistema Contrasefna. Es preciso que exista un enlace de navegacion al
panel de sistema Contrasena en uno de los paneles de aplicacion. Si desea
obtener mas informacién sobre como mostrar paneles de sistema, consulte Mostrar
paneles de sistema, pagina 118.

Schneider .
F Electric Magelis

CONTRASERNA

: ACTUAL
NIVEL PUESTA 0H

Los terminales XBT ofrecen tres niveles de acceso: A, By C.

La contrasefia de cada nivel se define en Vijeo-Designer Lite. Una contrasefia
consta de cuatro caracteres alfanuméricos (valor predeterminado: 1111).
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Comunicacion entre los
terminales XBT y el sistema de
automatizacion

11

Descripcion general

En este capitulo se facilita informacién acerca de la comunicacion entre los
terminales XBT y el sistema de automatizacion, se detallan los tipos de comandos
y se explica como activarlos, ademas de describirse el proceso de entrada y
modificacién de valores o la manipulacion de las alarmas.

Contenido de este capitulo

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Seccion Apartado Pagina
111 Tipos de comandos 130
11.2 Activar comandos 133
11.3 Introducir y modificar valores de campos alfanuméricos en 140

modo de edicion
1.4 Gestionar alarmas 148
11.5 Imprimir alarmas 152
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

11.1 Tipos de comandos

Descripcion general

En esta seccion se describen los dos tipos de comandos que se pueden enviar
mediante las teclas de funcién (o enlaces funcionales) o un objeto botén de la

pantalla tactil del terminal XBT al sistema de automatizacion:

e Comandos de impulso
e Comandos de conmutacion

Contenido de esta seccidén

Esta seccion contiene los siguientes apartados:

Apartado

Pagina

Comandos de impulso

131

Comandos de conmutacién

132

130

33003965 05/2009




Comunicacion con el sistema de automatizacion

Comandos de impulso

Comando de impulso

El sistema de automatizacién se activa al pulsar una tecla de funcién (o enlace
funcional) o un objeto botdn de la pantalla tactil de los terminales XBT RT. Si se
suelta la tecla o el enlace funcional, la accion se detiene.

Ejemplo
Comando Motor

Tecla Bit
Soltada 0
Pulsada 1
Soltada 0
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Comandos de conmutacion

Comando de conmutacién

Ejemplo

El sistema de automatizacion se activa al pulsar la tecla de funcién (o enlace
funcional) o el objeto botdn de la pantalla tactil de los terminales XBT RT. Si la tecla
de funcién (o enlace funcional) se pulsa una segunda vez, se detendra la accién del
sistema de control.

Comando de marcha adelante del transportador

Tecla Bit
Soltada 0
Pulsada 1
Soltada 1
Pulsada 0

132
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

11.2 Activar comandos

Descripcion general

En esta seccién se describen los distintos modos de activaciéon de comandos en los
terminales XBT.

Contenido de esta seccion
Esta seccion contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Activar comandos con enlaces funcionales, objetos botén o teclas de funcién 134
dinamicas de la pantalla
Activar comandos con teclas de funcion de la pantalla 139
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Activar comandos con enlaces funcionales, objetos botén o teclas de funcion
dinamicas de la pantalla

Descripciéon general

El disefiador de la aplicacion integra enlaces funcionales, objetos botén y funciones
dinamicas en los distintos paneles para crear funciones de control adicionales.

Para activar enlaces funcionales, utilice las teclas izquierda y derecha del panel
frontal de los terminales XBT.

OO0

Para activar los botones, pulse el botén directamente en pantalla si su terminal XBT
esta equipado con una pantalla tactil. Si su terminal XBT no dispone de pantalla
tactil, pulse la tecla MOD para seleccionar el botén y la tecla ENTER para activarlo.

Ejemplo de objeto botén

Schneide: "
& Cuiie Magelis

Para activar funciones dinamicas, utilice las teclas Ri del panel frontal de los
terminales XBT. Estas teclas se pueden asociar a pictogramas de la pantalla.

Ejemplo de teclas de funcion dinamicas asociadas a pictogramas de la pantalla

1agelle

SETUP Tl
MENU

B [C] §

oo v | 2 | e ] o o
O200® 0

El disefiador de la aplicacidon puede programar enlaces, objetos botén y funciones
dinamicas para enviar distintos tipos de comandos al equipo desde el panel de
aplicacion:

Comandos de impulso

Comandos de conmutacion

Definir valor

Restablecer valor

Escribir valor

134
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Comunicacion con el sistema de automatizaciéon

Enlace funcional
Ejemplo

Control p

Transportador
Tolva

I

Schneider
& Hectric Magelis

Transportador

Puesta en marcha

Activado/desactivado

)

Descripcion

Cambiar panel (el enlace parpadea para indicar que estd activo)

Cambiar panel

Wi N2z

Conmutar (el enlace parpadea para indicar que esta activo)
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Representacion de enlaces de comando
Ejemplo

Schneider .
i Fleciric Magelis

Puesta en marcha

Activado/desactivado O
Paso a paso

Encendido 0=

0 = La variable de bit asociada con el enlace es igual a 0 [a

1 = La variable de bit asociada con el enlace es igual a 1 %
El operador controla el transportador paso a paso.
Cuando el operador suelta el boton, se para el transportador.
N.2 Descripcion
1 Conmutacién
2 Impulso (el enlace parpadea para indicar que esta activo)
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Comunicacion con el sistema de automatizaciéon

Botones

Ejemplo de XBT RT en variante tactil

)

Descripcion

Pulse el botdn de la pantalla tactil para acceder al panel Transportador.

N

Pulse el botén de la pantalla tactil para activar la funcién.

Ejemplo de XBT RT en variante no tactil

s"}"g';fnz Magelis

33003965 05/2009

137




Comunicacion con el sistema de automatizacion

“1o

Descripcion

Pulse una vez la tecla MOD para seleccionar el botén.

Pulse la tecla ENTER para acceder al panel del Transportador .

w22

Pulse MOD y ENTER para activar la funcion.

Teclas de funcion dinamicas
Ejemplo de teclas de funcion dinamicas asociadas a pictogramas

Wagells

SETUP
i ®
A

(&

¢ HENG @)
0O200C®C

‘1o

Descripcion

Pictogramas que ilustran las funciones de las teclas de funcion dinamicas.

N

Teclas de funcién dinamicas.
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Comunicacion con el sistema de automatizaciéon

Activar comandos con teclas de funcion de la pantalla

Ejemplo

Tecla de funcion

o 5
@ £

1 Tecla de funcién

La tabla de didlogo permite establecer un didlogo entre el PLC y el terminal. En esta

tabla se reserva una palabra para comunicar al PLC el estado de las teclas de

funcién en forma de bit de palabra.
Bit 15 a Bit Bit Bit Bit Bit Bit Bit Bit Bit Bit Bit Bit
Bit 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
Reservado F12 F11 F10 F9 F8 F7 F6 F5 F4 F3 F2 F1
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

11.3 Introducir y modificar valores de campos
alfanuméricos en modo de edicion

Descripcién general

En esta seccién se describe como seleccionar y modificar campos alfanumeéricos;
es decir, campos que admiten las letras A a Z y los nimeros 0 a 9.

Contenido de esta seccidén

Esta seccidn contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Acceder a campos de edicién alfanuméricos 141
Introducir un valor en un campo de edicién 143
Confirmar/cancelar una edicién 145
Salir del modo de edicién tras el tiempo de espera 146
Informe de edicion 147
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Comunicacion con el sistema de automatizaciéon

Acceder a campos de edicion alfanuméricos

Descripcion general

Tanto el usuario como el sistema de automatizacion pueden acceder a los campos
de edicién alfanuméricos.

Seleccién de un campo de edicién por el usuario

Para acceder a un campo de edicién alfanumérico, en primer lugar debe estar
visible en la pantalla. Para seleccionar el campo pulse la tecla MOD del terminal
XBT.

Si hay varios campos de edicion disponibles en el panel que se muestra, pulse la
tecla MOD varias veces consecutivas para desplazarse por los campos de variable
en modo de edicion, de izquierda a derecha y de arriba abajo.

Se puede acceder directamente a un campo de edicion alfanumérico en los
terminales XBT RT en la variante tactil al tocar el area activa de la pantalla que ha
configurado el disefiador de la aplicacion HMI.

Ejemplo
Seleccién de un campo de edicidn de varios campos de edicién del mismo panel:

Area de Ia
pantalla

campo h.° 5
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

La primera vez que se pulsa la tecla | Si no se ha efectuado ninguna edicién en ningun
MOD: campo de la pantalla desde que aparecio el panel, el
campo de la parte superior izquierda de la pantalla es
el campo de edicién (campo n® 1)

De lo contrario, el campo de edicidn sera el que se
haya editado en ultimo lugar (campos n® 1, 2, 3 0 4).

Supongamos que el campo n.2 1 es el campo de edicion.

La segunda vez que se pulsa la Campo de edicion n® 2
tecla MOD:

La tercera vez que se pulsa la tecla | Campo de edicién n® 3
MOD:

La cuarta vez que se pulsa la tecla | Campo de ediciéon n® 4
MOD:

La quinta vez que se pulsa la tecla | Campo de edicién n® 1, etc.
MOD:

El campo n2 5 no puede ser campo de edicion ya que no esta visible en la pantalla.

Acceso del sistema de automatizaciéon a un campo de edicion

El dispositivo conectado establece un campo de variable en modo de edicion
mediante la escritura de su numero en una palabra de la tabla de dialogo. Para
mostrar el nimero de campos de variables en Vijeo-Designer Lite, utilice el menu
Diseino —Mostrar indices de campos.

Como respuesta, el terminal XBT escribe el nimero del campo que se esta
rellenando en una palabra de la tabla de didlogo (consulte Intercambiar datos con
el sistema de automatizacion mediante tabla de didlogo, pdgina 159).

Caracteristica especifica de este tipo de seleccion:

No se puede seleccionar ningun otro campo de variable en el terminal XBT hasta
que el campo solicitado por el dispositivo conectado se haya rellenado, ya que la
tecla MOD se encuentra inactiva durante este periodo.

142
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Introducir un valor en un campo de edicion

Métodos de entrada

Antes de introducir un valor en un campo de edicidn, es necesario activar el modo
de entrada en el terminal XBT.

Tras activar el modo de entrada para un campo, todo el campo parpadeara y podra
elegir entre los siguientes métodos de entrada:

»@
>0

e Edicion con incremento progresivo
e Edicion en modo de rueda codificadora
e Edicion directa
e Edicion directa mediante teclado numérico virtual
Métodos de Tecla Descripcién
edicion
Edicién con Abajo/arriba El valor total del campo aumenta o disminuye al pulsar las teclas arriba/abajo.
incremento
progresivo:

Edicién en modo
de rueda
codificadora:

Izquierda/derec

>
HE "
&
BGE

Abajo/arriba

Blo
S4B

® En primer lugar, se selecciona el digito que se desea modificar, que
comienza a parpadear cuando se pulsan las teclas arriba y abajo (estas
teclas funcionan como una rueda. Esto quiere decir que cuando se llega al
final del un campo de variable, se vuelve al extremo opuesto).

® A continuacién, al pulsar las teclas izquierda y derecha, se muestran los
valores del digito en una direccién o en la opuesta, respectivamente (estas
teclas también funcionan como una rueda).
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Métodos de
edicion

Tecla

Descripcion

Edicion directa
(sélo en el
XBT R4ee):

Teclas F1 aF12

F1

Las teclas F1 a F12 tienen un doble etiquetado Fx/Nx (funcién/numéricas). Se
pueden utilizar para modificar valores directamente. La correspondencia entre
teclas y valores numéricos es la siguiente:

Tecla Valor

F1

F2

F3

F4

F5

F6

F7

F8

F9

Ol | N OO O~ W N =

F10

F11

+
-~

F12

Entrada directa
mediante teclado
numérico virtual
(XBT RT
Unicamente en
variante tactil):

Teclado numeérico virtual de la
pantalla tactil de XBT RT:

g r e e | e [
[es [ ro [ 7 | o [ o0 [}

Active cada boton de la pantalla tactil con el dedo para
introducir el caracter correspondiente.

144
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Confirmar/cancelar una edicion

Descripcion general

Para confirmar o cancelar la edicion de campos alfanuméricos, utilice las teclas
ENTER o ESC respectivamente.

Confirmar una ediciéon
Tecla ENTER

Si pulsa la tecla ENTER tras haber modificado un campo de edicion, el valor
introducido se transmitira al dispositivo conectado. La actualizacion del campo, que
se encontraba en modo de edicidn, se activa otra vez.

Cancelar una edicién
Tecla ESC

Si pulsa la tecla ESC tras haber modificado un campo de edicion, ocurrira lo
siguiente:

e No se ejecuta ninguna accién de escritura en el sistema de automatizacion.

e Se muestra el valor anterior a la edicion.

e La actualizacidn del campo, que se encontraba en modo de edicion, se activa
otra vez.
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Salir del modo de edicidn tras el tiempo de espera

Descripcién general

Si el modo de edicion se encuentra activado, pero transcurre al menos 1 minuto sin
gue se pulse ninguna tecla, el modo de edicion se desactiva automaticamente y
ocurre lo siguiente:

e No se ejecuta ninguna accion de escritura en el sistema de automatizacion.
e La actualizacion del campo, que se encontraba en modo de edicidén, se activa
otra vez.

146
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Informe de edicion

Descripcion general

Una vez desactivado el modo de edicion, el equipo conectado recibe un informe
sobre cémo finalizé la edicion:

e Confirmacion
e Cancelacién
e Tiempo de espera

Para ello, se actualiza la palabra Informe de la tabla de didlogo.
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

114 Gestionar alarmas

Descripcion general

En esta seccion se explica como ver, ignorar e imprimir alarmas.

Tenga en cuenta que estas funciones no se hallan disponibles en los terminales

XBT N200.

Contenido de esta seccidon

Esta seccion contiene los siguientes apartados:

Apartado

Pagina

Ver o ignorar alarmas

149

Histérico de alarmas

151

148
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Comunicacion con el sistema de automatizaciéon

Ver o ignorar alarmas

Descripcion general
Cuando salta una alarma, ésta se muestra automaticamente en la pantalla.

La alarma se muestra parpadeando.

Schneider
F Elsciric

A 31/01 17:35 3/7
FALLO CARRO
Desconectar
Retirar la pieza

Puede ver y acusar recibo de la alarma o ignorarla.

Ver alarmas

Para ver una alarma utilice las teclas de su terminal XBT como se explica a
continuacion:

Tecla Descripcion

Desplazarse por el panel de alarma (hasta 25 lineas).

[ B
A

Desplazarse por la lista de paneles de alarma.

Pulse la tecla ENTER para acusar recibo de la alarma que se muestra en
la pantalla. EI mensaje de alarma deja de parpadear y permanece
encendido.

Pulse la tecla ESC para dejar de ver los paneles de alarma.

@ &
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Ejemplo

Si utiliza las teclas de flecha izquierda y derecha para desplazarse por la lista de

alarmas:

Schneider
F Electric

A31/01 17:35 1/T
FALLO CARRO
Desconectar

Retirar pieza atasc.

A 31/0117:35 27
CARRO DEF1
Pasar a n.®x2.

Ignorar alarmas

Para ignorar una alarma real, utilice la tecla ESC como se describe a continuacién.

Tecla

Descripcién

Si se muestra una alarma durante el funcionamiento, puede pulsar la tecla
ESC para volver al modo de funcionamiento. La alarma permanece en la
lista y el LED de alarma permanece encendido.

150
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Histdrico de alarmas

Principios del histérico

Las alarmas se almacenan automaticamente una detras de otra en un archivo
histdrico. Una vez que el archivo histérico esta lleno, las alarmas nuevas se
escriben sobre las antiguas. De esta manera cada suceso de alarma (consulte
aparicion, acuse de recibo y desaparicion en Listing Alarms in Operating Mode
(véase pdgina 113)) queda grabado y recibe una marca de tiempo.

NOTA: Los modelos XBT R411 y XBT RT511 son los unicos tipos de terminal que
mantienen grabado el histérico. En cualquier otro tipo de terminal XBT la
informacion almacenada en el histérico se pierde cuando se apaga el terminal. El
periodo de retencion del histérico se limita a doce horas. Una vez superado ese
tiempo es posible que el histérico se borre.

NOTA: Con objeto de que se pueda almacenar un panel de alarma en un histérico,
debe estar activada la opcion de almacenamiento del panel.

Se puede ver, borrar e imprimir el histérico que se describe en las siguientes
secciones.

Ver el historico

Al histérico de alarmas se puede acceder desde el panel de sistema MENU
(consulte Displaying System Panels (véase pdgina 118)).

Panel del sistema MENU

Schheider
2 Electric

LISTADE ALARMAS >

HISTORICO DE ALARMAS &

Una vez en el histdrico puede desplazarse por las distintas alarmas (consulte
Viewing Alarms (véase pdgina 149)).

Borrar el histérico
Para borrar el archivo histérico se procedera de la siguiente manera:

Paso Accidn
1 En el panel de sistema MENU seleccione HISTORICO DE ALARMAS.
2 En el siguiente panel seleccione BORRAR.
Resultado: Se ha vaciado el histérico de alarmas.
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115 Imprimir alarmas

Descripcion general

En esta seccién se ofrece una descripcion general de la funcién de impresion de
alarmas.

Tenga en cuenta que esta funcidn sélo esta disponible en los terminales XBT N401,
XBT R411 y XBT RT511.

Contenido de esta seccidén

Esta seccion contiene los siguientes apartados:

Apartado Pagina
Principios de impresion de alarmas 153
Imprimir alarmas como flujo de datos 154
Imprimir el histérico de alarmas 155
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Principios de impresion de alarmas

Descripcion general
Las alarmas se pueden imprimir mediante los métodos que se describen en las
siguientes secciones:

e Imprimir alarmas como flujo de datos
e Imprimir el histérico de alarmas
e Imprimir la lista de alarmas actuales
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Comunicacion con el sistema de automatizacion

Imprimir alarmas como flujo de datos

Descripcién general
En cuanto se modifica el estado de una alarma, se imprime su nombre y su estado.

Se imprime la informacion siguiente:

Numero de alarma

Nombre del panel de alarma
Fecha de impresion

Hora de impresion

Estado de alarma

NOTA: Para que se imprima un panel de alarma debe estar activada en el panel la
opcion de impresién.

Ejemplo

10 04

Alarma numero ] 105/03/2004 09:04:57

La alarma 1 aparecid, se emitié un acuse de recibo y a continuacion desaparecio.
La alarma 2 esta activa, pero no se ha emitido acuse de recibo.
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Imprimir el histérico de alarmas

Iniciada por operador

El histérico se imprime en orden consecutivo (clasificadas por estado), con la
alarma mas reciente en primer lugar.

Para cada alarma se imprime la siguiente informacion:

Numero

Nombre del panel de alarma
Fecha y hora de aparicién

Fecha y hora de acuse de alarma
Fecha y hora de desaparicion

Iniciada por el autémata

El histérico se imprime mediante la palabra de comando de impresion de la tabla de
didlogo.

El histérico se imprime en orden consecutivo (clasificadas por estado), con la
alarma mas reciente en primer lugar.

Para cada alarma se imprime la siguiente informacion:

Ejemplo

Numero de alarma

Nombre del panel de alarma
Fecha y hora de aparicién

Fecha y hora de acuse de alarma
Fecha y hora de desaparicion

a numero 105/

L05/03/2

a numero
L0585/

105/03/2004 09:04:57

a numero

|

a numero

La alarma 1 aparecid, se emitié un acuse y a continuacion desaparecio.

La alarma 2 esta activa, pero no se ha emitido acuse.
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Software de configuracion Vijeo

Designer Lite 1 2

Descripcion general

En este capitulo se incluye una breve referencia al software de configuracion Vijeo-
Designer Lite para terminales XBT.

Contenido de este capitulo
Este capitulo contiene los siguiente apartados:

Apartado Pagina
Crear aplicaciones de terminales XBT 158
Intercambiar datos con el sistema de automatizacion mediante tabla de 159
dialogo
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Software de configuracion Vijeo-Designer Lite

Crear aplicaciones de terminales XBT

Criterios

Una aplicacion de terminal XBT consiste en el didlogo completo entre el operador y
el proceso automatizado. Como conjunto debe tener en cuenta:

Criterios relacionados con el
sistema de automatizacion:

Criterios del usuario:

Criterios para la creacion de la
aplicacién de dialogo concreta:

o Control de produccion e |Interfaz de usuario
o Mantenimiento preventivo
® Mantenimiento correctivo
o Control de procesos

o Nivel de intervencion

® Programacion
® Depuracion
® Actualizacion

NOTA: Estas limitaciones indican que es necesario dotar a su aplicaciéon de una
estructura. Una aplicacion debe constar de un conjunto de paneles que se pueden

disponer en una estructura de arbol.

Ejemplo de estructura de arbol en un panel

Estructura de arbol

Larquage:|ENGLISH = | Font: LatiaCyric Larquage:| EmcLisH= | Funt: Latin Cylie
77777 sl e Pantalla g
1 - Pantalla =1 =
2 - Control - VELOCIDAD [ | m/min
3 - Mantenimiento .)_j,_ (CANTIDAD [ | mt/h ﬂ
Language : EMGLISH* j Fant: Latins Curilic
Control g
Transportador >
Tolva - =
Larguage: ENGLISH® j Fant: Latin+Cyrilic Larguage:|E NGLISH* j Font: Latin+Cyrilic
Mantenimiento g DURACION FUNC. .
—- | -
DURACION FUNC. > P tagquina [ |
PAGINAS DE SISTEMAS "j Rejilia [ ] j
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Software de configuracion Vijeo-Designer Lite

Intercambiar datos con el sistema de automatizaciéon mediante tabla de dialogo

Descripcion general
Los PLC conectados a los terminales XBT incluyen tablas de didlogo.
Una tabla de didlogo es un conjunto de datos que se intercambian entre el PLC y el
terminal XBT.
Las tablas de didlogo sirven para informar a los terminales de los estados de las
alarmas.
Para obtener mas informacion sobre el intercambio de datos entre terminales XBT

y el equipo conectado mediante tablas de didlogo, consulte la ayuda en linea de
Vijeo-Designer Lite.
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Apéndices

Descripcion general
En esta seccidn se incluye informacion complementaria de este manual.

Contenido de este anexo
Este anexo contiene los siguientes capitulos:

Capitulo Nombre del capitulo Pagina
A Resolucién de problemas e informacién adicional 163
B Arquitecturas de sistemas de automatizacion 173
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Resolucidén de problemas e
informacion adicional A

Descripcion general

En este capitulo se proporciona informacion adicional sobre la solucién de
problemas, los mensajes de alerta, las variables internas y las comprobaciones
automaticas de los terminales.

Contenido de este capitulo

Este capitulo contiene los siguiente apartados:

Apartado Pagina
Resolucién de problemas 164
Mensajes del sistema 166
Variables internas 169
Pruebas automaticas del terminal 171
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Resolucion de problemas

Descripcién general

Condicién

Causa

Solucion

de valores.

Los parametros de transmision definidos
en el software Vijeo-Designer Lite para el
protocolo de comunicacién que utiliza no
estan configurados correctamente.

Verifique los parametros de transmision
del cuadro de didlogo del software Vijeo-
Designer Lite para el protocolo que
utiliza. Si desea informaciéon mas
detallada, consulte el manual de usuario
de este protocolo.

No se ha asignado memoria para esta
variable en el PLC.

Asigne espacio de memoria a esta
variable.

El equipo declarado para la variable no
existe.

Modifique la lista de equipos y verifique
las direcciones asignadas.

El equipo no esta conectado al terminal.

Verifique la conexion.

El equipo se encuentra conectado al
terminal a través de un cable XBT Z978.

Verifique la conexion. Pruebe a utilizar un
cable XBT Z9780.

El equipo se encuentra conectado al
terminal a través de un cable XBT Z9780.

Verifique la conexion. Pruebe a utilizar un
cable XBT Z978 (equivalente a un cable
XBT Z9780 equipado con un adaptador

XBT ZN999).

Se muestra el mensaje
Lectura de tabla de
didlogo imposible enel
terminal.

El equipo asignado para la tabla de
didlogo no existe.

Modifique la lista de equipos y verifique
las direcciones asignadas.

No se ha asignado memoria para la tabla
de didlogo en el PLC.

Asigne espacio de memoria para la tabla
de dialogo en el PLC (por ejemplo, de
%MW100 a %MW125).

El equipo no esta conectado al terminal.

Verifique la conexion.

Mensaje de autorizacion
incorrecta de tabla de
dialogo.

El valor de la palabra de autorizacion
almacenada en el PLC no es correcto.

Verifique el valor previsto con Vijeo-
Designer Lite (\Configuraciéon\Tabla de
dialogo) para la tabla de autorizacion y su
ubicacion en el equipo de memoria.
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Condicién

Causa

Solucidén

Parece que el equipo no
tiene corriente (la
retroiluminacion esta
apagada y no aparece nada
en pantalla).

XBT N401/NU400: Sin alimentacion
eléctrica de 24 V.

Compruebe la alimentacion eléctrica.

XBT N200/400:

e Sin alimentacion eléctrica a través del
puerto del ratén del PC.

o La tabla de dialogo obliga a que la
retroiluminacién permanezca
apagada.

e Sin alimentacion eléctrica a través del
puerto de comunicaciones del PLC en
modo de marcha.

Verifiqgue que se haya activado el puerto
del ratén del PC (consulte el panel de
control del PC), verifique el programa del
PLC. Compruebe que el cable esté
conectado al puerto del PLC. Verifique
que el PLC tiene alimentacion eléctrica.

Mensaje de
lectura/escritura de
variable imposible.

El equipo declarado para la variable no
existe.

Verifique las direcciones declaradas para
el equipo.

La variable en cuestién no dispone de
una direccion valida en el dispositivo
declarado.

Verifique la direccion de la variable.

El equipo no esta conectado al terminal.

Verifique la conexion.

Imposible importar XBT-->
PC.

Aplicacion protegida por contrasena.

Solicite la contrasefa al creador de la
aplicacion.

Teclas no operativas.

Bloqueadas por la tabla de dialogo.

Verifique el programa del PLC.

Configuracién de terminal incorrecta.

Verifique que la configuracion de terminal
sea la correcta para variante de entrada,
de control o tactil.

No aparece mensaje de
aplicacion.

No hay aplicacion.

Transfiera una aplicacion.

No se imprime.

Sin conexién.

Conecte el cable y verifique que esta
correctamente encajado en ambos
extremos. A continuacién, compruebe
que la impresora esta encendida.

El cable que conecta la impresora al
terminal no es el adecuado.

Verifique que el cable es del tipo
adecuado.

Configuracién de impresora incorrecta.

Consulte el manual de la impresora para
comprobar si la configuracion grabada en
el terminal es igual a la actual.

Impresion anémala.

Se imprimen lineas alternas.

El terminal esta configurado como LF en
lugar de LF automatica.

Las lineas se imprimen superpuestas.

El terminal esta configurado como LF
automatica en lugar de LF.
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Mensajes del sistema

Mensajes del sistema en un solo idioma

Mensajes del sistema generados por el terminal XBT (mensajes del sistema en un
solo idioma: inglés) no configurables.

Mensaje del sistema

Descripcién

APPLICATION FAULT:

Incoherencia de la aplicacion.

AUTOTEST IN PROGRESS:

Comprobaciones automaticas en curso.

BIOS ERROR # x CS:x IP:x:

Problema grave del BIOS; péngase en contacto con
Schneider Electric.

CHECKSUM FAILED:

Resultado de comprobacion del firmware.

DOWNLOAD ABORTED:

Descarga al XBT cancelada por el operador. Vuelva a
comenzar la descarga.

DOWNLOAD COMPLETED:

Descarga al XBT finalizada.

DOWNLOAD FAILED:

Descarga al XBT no completada.

DOWNLOAD IN PROGRESS:

Descarga al XBT en curso.

FPU ERROR # function x:

Resultado grave de las bibliotecas matematicas;
pongase en contacto con Schneider Electric.

INCORRECT TERMINAL TYPE IN .DOP FILE:

La aplicacion se ha exportado a un terminal de tipo X
cuando ha sido creada para un terminal de tipo Y.

KERNEL TRAP #x ES:x IP:x:

Resultado grave del nicleo en tiempo real; péngase en
contacto con Schneider Electric.

NO APPLICATION:

El equipo no tiene ninguna aplicacion.

PROCESSOR TRAP # x CS:x IP:x:

Resultado grave del terminal; péngase en contacto con
Schneider Electric.

RUNTIME ERROR # x CS:x IP:x:

Resultado grave del tiempo de ejecucion; pédngase en
contacto con Schneider Electric.

SWITCH POWER OFF CS:x IP:x:

Resultado grave del terminal; péngase en contacto con
Schneider Electric.

UPLOAD ABORTED:

Carga al PC cancelada por el operador.

UPLOAD COMPLETED:

Carga al PC finalizada.

UPLOAD FAILED:

Carga al PC no completada.

UPLOAD IN PROGRESS:

Carga al PC en curso.

WAITING FOR TRANSFER:

A la espera de carga remota.

WIRING FAULT:

Problema de cableado.
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Mensajes del sistema en varios idiomas

Mensajes del sistema del terminal XBT (seis idiomas), que Vijeo-Designer Lite
puede traducir en los paneles del sistema.

Numero Mensaje del sistema Descripcion
#244 LISTA DE ALARMAS VACIA: No hay alarmas registradas en el terminal.
#203 LECTURA DE TABLA DE DIALOGO Problemas en la conexion XBT <-> PLC.
IMPOSIBLE:

#241 LECTURA DE VARIABLE IMPOSIBLE: |La variable no se puede leer.

#202 ESCRITURA DE TABLA DE DIALOGO | Escritura en una zona protegida o problemas en la conexién
IMPOSIBLE: XBT <-> PLC.

#242 ESCRITURA DE VARIABLE La variable no se puede escribir.
IMPOSIBLE:

#204 CONEXION EN CURSO: XBT esta intentando conectarse al PLC.

#247 FORMATO DE FECHA INVALIDO: La fecha no se puede mostrar debido a su formato.

#201 AUTORIZACION DE TABLA DE La palabra de autorizacion no es correcta.

DIALOGO:

#251 IDIOMA INEXISTENTE: Idioma no introducido en XBT.

#250 IDIOMA IMPUESTO POR EL PLC: El idioma actual viene determinado por el PLC.

#257 BORRADO EN CURSO DEL El histérico se esta borrando a solicitud del operador.

HISTORICO:
#243 DESBORDAMIENTO MiN. <= VALOR <= | Se ha introducido un valor que esta fuera de los limites.
MAX.:
#249 PAGINA INEXISTENTE: Se ha pedido que se muestre una pagina que no existe.
#253 CONTRASENA IMPUESTA POR EL La contrasefa actual viene determinada por el PLC.
PLC:
#258 IMPRESION DETENIDA POR EL El operador ha enviado la solicitud de detener el trabajo de
USUARIO: impresién actual. El siguiente trabajo almacenado en la
impresora se imprimira en cuanto se haya alcanzado el final
de linea del primer trabajo de impresion.

#255 IMPRESION TOMADA EN CUENTA: La solicitud de impresion enviada por el operador ha sido
aceptada y se ha puesto en el bufer de impresion: se
procesara en cuanto se finalice el trabajo de impresién
actual.

#254 PAGINA DE ACCESO PROTEGIDO: Se ha pedido que se muestre una pagina protegida con
contrasena.

#256 NO SE ADMITE: YA HAY UNA El operador ha enviado dos veces consecutivas la misma

IMPRESION EN CURSO: solicitud de impresién, antes de que se pudiera ejecutar la
primera solicitud. La solicitud se ha rechazado.

33003965 05/2009

167




Resolucién de problemas e informacion adicional

Numero Mensaje del sistema Descripcion
#246 FORMATO HORA INVALIDO: La hora no se puede mostrar debido a su formato.
#248 CONTRASENA INCORRECTA: Introduccidn de una contrasena equivocada.
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Resolucién de problemas e informacién adicional

Variables internas

Objetivo

Los terminales XBT proporcionan variables internas que pueden utilizarse para
mostrar informacién en los paneles o para controlar el terminal.

Lista de las variables internas

Variable Tipo Descripcion

%MWO... Todo Bufer (esta variable sélo esta disponible en aplicaciones de

%MW299 esclavo Modbus)

%MW50000 Palabra Fecha en ASCII

%MW50001 Palabra Hora en ASCII

%MW50002 Palabra Segundos (de 0 a 59)

%MW50003 Palabra Minutos (de 0 a 59)

%MW50004 Palabra Hora

De %MW50010 | Palabra Palabras libres

a %MW50056

%MW50057 Palabra Aumento rapido de 0 a 65535

%MW50058 Palabra Disminucién rapida de 65535 a 0

%MW50059 Palabra Aumento de 0 a 9 cada 2 segundos

%MW50060 Palabra Disminucion de 9 a 0 cada 2 segundos

%MW10000 Palabra Velocidad de transmisién

%MW10001 Palabra Paridad

%MW10005 Palabra Numero de direccién

%MW10006,0 Bit Puesta a cero de contadores

%MW10007... Palabra Contadores 1...9 (el valor depende del protocolo)

%MW10015

%MW10026 Palabra Silenciar totalmente la salida del zumbador

%MW10028 Palabra Valor del idioma programado

%MW10033 Cadena Nivel de contrasefia en curso

%MW10034 Cadena Introduccién de contrasefia en curso

%MW10035 Palabra Poner a cero el valor de contrasefia actual (=0 para puesta
a cero).

%MW10036 Cadena Designacion comercial

%MW10037 Cadena Nombre de la aplicacion

%MW10038 Cadena Fecha de la ultima copia de seguridad de la aplicacion
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Variable Tipo Descripcion

%MW10039 Cadena Hora de la ultima copia de seguridad de la aplicacion
%MW10040 Cadena Nombre del protocolo

%MW10041 Cadena Versién de Build Time

%MW10042 Cadena Versién del firmware

%MW10043 Cadena Nombre de Run Time

%MW10044 Cadena Versién de Run Time

%MW10050... Palabra Contadores 1019 (el valor depende del protocolo)
%MW10059

%MW11000 Palabra Valor del panel que se va a mostrar

%MW12000 Palabra Los valores >0 borran el historial

%MW12001 Palabra Los valores >0 imprimen el historial

%MW12020 Palabra Los valores >0 imprimen la lista de alarmas
%MW12030 Palabra Los valores >0 detienen la impresion
%MW60023 Palabra Acuse de recibo de todas las alarmas
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Pruebas automaticas del terminal

Descripcion general

Los terminales XBT ejecutan dos tipos de pruebas automaticas:

e Prueba automatica en el encendido

e Prueba automatica continua en el curso del funcionamiento

Prueba automatica en el encendido
Al encender el terminal se ejecutan las siguientes pruebas automaticas:

Elemento que se

Principio de la prueba | Criterio de resultado

Accion en caso de resultado

suma de comprobacion | comprobacion almacenada

prueba insuficiente insuficiente
Memoria de trabajo | Escritura/lectura El valor leido es distinto del Accién imposible: Boton STOP
(RAM) valor escrito
Firmware Calculo y Suma de comprobacion Accion imposible: Botén STOP
comprobacion de la calculada <> suma de
suma de comprobacion | comprobacion almacenada
Memoria de Calculoy Suma de comprobacion Accion imposible: Transferencia
aplicacion comprobacion de la calculada <> suma de obligatoria

Comprobacién automatica continua
La comprobacién automatica continua verifica el correcto funcionamiento del

programa (watchdog).

NOTA: Si se detecta un problema que impide el funcionamiento del producto, el
terminal apaga todos los LED, detiene su funcionamiento y muestra un nimero de
mensaje del sistema (si la condicion detectada asi lo permite). Si el problema
persiste tras apagar y volver a encender el terminal, comunique el nimero de
mensaje del sistema al departamento de mantenimiento.
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Arquitecturas de sistemas de
automatizacion B

Tipos de arquitectura de los sistemas de automatizacion

Comunicacion mediante protocolos

La comunicacion entre el terminal XBT y el equipo conectado se efectia gracias a
un protocolo de comunicaciones, que se selecciona al crear la aplicacion en Vijeo-
Designer Lite.

Los protocolos disponibles para la gama XBT admiten la comunicacién con la gama
Schneider de PLC, equipos especificos (variadores de velocidad) y los PLC de un
tercero.

Los protocolos admitidos son Uni-Telway, Modbus (maestro y esclavo), Siemens
PPI, AB DF1, AB DH485, Mitsubishi FX, SYSMAC-WAY. Tenga en cuenta que no
todos los tipos de XBT admiten todos los protocolos.

Son posibles los siguientes tipos de arquitectura, en que un terminal XBT se puede
conectar a varios equipos o varios terminales XBT se pueden conectar a un equipo:
e Conexiones punto a punto

e Conexiones multipunto

e Conexiones punto a multipunto

Para obtener mas informacion sobre los protocolos, consulte los manuales de
usuario de los protocolos.
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Conexion punto a punto (todos los terminales XBT)
Un terminal XBT conectado a un equipo.

Protocolos:

Maestro Modbus
Esclavo Uni-Telway
Siemens PPI (*)

AB DF1 (%)

AB DH485 (*)
Mitsubishi FX (*)
SYSMAC-WAY (*)
Zelio (**)

Millenium (**)

(*) Los terminales XBT N200/N400/R400 no admiten estos protocolos.

(**) El protocolo Zelio sé6lo es admitido por los terminales XBT N401, XBT R411y
XBT RT511.

(**) El protocolo Millenium sélo es admitido por los terminales XBT N401, XBT R411
y XBT RT511.
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Conexiéon multipunto (XBT N401 / N410 / NU400 / R410/ R411 / RT511)
Un terminal XBT conectado a varios equipos (maximo 15).

v

Equipo 1 Equipo 2 Equipo 3 Equipo n

Protocolos:

Maestro Modbus
Esclavo Uni-Telway
Siemens PPI

AB DF1

AB DH485
Mitsubishi FX
SYSMAC-WAY

Conexion punto a multipunto (XBT N401 / N410/ R410/R411 /RT511)
Varios terminales XBT conectados a un equipo.

Protocolos:
e Esclavo Modbus
e Uni-Telway
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Glosario

Alfanumérico
Caracteres de la A ala Zy numeros del 0 al 9.

Aplicacion
Consulte Aplicacién HMI.

Aplicacion de dialogo
Conjunto de datos necesarios y suficientes para describir el comportamiento de un
terminal durante el funcionamiento. Vijeo Designer Lite es la Unica herramienta que
se puede usar para crear este tipo de aplicacion para los terminales Schneider
Electric.

Aplicacion HMI
Le da nombre a todos los datos necesarios para describir el comportamiento de un
terminal HMI en el modo de funcionamiento.

Vijeo Designer Lite es el software de configuracién que permite crear una
aplicacion HMI.

Barra de estado
Zona situada en la parte inferior de una ventana de Windows. Sirve para indicar el
estado de la aplicacion o el elemento activo al programador.
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Botén

Campo de variable

Carga

Cargador

Descarga

Disenador

Objeto de Windows utilizado para ejecutar la acciéon que se describe en la etiqueta
o simbolo que contiene.

Un botdn se activa en la pantalla tactil o pulsando la tecla Intro tras seleccionar
dicho botén.

C

Zona de un panel configurada para mostrar un elemento que depende del valor de
una variable del equipo conectado.

Transferencia de una aplicacion HMI desde el software Vijeo-Designer Lite a un
terminal XBT.

Parte del firmware del terminal responsable del manejo de la comunicacion con
Vijeo Designer Lite para transferir una aplicacion en un sentido u otro. Su mision es
asimismo almacenar datos de aplicacion, enviados por Vijeo Designer Lite, en la
memoria del terminal.

D

Transferencia de una aplicacion HMI desde un terminal XBT a Vijeo-Designer Lite.

Consulte Disefador de HMI.

Disefador de HMI (o disefiador)

Persona que disefia una aplicacion HMI mediante Vijeo Designer Lite.

Aunque no se necesite una formacion especial para utilizar Vijeo-Designer Lite, se
recomienda tener ciertos conocimientos de automatizacion de procesos para crear
una aplicacion.
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Dispositivo piloto
Un terminal se puede comunicar con varios dispositivos de sistemas de control.
Solamente uno de ellos puede enviar comandos al terminal y puede conocer su
estado; este dispositivo se denomina dispositivo piloto. En él se alberga la tabla de
dialogo.

E

Edicion en modo de rueda codificadora
Modo de edicion primitivo basado en el mismo principio que una rueda mecanica:
se selecciona el digito que se desea modificar mediante las teclas de flecha
horizontales y a continuacién se modifica su valor mediante las teclas de flecha
verticales.

Editor de paneles
El editor de paneles muestra el panel en formato WYSIWYG (se ve lo que se
obtiene). Si el panel no se puede mostrar completo en el editor, aparecera una barra
de desplazamiento.

Enlace
Objeto HMI contenido en un panel utilizado para acceder a paneles de aplicaciéon o
de sistema (enlaces de navegacion) o para ejecutar funciones de comando
(enlaces de comando).

Equipo

Cualquier dispositivo (generalmente un PLC) que se comunica con un terminal.

Estructura de arbol
Estructura que representa los paneles de aplicacion y los enlaces existentes entre
ellos. Por extension esta ventana se utiliza para representar la estructura de todo
tipo de paneles.

F

Firmware
Es el software integrado del terminal. Consta principalmente del BIOS y del
cargador empleado para la comunicacion con Vijeo-Designer Lite.
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HMI
Human Machine Interface (Interfaz Hombre Maquina)

Idioma actual
Idioma de la aplicacion de HMI con que trabaja el disefiador.

Idioma de referencia
Idioma en el cual el disefiador elabora sus paneles de aplicacion. De forma
predeterminada, es el idioma de instalacion del software de programacion Vijeo-
Designer Lite.

Idioma del terminal predeterminado
Idioma del HMI utilizado por el terminal al encenderlo.

Idioma HMI
Una aplicacion HMI se puede disefar en varios idiomas. Cada uno de estos idiomas
es un idioma HMI.
M
Magelis
Nombre comercial genérico de toda la gama de terminales HMI de Schneider.
Mapa de bits
Imagen con dimensiones fijas, compatible con el software Windows.
Menu

Titulo ubicado en una barra de menus, que permite acceder mediante su seleccion
a una lista de opciones de menu. Cada una de las opciones de menu esté asociada
a una funcion.
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Modo de funcionamiento
Modo operativo de un terminal por el cual éste se comunica con uno o0 mas equipos
de un sistema de automatizacion.

Se trata del modo de funcionamiento normal de un terminal, cuando éste utiliza la
aplicacion HMI. El operador generalmente emplea el terminal en este modo de
funcionamiento. Consulte Modo de transferencia.

Modo de transferencia
Modo operativo especifico de un terminal por el cual éste puede comunicarse con
el software de configuracién para transferir una aplicacion HMI.

Este es el modo operativo que utiliza normalmente el disefiador de HMI. Consulte
Modo de funcionamiento.

Modo operativo
Existen dos modos operativos:
e modo de funcionamiento
e modo de transferencia

N

Navegador de aplicacion
Estructura de arbol que representa la aplicacion HMI. La barra de aplicacion se situa
en la parte izquierda de la interfaz de usuario de Vijeo Designer Lite.

o)

Objeto
Consulte Objeto HMI.

Objeto HMI (u objeto)
El elemento mas pequefio contenido en un panel. El objeto HMI puede ser animado
0 no animado.

Objeto HMI animado
Objeto cuya representaciéon y comportamiento dependen de las acciones del
operador o de variables de un equipo o terminal.
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Objeto HMI no animado
Objeto cuya representacion no varia. Siempre se muestra exactamente segun ha
sido configurado.

Operador
Consulte Operador HMIL.

Operador HMI (u operador)
Persona que utiliza el terminal HMI en modo de funcionamiento, con objeto de
controlar y dirigir una instalaciéon o maquina automatizada.

Un operador es una persona que no posee conocimientos especificos de automati-
zacién de procesos o informaticos.

P

Panel
En los terminales se pueden mostrar paneles. El tamafio de dichos paneles puede
ser mayor que el de la pantalla del terminal. En este caso el terminal permite
desplazar la parte visible del panel.

Un panel puede incluir objetos no animados (por ejemplo, imagenes de fondo y
textos estaticos) y objetos animados (por ejemplo, presentaciones de valores y
barras gréaficas).

Existen tres tipos distintos de paneles:
e Panel de aplicacion

e Panel de alarma

e Panel del sistema

Panel de alarma
Panel de informacion que aparece cuando se dispara una alarma en el sistema de
automatizacion.

El sistema de automatizacion muestra un panel de alarma cuando la variable
booleana asociada se modifica.

Se utiliza generalmente para facilitar al operador toda la informacion y la descripcion
de las acciones que debe emprender para resolver la situacién de alarma.

Panel de aplicacion
El operador o el equipo del sistema de automatizacién pueden hacer aparecer un
panel de aplicacion.
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En él se puede mostrar cualquier informacién sobre el sistema de automatizacion.

Permite al operador introducir datos en el sistema de automatizacién y navegar de
un panel a otro.

Panel del sistema
Un panel del sistema es un panel preconfigurado y listo para usar, normalmente
integrado en una aplicacion HMI.

Un panel del sistema puede mostrarse como consecuencia de una accién del
operador, del equipo del sistema de automatizacion o del propio terminal.

Notifica al operador los errores del sistema o de automatizacion mediante un panel
emergente de sistema.

Permite al operador modificar ciertos parametros del terminal (por ejemplo, la fecha
y el idioma HMI) y navegar entre paneles.

Pantalla tactil
Consulte Pantalla tactil de matriz.

Pantalla tactil de matriz (o pantalla tactil)
Hoja transparente pegada sobre una pantalla, que contiene una matriz de zonas y
que es sensible a la accion del operador.

Pantallas alfanuméricas
Sdlo tienen la facultad de mostrar caracteres (con una resolucion de la fuente de
5x7 pixeles normalmente). Los caracteres se encuentran fisicamente separados
unos de otros.

Pantallas de matriz
Constan de una matriz continua de pixeles, que permite mostrar caracteres de
fuentes y tamafios distintos, asi como graficos sencillos. No obstante la tecnologia
y resolucion de estas pantallas es demasiado limitada para considerarlas auténticas
pantallas graficas.

PLC
Programmable Logic Controller (Controlador I6gico programable)

Protocolo
Lenguaje de comunicacion entre un terminal y el equipo conectado a una red
industrial.
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S

Sistema de automatizacion
Todos los componentes (por ejemplo, los PLC, terminales HMI, sensores,
actuadores) de un proceso automatizado.

Software de configuracion
Vijeo Designer Lite es el software de configuracion que permite crear una aplicacion
HMI y transferirla entre un terminal y un equipo.

T

Tabla de alarma
Una tabla de alarma es una tabla de comunicacién que contiene solamente las
palabras asociadas a las funciones de alarma.

Cada bit de las palabras de alarma se puede asociar a una alarma.
El equipo puede utilizarla para indicar al terminal que se ha disparado una alarma.

El terminal puede utilizar las palabras de estado de la tabla de alarma para informar
al equipo de que el operador ha acusado recibo de la alarma.

Tabla de comandos
Parte de la tabla de didlogo completada por el sistema de control. Esta lista de
palabras contiene todas las instrucciones que se envian al terminal.

Tabla de comunicacion
Denominacion genérica de tabla de dialogo o tabla de alarma.

Tabla de dialogo
Una tabla de didlogo es una tabla de comunicacién que puede contener palabras
relacionadas con cualquier funcion del terminal.

Una tabla de dialogo puede incluir una tabla de alarma.

El objeto de una tabla de didlogo es el intercambio de datos u érdenes entre el
terminal y el equipo conectado.
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Tabla de estado

Parte de la tabla de didlogo completada por el terminal. Esta lista de palabras
representa el estado del terminal.

Teclas de funcién dinamicas

Estas teclas se encuentran en la parte frontal de un terminal y su comportamiento
depende del panel que se esté mostrando. Se les puede asignar distintas funciones,
como acceso a panel, funciones de comando y seleccién de objetos.

Teclas de funcion estaticas

Teclas de servicio

Tercero

Terminal

Teclas situadas en la parte frontal de un terminal.
Su comportamiento es invariable en toda la aplicacion.

Se les pueden asignar distintas funciones, como acceso a panel y funciones de
comando.

Teclas del teclado necesarias para ciertas funciones del terminal (desplazamiento,
seleccion de campos, entrada de datos, solicitud de un menu, etcétera).

Indica que no se trata de un producto Schneider.

Por ejemplo, se puede utilizar en los siguientes casos:
e Protocolo de terceros
e PLC de terceros

Consulte Terminal HMI.

Terminal HMI (o terminal)

Terminal electronico utilizado por los operadores para controlar un sistema de
automatizacion.

Un terminal HMI se emplea principalmente para mostrar informacion y alarmas de
un sistema de automatizacion, para que el operador pueda introducir valores de
algunos parametros en dicho sistema de automatizacion y para controlarlo.

Fundamentalmente, un terminal sustituye a los antiguos paneles de control, que
estaban constituidos principalmente por pulsadores, pilotos, indicadores y
dispositivos de medicion.
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Terminales alfanuméricos
Estan equipados con pantallas alfanuméricas o de matriz en modo de caracteres
solamente.

U

Usuario
Operador o disefiador, si no es necesario diferenciar entre ambos.

\'

Variable
Elemento de almacenamiento que contiene un valor que se modifica con el tiempo.
Se puede tratar de una variable interna o de una variable externa.

Variable externa
Variable que pertenece a un equipo.

Variable interna
Variable que pertenece a un terminal.

Algunas variables internas proporcionan servicios (como fecha y hora) que el
disefador de HMI puede utilizar sin restricciones, como si se tratase de variables
de PLC o de equipo.

Version
Existen tres versiones de terminal:
e Consulte Version éptima.
e Consulte Version estandar.
e Consulte Version universal.

Version demo
Versién de Vijeo-Designer Lite empleada para mostrar el funcionamiento del
software de configuracion. Esta version no permite realizar ninguna transferencia
de la aplicacion HMI entre el software Vijeo Designer Lite y un terminal XBT.

Version estandar
Versiéon de un terminal con funcionalidad estandar.
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Version optima

Version universal

Vijeo-Designer Lite

WYSIWYG

XBT

Caracteristicas principales:

e Alimentacidn eléctrica externa de 24 V CC
e Conexién punto a punto y multipunto

e Retroiluminacién monocroma

Version de un terminal que soélo se puede conectar a algunos PLC de Schneider.

Caracteristicas principales:

e Sodloincluye las caracteristicas imprescindibles.

e Alimentacion eléctrica externa de 5 V CC (suministrada principalmente por el
PLC).

e Retroiluminaciéon monocroma.

Version de un terminal que puede establecer conexion tanto punto a punto como
multipunto con un PLC de Schneider o de terceros.

Caracteristicas principales:

e Alimentacion eléctrica externa de 24 V CC
Conexion punto a punto y multipunto
Indicadores luminosos

Retroiluminacién en tres colores

[ ]
[ )
[ )
e Conexidén para dispositivo (impresora)

Software de configuracion para terminales Magelis de gama baja. Sustituye al
software XBT-L1000.

w

What You See Is What You Get (Se ve lo que se obtiene).

X

Cualquier terminal HMI, si no es necesario diferenciar entre ellos.
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Specials

A

ajustar parametros de presentacion, 122
alarma
zumbador, 115
alarmas
objetivo, 113
aplicacion, 158
aplicaciones, 91
archivo de histérico, 151
arquitecturas de PLC, 173
arquitecturas de sistema de automatizacion
conexion multipunto, 175
conexion punto a multipunto, 175
conexion punto a punto, 174

Cc

cable, 101
cableado, 68
cancelar una edicion, 145
caracteristicas, 18, 19
comandos
conmutacién, 132
impulso, 131
comandos de conmutacién, 132
comandos de impulso, 131
comandos de proceso
mediante enlaces funcionales, 134
mediante teclas de funcién, 139

conectores, 34
conexion
aPC, 68
multipunto, 175
punto a multipunto, 175
confirmar una edicioén, 145
controlar sistema de automatizacion, 105

D

designacién comercial, 125
desplazamiento por paneles, 119
dialogo persona/maquina, 91

E
edicion
cancelar, 145
confirmada, 145
informe, 147
elementos de control, 30
elementos operativos, 30
enlace de comando funcional
representacion, 136
enlace funcional, 134
entrada
de un valor, 7143
salir tras tiempo de espera, 146
entrada/modificaciéon de un valor, 141
estructura de aplicaciones XBT, 91
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etiqueta
etiqueta personalizada XBT N, 46
etiqueta personalizada XBT R, 48
etiqueta personalizada XBT RT, 50
etiqueta personalizada XBT N, 46
etiqueta personalizada XBT R, 48
etiqueta personalizada XBT RT, 50
etiquetas virgenes, 59

F

fecha y hora, 124

entrada, 124

formato de presentacion, 124
funciones

de las teclas, 95

de pantalla tactil, 95

terminales XBT, 90
funciones de las teclas, 95
funciones de los LED, 98
funciones de pantalla tactil, 95

G

gestion de alarmas, 1714
gestionar alarmas, 114

H

histérico de alarmas, 116, 151
borrar, 151
principios, 151
visualizacién, 151

idioma, 123

impresion de etiquetas virgenes, 59

imprimir, 153
como flujo de datos, 154
histdrico de alarmas, 155
principios, 153

influencias ambientales, 718

intercambiar datos mediante tabla de dialo-

go, 159

L

LED, 30
comunicacién, 101
lista de alarmas, 114, 115, 115

M

material, 18
MiniDIN, 34
modo de funcionamiento, 101, 105
modo de transferencia, 104
modo operativo
seleccion, 102, 102
modos de funcionamiento
modo de funcionamiento, 117
modos operativos
modo de funcionamiento, 71071
modo de transferencia, 101, 104
montaje, 18
mostrar un panel, 109
mostrar un panel de aplicacion
en el encendido, 109

N

normas, 18

o)

objeto botén, 134

P

palabra
informe, 147
paneles, 30
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paneles de alarma, 7149
acuse de recibo, 115
histérico, 116, 151
ignorar alarmas, 150
mostrar, 149
objetivo, 113
presentacion, 116
principio, 113
principio de almacenamiento, 115
principios, 113
prioridad de presentacion, 114
tipos de aparicion, 114
ventajas en modo de funcionamiento,
113
ver, 149, 149
paneles de aplicacion
definicion, 108
mostrar, 109
principio, 108
paneles de sistema, 117, 118
definicion, 117
principio, 117
parametros de linea, 126
contadores de errores, 126
PC
conexién a PC, 68
proteccion del terminal, 127
proteccion por contrasefia, 127
protocolos, 173
prueba automatica del terminal, 171
continua, 171
en el encendido, 171

R

RJ45, 34

S

seleccion de idioma de HMI, 123
seleccién de un campo de edicién, 141
por el equipo piloto, 142
por el operador, 141
seleccién del modo operativo, 102
SubD25, 34

T

tabla de didlogo
intercambiar datos mediante, 159
teclas, 30, 36
teclas de doble etiquetado, 95
teclas de funcion
dindamicas, 36
estaticas, 36
teclas de funcién dinamicas, 134
temperatura, 18
tiempo de espera
modo de entrada, 146
tiempos de consulta, 27
tipos de aparicion, 114
transferencia de aplicaciones de software,
103

X

XBT NU400
tiempos de consulta, 27
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