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ANEXO I. SÍMBOLOS Y ABREVIATURAS 

 

ATH: Trihidrato de Alúmina 

 

CaCO3: Carbonato de Calcio 

 

DMR: Demérito 

 

Dr: Suma de los deméritos encontrados por la característica 

 

DUM: Demérito Unitario Medio 

 

ECO: Enfoque Calidad 

 

EPI: Equipos de Protección Individual 

 

FIFO: Primero en entrar, primero en salir. Método de rotación del inventario 

 

Gamma MD: Gama de control 

 

H2O: Agua 

 

IATF: “International Automotive Task Force”; Grupo de trabajo internacional 

del automóvil. 

 

ID: Número de Identificación 

 

IP: Protocolo de Internet 

 

ISO: Organización Internacional de Normalización 

 

kg: Kilogramo 

 

KPI: Indicadores Clave del Rendimiento 

 

LPA: Auditoría de Procesos en Capas 

 

Mg: Magnesio 

 

mm: Milímetros 

 

MgO: Óxido de Magnesio 
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n: Número de piezas chequeadas  

 

NNQ: Nivel de No Calidad 

 

NQL: Nivel de Calidad Suministrado 

 

N/A: No Aplica 

 

PA: Poliamida 

 

PDCA: Plan-Do-Check-Act (Planificar-Hacer-Verificar-Actuar; Plan de Acciones) 

 

PE: Polietileno 

 

PPM: Partes Por Millón (Indicador de mejora del proceso) 

 

PTO: Puesto de Trabajo 

 

SFO: Sistema de Fabricación  

 

SMC: Compuesto de Moldeo en Láminas 

 

SQL: Lenguaje de Consulta Estructurada 

 

5S: Herramienta básica de mejora de la calidad 

 

ºC: Grados centígrados 

 

%: Porcentaje (tanto por ciento) 

 

>: Mayor 

 

<: Menor 

 


