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En este anejo se describen los procesos de fabricación de cada una de las 

piezas de la vajilla, detallando el orden y los tiempos de cada operación a 

seguir. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 



DIAGRAMA ANALITICO DEL PROCESO

MÉTODOS Y TIEMPOS
PIEZA O ONJUNTO     Plato llano

PLANO Nº       1

PROCESO        Fabricación

METODO         Actual

DEPARTAMENTO
EMPIEZA           Taller de fabricación

TERMINA           Taller de fabricación

UNIDAD DE COSTO        1ud

PRODUCCIÓN ANUAL    100 ud

EFECTUADO POR
Sara Rodríguez Jiménez

FECHA
15/06/2018

ESTUDIO 
Nº 1

HOJA      
1/1

Feldespato (30%) Sílice (70%)

1

2

3

4

Dosi�car

Mezclar

Dosi�car

Mezclar

5

6

Mezclar

1 2Inspeccionar Inspeccionar

Cribar

3 Inspeccionar

7
Moldear: Prensado 
en seco

8
Secar: Secderos de 
cámara

4 Inspeccionar

9 Lijar y limar

5 Inspeccionar

10 Cocción

Esmalte

11

12

Dosi�car

Mezclar

6 Inspeccionar

7 Inspeccionar

13
Esmaltado base 
por vertido

8 Inspeccionar

14
Cocción del 
barnizado

9 Inspeccionar

15
Esmaltado 
decorativo

10 Control �nal 
de calidad

16 Pulido �nal

1 Almacenado

1500

1500

1500

1500

100100

1500

2000

100

3000

10000

10000

100

40000

100
100

1500

1500

5000

100

300

100

100

10000

15000

20000



RESUMEN POR UNIDAD DE COSTO

ACTIVIDAD
ACTUAL PROPUESTO ECONOMÍA

OPERACIÓN

INSPECCIÓN

ALMACENAMIENTO

TRANSPORTE

Nº NºNºdmh dmh dmh

TIEMPO TOTAL dmh

M.O.D.               euros

UNIDAD DE COSTO:  ECONOMÍA  euros

PRODUCCIÓN ANUAL: ECONOMÍA euros

CROQUIS

OBSERVACIONES

16

10

-

1

-

-

107500

1200

108700

Diferentes M.O.D. según la operación

Ver Plano 1



DIAGRAMA ANALITICO DEL PROCESO

MÉTODOS Y TIEMPOS
PIEZA O ONJUNTO     Plato hondo

PLANO Nº       2

PROCESO        Fabricación

METODO         Actual

DEPARTAMENTO
EMPIEZA           Taller de fabricación

TERMINA           Taller de fabricación

UNIDAD DE COSTO        1ud

PRODUCCIÓN ANUAL    100 ud

EFECTUADO POR
Sara Rodríguez Jiménez

FECHA
15/06/2018

ESTUDIO 
Nº 1

HOJA      
1/1

Feldespato (30%) Sílice (70%)

1

2

3

4

Dosi�car

Mezclar

Dosi�car

Mezclar

5

6

Mezclar

1 2Inspeccionar Inspeccionar

Cribar

3 Inspeccionar

7
Moldear: Prensado 
en seco

8
Secar: Secderos de 
cámara

4 Inspeccionar

9 Lijar y limar

5 Inspeccionar

10 Cocción

Esmalte

11

12

Dosi�car

Mezclar

6 Inspeccionar

7 Inspeccionar

13
Esmaltado base 
por vertido

8 Inspeccionar

14
Cocción del 
barnizado

9 Inspeccionar

15
Esmaltado 
decorativo

10 Control �nal 
de calidad

16 Pulido �nal

1 Almacenado

1500

1500

1500

1500

100100

1500

2000

100

3000

10000

10000

100

40000

100
100

1500

1500

5000

100

300

100

100

10000

15000

20000



RESUMEN POR UNIDAD DE COSTO

ACTIVIDAD
ACTUAL PROPUESTO ECONOMÍA

OPERACIÓN

INSPECCIÓN

ALMACENAMIENTO

TRANSPORTE

Nº NºNºdmh dmh dmh

TIEMPO TOTAL dmh

M.O.D.               euros

UNIDAD DE COSTO:  ECONOMÍA  euros

PRODUCCIÓN ANUAL: ECONOMÍA euros

CROQUIS

OBSERVACIONES

16

10

-

1

-

-

107500

1200

108700

Diferentes M.O.D. según la operación

Ver Plano 2



DIAGRAMA ANALITICO DEL PROCESO

MÉTODOS Y TIEMPOS
PIEZA O ONJUNTO     Plato pequeño

PLANO Nº       3

PROCESO        Fabricación

METODO         Actual

DEPARTAMENTO
EMPIEZA           Taller de fabricación

TERMINA           Taller de fabricación

UNIDAD DE COSTO        1ud

PRODUCCIÓN ANUAL    100 ud

EFECTUADO POR
Sara Rodríguez Jiménez

FECHA
15/06/2018

ESTUDIO 
Nº 1

HOJA      
1/1

Feldespato (30%) Sílice (70%)

1

2

3

4

Dosi�car

Mezclar

Dosi�car

Mezclar

5

6

Mezclar

1 2Inspeccionar Inspeccionar

Cribar

3 Inspeccionar

7
Moldear: Prensado 
en seco

8
Secar: Secderos de 
cámara

4 Inspeccionar

9 Lijar y limar

5 Inspeccionar

10 Cocción

Esmalte

11

12

Dosi�car

Mezclar

6 Inspeccionar

7 Inspeccionar

13
Esmaltado base 
por vertido

8 Inspeccionar

14
Cocción del 
barnizado

9 Inspeccionar

15
Esmaltado 
decorativo

10 Control �nal 
de calidad

16 Pulido �nal

1 Almacenado

1500

1500

1500

1500

100100

1500

2000

100

3000

10000

10000

100

40000

100
100

1500

1500

5000

100

300

100

100

10000

15000

20000



RESUMEN POR UNIDAD DE COSTO

ACTIVIDAD
ACTUAL PROPUESTO ECONOMÍA

OPERACIÓN

INSPECCIÓN

ALMACENAMIENTO

TRANSPORTE

Nº NºNºdmh dmh dmh

TIEMPO TOTAL dmh

M.O.D.               euros

UNIDAD DE COSTO:  ECONOMÍA  euros

PRODUCCIÓN ANUAL: ECONOMÍA euros

CROQUIS

OBSERVACIONES

16

10

-

1

-

-

107500

1200

108700

Diferentes M.O.D. según la operación

Ver Plano 3



DIAGRAMA ANALITICO DEL PROCESO

MÉTODOS Y TIEMPOS
PIEZA O ONJUNTO     Cuenco

PLANO Nº       4

PROCESO        Fabricación

METODO         Actual

DEPARTAMENTO
EMPIEZA           Taller de fabricación

TERMINA           Taller de fabricación

UNIDAD DE COSTO        1ud

PRODUCCIÓN ANUAL    100 ud

EFECTUADO POR
Sara Rodríguez Jiménez

FECHA
15/06/2018

ESTUDIO 
Nº 1

HOJA      
1/1

Feldespato (30%) Sílice (70%)

1

2

3

4

Dosi�car

Mezclar

Dosi�car

Mezclar

5

6

Mezclar

1 2Inspeccionar Inspeccionar

Cribar

3 Inspeccionar

7 Moldeado plástico

8
Secar: Secderos de 
cámara

4 Inspeccionar

9 Lijar y limar

5 Inspeccionar

10 Cocción

Esmalte

11

12

Dosi�car

Mezclar

6 Inspeccionar

7 Inspeccionar

13
Esmaltado por 
inmersión

8 Inspeccionar

14
Cocción del 
barnizado

9 Inspeccionar

15
Esmaltado 
decorativo

10 Control �nal 
de calidad

16 Pulido �nal

1 Almacenado

1500

1500

1500

1500

100100

1500

2000

100

3000

10000

10000

100

40000

100
100

1500

1500

5000

100

300

100

100

10000

15000

20000



RESUMEN POR UNIDAD DE COSTO

ACTIVIDAD
ACTUAL PROPUESTO ECONOMÍA

OPERACIÓN

INSPECCIÓN

ALMACENAMIENTO

TRANSPORTE

Nº NºNºdmh dmh dmh

TIEMPO TOTAL dmh

M.O.D.               euros

UNIDAD DE COSTO:  ECONOMÍA  euros

PRODUCCIÓN ANUAL: ECONOMÍA euros

CROQUIS

OBSERVACIONES

16

10

-

1

-

-

107500

1200

108700

Diferentes M.O.D. según la operación

Ver Plano 4



DIAGRAMA ANALITICO DEL PROCESO

MÉTODOS Y TIEMPOS
PIEZA O ONJUNTO     Copa

PLANO Nº       5

PROCESO        Fabricación

METODO         Actual

DEPARTAMENTO
EMPIEZA           Taller de fabricación

TERMINA           Taller de fabricación

UNIDAD DE COSTO        1ud

PRODUCCIÓN ANUAL    100 ud

EFECTUADO POR
Sara Rodríguez Jiménez

FECHA
15/06/2018

ESTUDIO 
Nº 1

HOJA      
1/1

Feldespato (30%) Sílice (70%)

1

2

3

4

Dosi�car

Mezclar

Dosi�car

Mezclar

5

6

Mezclar

1 2Inspeccionar Inspeccionar

Cribar

3 Inspeccionar

7 Moldeado plástico

8
Secar: Secderos de 
cámara

4 Inspeccionar

9 Lijar y limar

5 Inspeccionar

10 Cocción

Esmalte

11

12

Dosi�car

Mezclar

6 Inspeccionar

7 Inspeccionar

13
Esmaltado por 
inmersión

8 Inspeccionar

14
Cocción del 
barnizado

9 Inspeccionar

15
Esmaltado 
decorativo

10 Control �nal 
de calidad

16 Pulido �nal

1 Almacenado

1500

1500

1500

1500

100100

1500

2000

100

3000

10000

10000

100

40000

100
100

1500

1500

5000

100

300

100

100

10000

15000

20000



RESUMEN POR UNIDAD DE COSTO

ACTIVIDAD
ACTUAL PROPUESTO ECONOMÍA

OPERACIÓN

INSPECCIÓN

ALMACENAMIENTO

TRANSPORTE

Nº NºNºdmh dmh dmh

TIEMPO TOTAL dmh

M.O.D.               euros

UNIDAD DE COSTO:  ECONOMÍA  euros

PRODUCCIÓN ANUAL: ECONOMÍA euros

CROQUIS

OBSERVACIONES

16

10

-

1

-

-

107500

1200

108700

Diferentes M.O.D. según la operación

Ver Plano 5


