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Anejo 1. Plano de distribución de los conductos de climatización 

en el bloque quirúrgico 
 

 

 

Los conductos dibujados en azul corresponden con la instalación de impulsión, mientras que 

los representados en rojo representan la instalación de extracción. 
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Anejo 2. Comportamiento del sistema de ventilación sin 
elementos de control ante una apertura de puerta

Resultados en términos de diferencia de presiones entre las diferentes 
estancias. Se considerarán con sentido positivo cuando las zonas limpias estén 

sobrepresionadas respecto a las menos limpias
NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 

quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 
impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.
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Anejo 2. Comportamiento del sistema de ventilación sin 
elementos de control ante una apertura de puerta

Resultados en términos de caudales de impulsión y extracción de cada estancia

NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 
quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 

impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.
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Anejo 2. Comportamiento del sistema de ventilación sin 
elementos de control ante una apertura de puerta

Resultados en términos de filtraciones entre las diferentes estancias. Se 
considerarán con sentido positivo cuando las corrientes fluyan desde zonas 

limpias estén sobrepresionadas
NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 

quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 
impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.
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Anejo 3. Comportamiento de la instalación con elementos de 
control ante una apertura de puerta

Resultados en términos de diferencia de presiones entre las diferentes 
estancias. Se considerarán con sentido positivo cuando las zonas limpias estén 

sobrepresionadas respecto a las menos limpias
NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 

quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 
impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.
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Anejo 3. Comportamiento de la instalación con elementos de 
control ante una apertura de puerta

Resultados en términos de caudales de impulsión y extracción de cada estancia

NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 
quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 

impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.
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NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 
quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 

impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.

Anejo 3. Comportamiento de la instalación con elementos de 
control ante una apertura de puerta

Resultados en términos de filtraciones entre las diferentes estancias. Se 
considerarán con sentido positivo cuando las corrientes fluyan desde zonas 

limpias estén sobrepresionadas
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Anejo 3. Comportamiento de la instalación con elementos de 
control ante una apertura de puerta

Resultados en términos de velocidades de giro de los ventiladores

NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 
quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 

impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.
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NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 
quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 

impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.

Anejo 4. Propuesta de un sistema de control optimizado

Resultados comparativos en términos de diferencia de presiones entre las 
diferentes estancias. Se considerarán con sentido positivo cuando las zonas 

limpias estén sobrepresionadas respecto a las menos limpias
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Anejo 4. Propuesta de un sistema de control optimizado

Resultados comparativos en términos de caudales de impulsión y extracción de 
cada estancia

NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 
quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 

impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.
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Anejo 4. Propuesta de un sistema de control optimizado

Resultados comparativos en términos de filtraciones entre las diferentes 
estancias. Se considerarán con sentido positivo cuando las corrientes fluyan 

desde zonas limpias estén sobrepresionadas
NOTA: La geometría representada alrededor de los gráficos se corresponde con la distribución en planta del bloque 

quirúrgico (mostrada en la esquina superior izquierda). Los resultados propios de cada estancia (presión, caudal 
impulsado y extraído y régimen de giro de ventiladores) se muestran dentro de cada una de ellas, mientras que los 
resultados que afectan a varias estancias (diferencia de presiones y caudal de filtración) se muestran sobre la linea 

divisoria entre ambas.
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