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Main [OB1]

Main Propiedades

Nombre Main Numero 1 Tipo OB
Idioma KOP Numeraciéon |Automatico
Titulo "Main Program Sweep Autor Comentario
(Cycle)"
Familia Version 0.1 ID personali-
zado
Nombre Tipo de datos Valor predet.
w Input
Initial_Call Bool
Remanence Bool
Temp
Constant

Segmento 1: Establece la velocidad de los robots

%MO0.6
"Emergencia” MOVE
—/———EN — N0
%MW100 %MW110
"Velocidad HMI" — |N OUT1 — "Velocidad R1"
%MW120

OUT2 — "Velocidad R2"

%MW130

£ OUT3 — "Velocidad R3"

Segmento 2: Control individual de R1 desde HMI
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"CONTINUA_HMI" — CONTINUA_HMI

%M6.0 Inicio_Ciclo_
"INICIO_HMI" =— HMI

%M1.2
"Boton_HOME_
R1" — BOT_HOME

%M1.3
"Boton_Cristal_

Manual" — BoT_TAREA_1

%M1.4
"Boton_LCD_
Manual" — BOT_TAREA_2

%M?1.5
"Boton_Chapa_
Manual” — BOT_TAREA_3

%DB1
"Control_R1"

"Control_Robot"

%MO0.6 %MO0.1 AL
"Emergencia" "F1"
VI | | EN

%M6.4

"RESET_HMI" =— RESET_HMI
%M6.3

"STOP_HMI" =— STOP_HMI

%M6.1

"PAUSA_HMI" = PAUSA_HMI
%M6.2

%Q2.1
"Main_Manual:R1"

ENO _( )—'
%Q0.2
RESET — "Reset_R1"

%Q0.1
START =i "PRD_START_R1"

%Q0.3
STOP =—i"Stop_R1"

%Q0.0
HOLD == "HOLD_R1"

%Q0.4
RESUME = "Resume_R1"

%Q2.3
HOME =—="Ir HOME:R1"

%Q1.0
TAREA_1 = "Manual Cristal"

%Q1.1
TAREA_2 =i "Manual LCD"

%Q2.0
TAREA_3 —i"Manual Chapa"

Segmento 3: Ventana Controlador R2

"INICIO_HMI" == HMI

%M2.2
"Boton_HOME_
R2" — BOT_HOME
%M2.3
"Boton_Vision" == BOT_TAREA_1

%M2.4
"Boton

Atornillado” — BOT_TAREA_2
false — BOT_TAREA_3

%DB2
"Control_R2"
%M0.6 %MO0.2 %FB1 %Q3.3
"Emergencia" "F2" "Control_Robot" "Main_Manual:R2"
1t I | EN No—— ——
%M6.4 %Q2.7
"RESET_HMI" == RESET_HMI RESET — "Reset_R2"
%M6.3 %Q2.6
"STOP_HMI" = STOP_HMI START =i "PRD_START_R2"
%M6.1 %Q3.0
"PAUSA_HMI" = PAUSA_HMI STOP =i "Stop_R2"
%M6.2 %Q2.5
"CONTINUA_HMI" = CONTINUA_HMI HOLD =—="HOLD_R2"
%M6.0 Inicio_Ciclo_ %Q3.1

RESUME =i "Resume_R2"

%Q3.5
HOME =—"Ir HOME:R2"

%Q3.6
TAREA_1 —i"Prog Vision"
%Q3.7
TAREA_2 —i"Prog Atornillado”
TAREA_3 —ifalse

Segmento 4: Control individual de R3 desde HMI
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%DB3
"Control_R3"
%MO0.6 %M0.3 %FB1 %Q4.6
"Emergencia" "F3" "Control_Robot" "Main_Manual:R3"
1t { | EN NO———— ——
%M6.4 %Q4.2
"RESET_HMI" == RESET_HMI RESET — "Reset_R3"
%M6.3 %Q4.1
"STOP_HMI" = STOP_HMI START =4 "PRD_START_R3"
%M6.1 %Q4.3
"PAUSA_HMI" = PAUSA_HMI STOP =—i"Stop_R3"
%M6.2 %Q4.0
"CONTINUA_HMI" == CONTINUA_HMI HOLD == "HOLD_R3"
%M6.0 Inicio_Ciclo_ %Q4.4

"INICIO_HMI" == HMI

%M3.2
"Boton_HOME_
R3" — BOT_HOME
%M3.3
"Boton_Tapa_1" == BOT_TAREA_1
%M3.4

"Boton_Tapa_2" — BOT_TAREA_2
false = BOT_TAREA_3

RESUME = "Resume_R3"

%Q5.0
HOME =="Ir HOME:R3"

%Q5.1
TAREA_1 —"TAPATIPO 1"

%Q5.2
TAREA_2 —i"TAPATIPO 2"

TAREA_3 —ifalse

Segmento 5: Modo Automatico
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"Fin Prog Vision" =— Fin Vision

%DB6
"Modo_
Automatico_DB"
%MO0.6 %MO0.0 %MO0.4 %FB2 %Q2.2
"Emergencia" "FO" "Automatico” "Modo_Automatico" "Main_Auto:R1"
Vi | | EN ENO { }
%M1.0 %Q0.1
"HOME_R1" — R1_HOME Arranque R1 —"PRD_START_R1" %Q3.4
%M2.0 %Q2.6 "Main_Auto:R2"
"HOME_R2" — R2_HOME Arranque R2 =—1"PRD_START_R2"  f—eee }——1
%M3.0 %Q4.1
"HOME_R3" — R3_HOME Arranque R3 — "PRD_START_R3" %Q4.7
%M1.1 %Q0.5 "Main_Auto:R3"
"FIN_R1" — R1_Fin INI_R1 =—4"INICIO_CICLO:RT"  peoro  }——
%M2.1 %Q3.2
FIN_R2" = R2_Fin INI_R2 —4"INICIO_CICLO:R2 %M4.7
%M3.1 %Q4.5 "Cinta Manual
"FIN_R3" = R3_Fin INI_R3 —"INICIO_CICLO:R3" Entrada”
%M4.5 %Q5.3 _( R )_'
"Cristal Posicion" = Cristal Posicion Genera_Cristal = "Genera Cristal"
%M4.6 %Q5.4 %M5.0
"LCD Posicion" == |CD Posicion Genera_LCD =i "Genera LCD" "Cinta Manual INI"
—( R )—l
%M4.3 Genera  %Q5.5
"Placas Grandes Placas_ Placas "Genera Placas
POS" — Grandes Grandes"
Grandes_POS —_ %M5.1
%M4.3 %Q5.6 "Cinta Manual
"Placas Grandes Placa_ Genera Placa "Genera Placas INTER
POS" — Pequefia_POS Pequefia —i Pequefias” ———R }——
%MO0.5 %Q6.0
"Rejsetu Cinta_IN| —"Cinta_INI %M5.2
Automatico” — Reset Auto %Q6.1 “Cinta Manual
. et f EIN"
%MW112 Cinta_INTER —"Cinta_INTER
"Contador %Q6.2 — s }—
Ciclos R1" — cNT R1 Cinta_FIN —"Cinta_FIN"
%MW 122 %Q5.7 %Q6.4
"Contador TAPA_TIPO_2 —i"TAPA_2 "Modo
Ciclos R2" — cNT R2 %Q0.6 Automatico”
MW132 Coge Cristal —"Coger Cristal" (S }——
"Contador %Q0.7
Ciclos R3" — cNT R3 Coge LCD —i"Coger LCD"
%M4.0 %Q6.3
"Cinta_POS_ INI" = Cinta_POS_INI Coge Placas = "Coger placas"
%M4.2  Cinta_POS_
"Cinta_POS_FIN" = FINAL
%M4.1
"Cinta_POS_  Cinta_POS_
INTER" — INTER
%M1.7

Segmento 6: Modo Manual
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%DB7
"Modo_Manual_
DB"
%Q6.4
%MO0.6 %MO0.0 %MO.4 %FB3 "Modo
"Emergencia" "FO" "Automatico” "Modo_Manual" Automético"
4 { | 4 EN ENO ————R}——
%M7.0  Boton Genera %Q5.3
"Avance Cristal" — Cristal Genera_Cristal =i "Genera Cristal"
%M7.1  Boton Genera %Q5.4
"Avance LCD" — LCD Genera_LCD —"Genera LCD"
) %M7.2 Genera  %Q5.5
TV_Modelo_1"— Boton Modelo 1 Placas  "Genera Placas
%M7.3 Grandes —Grandes”
"TV_Modelo_2" = Boton Modelo 2 %Q5.6
%M6.5  Boton Avance Genera Placa  "Genera Placas
"Avance Cinta" — Cinta Pequefia —i Pequerias”
Boton o
%M6.6 Retroceso _./;_?\glz o
"Retroceso Cinta" — Cinta TAPA_TIPO_2 —
%M4.7
"Cinta Manual
Entrada” — Cinta_Entrada
%M5.0
"Cinta Manual INI" = Cinta_INI
%M5.1
"Cinta Manual
INTER" — Cinta_INTER
%M5.2
"Cinta Manual
FIN"— Cinta_FIN
Segmento 7: Parada de emergencia
%MO0.6 %Q0.3
"Emergencia” "Stop_R1"
{ | {s}
%Q3.0
"Stop_R2"
{s}
%Q4.3
"Stop_R3"
{s}
Segmento 8: Rearme de la instalacion
%MO0.7 %MO0.6 %Q0.3
"Rearme" "Emergencia” "Stop_R1"
11 |
1 | Vi {R}
%Q3.0
"Stop_R2"
{R}
%Q4.3
"Stop_R3"

{ R}
\Rl




