ANEXOS

Los anexos presentados a continuacion complementan y respaldan la
informacion expuesta en el documento. Han sido incorporados con el fin de
proporcionar detalles adicionales, datos relevantes para contribuir a la mejor
comprension del tema abordado.

Figuras complementarias al apartado 5.1

Perfiles envase 74 mm detector baja energia Perfiles envase 74 mm detector convencional
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Perfiles envase 66 mm detector baja energia Perfiles envase 66 mm detector convencional
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Tablas y figuras complementarias del apartado 5.3.4

Velocidad T.Eex 1/T. 74 59 59 66 66
[envases/min] | [ms Exp[1l/ms] | NOK | OK | NOK | OK | NOK
208,6 0,73 1,37 1,08 | 0,52 0,27 | 1,52 1,24
191,5 0,8 1,25 1,08 | 0,52 0,27 | 1,52 1,24
161,7 0,94 1,06 1,07 | 0,52 0,26 | 1,51 1,24
136,2 1,12 0,89 1,07 | 0,51 0,26 | 1,51 1,24
106,4 1,43 0,70 1,07 | 0,51 0,26 | 1,51 1,24
85,1 1,79 0,56 1,07 | 0,51 0,26 | 1,51 1,23
63,8 2,39 0,42 1,07 | 0,51 0,26 | 1,50 1,23
42,6 3,58 0,28 1,07 | 0,51 0,25 | 1,50 1,23
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Espesor promedio [mm] Espesor promedio [mm<]

Espesor promedio [mm]
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