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DETALLE PLACA SOBRE FORJADOS

NAVE FABRICACION
ALZADOS Y SECCIONES

NOTA:

L PRESENTE PLANO NUNCA SE HA DE EMPLEAR
COMO PLANO DE REPLANTEO.

CUADRO DE ESPECIFICACIONES SEGUN C.T.E-SE-A

ACERO S275
DESCRIPCION SEGUN NORMA CTE-SE-A
LIMITE ELASTICO Espesor < = 16 m.m. 275 N/m.m.?
(minimo garantizado) Espesor > 16 mm.y < = 40 m.m. 265 N/m.m.2
Espesor > 40 mm.y < = 63 m.m. 255 N/m.m 2
TENSION ROTURA 3<=t<=100mm 410 N/m.m”

CARACTERISTICAS DE LAS SOLDADURAS SEGUN CTE-SE-A

TIPO DE ELECTRODO

(Para Punteados) RUTILO: E 6013 R

TIPO DE ELECTRODO 3
TIPO DE ACERO S—275 JR (En Obra) BASICO: E 7016

(Soldadura de Importancia)

SOLDADURA EN TALLER MIG (Hilo): ER 70 S

CARACTERISTICAS DE LOS CORDONES

ATOPE Corddn Continuo. Penetracion Completa. Preparacion de bordes.

EN ANGULO Cordén Continuo.
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ESCUELA DE INGENIERIAS [‘
INDUSTRIALES GBS
Universidad deValladolid

, TRABAJO FIN DE MASTER
PROYECTO DE EJECUCION BIOFACTORIA VALLDENTID S.A.

SITUACION: C/ NITROGENO 4-6, POLIGONO SAN CRISTOBAL, VALLADOLID

FECHA: ENERO 2019
PLANO DE ESTRUCTURA
nave de fabricacion
alzados y secciones 3
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